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1 UvOD

1.1 PREDSTAVITEV PROBLEMA

Kuhinjsko in kopalnisko pohistvo je funkcionalno pohistvo, ki je med uporabo redno
izpostavljeno razli¢nim dejavnikom. Najpogostej$a vzroka za odstopanje robov sta voda in
toplota, véasih tudi v kombinaciji z vodno paro. Kuhinjski elementi so vodi najpogosteje
izpostavljeni v okolici pomivalnega korita in pomivalnega stroja, vodi in toploti hkrati v
okolici kuhalne plosce in toploti v okolici pecice. Kopalniski elementi so vodi obicajno
najbolj izpostavljeni v okolici umivalnikov, kadi, tu$ kabin ter pralnih strojev. Pogosto se
problem pojavi tudi na robovih, ki niso v neposrednem stiku z vodo, ampak se nanje
kondenzira vodna para iz zraka med kuhanjem, kopanjem ali tuSiranjem. Problem
predstavljajo tudi skriti robovi na zadnjih straneh elementov, Kkjer zaradi zatekanja,
kondenzacije ali vlaznih sten prostora samega in nezadostnega prezraevanja, vlaga ne
izhaja. Nekateri proizvajalci pa zadnje oz. nevidne robove robno niti ne obdelajo. Zaradi
slabih ali neprimernih lepilnih spojev med plosco in robnim nalepkom, voda in/ali toplota
lahko povzrocita popuscanje lepilnih spojev in posledi¢no odstopanje robnih trakov. V
primerih slabe robne obdelave ali izbire neprimernih lepil se odstopanja robnih trakov lahko
pojavijo v roku dveh let od zacetka uporabe pohistva, kar slabo vpliva na zaupanje v izdelke
in blagovno znamko. V kolikor pa je tudi znotraj reklamacijskega roka, pa podjetju poleg

izgube zaupanja kupcev povzroca Se dodatne in nepotrebne stroSke zamenjav.

S pravilnejSo izbiro ploskovnega in robnega materiala, predvsem pa lepila, lahko bistveno

.....

Pri izdelavi diplomske naloge smo se osredotocili na izbor najustreznejSega lepila za robno
obdelavo robov sestavnih delov kuhinjskih in kopalniskih elementov iz najpogosteje
uporabljene iverne plosce obloZzene z dekorativno melaminsko folijo (iveral), robno
obdelane z robnim melaminskim in ABS trakom. Poleg tega pa tudi pogosto uporabljenimi
frontami iz iverne plos¢e oblozene s furnirjem in robno obdelane s furnirnim trakom ter

povrsinsko obdelane s transparentnim akrilnim lakom v dveh nanosih.
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1.2 DELOVNAHIPOTEZA

Odpornost lepilnega spoja med ploS¢o in robnim nalepkom je odvisna od vrste

uporabljenega lepila in tehnologije lepljenja. Neposredno se bo ugotovilo katero lepilo in

katera tehnologija je najprimernejSa za obdelavo robov pohistva glede na naravo uporabe.

Proucili bomo vpliv stoje¢e vode in kontaktne toplote na obstojnost robov kuhinjskih in

kopalniskih elementov.

1.3 CILJINALOGE

Cilji diplomske naloge bodo:

prouciti vpliv vrste lepila na nabrekanje lepilnega spoja med oblozeno iverno plosco in
melaminskim robnim trakom ob izpostavitvi stoje¢i vodi in kontaktni toploti;

prouciti vpliv vrste lepila na nabrekanje lepilnega spoja med obloZeno iverno plosco in
ABS trakom ob izpostavitvi stojeci vodi in kontaktni toploti;

prouciti vpliv vrste lepila na nabrekanje lepilnega spoja med oblozeno iverno plosco in
furnirnim trakom ob izpostavitvi stojec¢i vodi in kontaktni toploti;

ugotoviti, ¢e bi uporaba poliuretanskih talilnih lepil za robno oblepljanje, z obstojeco
tehnologijo zmanjSala nabrekanje spoja pri vseh vrstah robnih nalepkov;

ugotoviti smiselnost nadgradnje obstojeCega avtomatskega stroja za robno obdelavo
robov z vidika uporabe poliuretanskega lepila;

prouciti obstojnost robov izdelanih na avtomatskem robnem stroju za robno obdelavo

robov z lasersko tehnologijo.
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2 SPLOSNIDEL

V pohistveni industriji se za izdelavo kuhinjskega in kopalniSkega pohiStva najpogosteje
uporabljajo razli¢no oblozene iverne plosce. Po delovnem procesu razzagovanja plos¢ sledi
proces zapiranja ¢elnih robov (robna obdelava) obdelovancev z robnimi nalepki in talilnimi

lepili za oblepljanje robov.

2.1 IVERNAPLOSCA

Maloney (1993) definira iverno plos¢o (slika 1) kot kompozit, ki je izdelan iz
lignoceluloznih gradnikov (obicajno je to les), v obliki majhnih kos$¢kov ali delcev iz vlaken
v kombinaciji s sinteticnimi ali drugimi polimernimi vezivi. Med seboj so povezani s
pomocjo visoke temperature in visokega tlaka. Celotna vez med delci je vzpostavljena s
pomocjo dodanega veziva. Kot vezivno sredstvo se uporabljajo predvsem urea in fenol-
formaldehidna lepila, lahko pa tudi rezorcinska, izocianatna in modificirana lepila (Medved
in Pirkmaier, 2000; Pirkmaier, 1996, Resnik, 1989).

Standard SIST EN 309 razvrs¢a iverne plo$¢e na osnovi razli¢nih kriterijev in sicer glede

na:

a.) PROCES IZDELAVE
- plosko stisnjene
- plosce stisnjene po Kalander postopku

- ekstrudirane

b.) IZGLED POVRSINE
- nebrusene
- brusene
- plosc¢e oblozene s pomocjo tlaka z drugimi materiali (furnirji, impregnirani

dekorativni papirji, impregnirani dekorativni laminati,...)
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c.) OBLIKO
- ravne
- s profilirano povrsino

- s profiliranimi robovi

d.) VELIKOST IN OBLIKO IVERI
- iverne plosce
- OSB plosce (iverne plosée z usmerjenim ivermi)
- waferboard (plosce iz ploskovnih iveri)

- plos¢e z drugacnimi delci

e.) STRUKTURO PLOSCE
- enoslojne
- veCslojne
- plosce s postopnim prehodom iveri

- ekstrudirane plosce z odprtinami

f.) GLEDE NA UPORABO
- ploS¢e namenjene za sploSno rabo
- plos¢e namenjene za notranjo uporabo (pohistvo) v suhi klimi
- nosilne plos¢e namenjene za konstrukcijsko uporabo:
- pri suhi klimi
- pri vlazni klimi
- specialne plosce:
- tezko nosilne plosce
- plos¢e odporne proti glivam, insektom, termitom
- ognjevarne plosce

- zvocno izolativne plosce
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Slika 1: Iverne plosce.

2.2 ROBNITRAKOVI

2.2.1 Melaminski robni trakovi

Melaminski robni trakovi so enoslojni ali ve€slojni robni trakovi. Osnova melaminskih
robnih trakov je poseben papir, potiskan v enobarvnem, lesnem ali fantazijskem dekorju,
impregniranim z duromernimi smolami. PovrSina je obdelana s premazi in daje videz od
matirane do visokega sijaja. Povrsina robnega traku je izvedljiva v razli¢nih strukturah, ki
dajejo naraven videz traku. Trakovi so izdelani v razli¢nih kvalitetah, za robno lepljenje
ravnih robov, softforming obdelavo kot tudi za robno lepljenje brazd vratnih kril. Poleg
Stevilnih dekorjev obstajajo tudi temeljni robni trakovi za barvanje, robni trakovi za robno

zapiranje nevidnih robov in robni trakovi z zascitno folijo za zas¢ito robov pri lakiranju
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pohistvenih elementov. Melaminski robni trakovi so na voljo brez ali z naneSenim talilnim

lepilom (Melaminski robni trakovi, Blazi¢ robni trakovi, 2016).

2.2.2 ABS robni trakovi

Akrilonitril butadien stiren (ABS) je amorfen polimer, ki se ga pridobi z emulzijsko
polimerizacijo ali polimerizacijo v masi, akrilonitrila in stirena s prisotnostjo polibutadiena.
Najpomembnejsi lastnosti ABS-a sta odpornost na udarce in zilavost. ABS robni trakovi so
na voljo v razli¢nih, enobarvnih, lesnih in fantazijskih dekorjih, dekorjih v visokem sijaju,
super mat povrsini ter dekorjih v izgledu aluminija (slika 2). ABS robni trakovi so izdelani
v razli¢nih strukturah povrSin, imitacij masivnega lesa, grobo zaganega lesa, Celnega lesa

kot tudi tekstila, usnja in kamna (ABS robni trakovi, Blazi¢ robni trakovi, 2016).

2.2.3 Furnirni robni trakovi

Furnirni trakovi se ponujajo v Sirokem izboru furnirjev iz domacih in tujih drevesnih vrst,
kot tudi fine-line furnirjev. So najrazli¢nejsih debelin in Sirin, z nanosom talilnega lepila ali
brez, kaSirani, bruseni, krtaceni in lakirani. Enoslojni furnirni trakovi so kaSirani z 20 g kaSir
papirjem in brudeni z granulacijo 220 ter tako pripravljeni za nadaljnjo povrsinsko obdelavo
s PUR ali UV vodnimi laki. Vecslojno lepljeni furnirni trakovi so izdelani iz posameznih
debelinsko zlepljenih listov furnirja, kar omogoc¢a kakovostno obdelavo na strojih za robno
lepljenje. Kvalitetna izbira in barvna usklajenost posameznih listov furnirja daje tako
izdelanemu vecslojnemu robnemu traku lastnosti in izgled masivnih nalepkov. Posamezni
listi furnirjev robnega traku so med seboj zlepljeni s PVAc 3D lepilom, ki omogoca
elasti¢nost vecslojnih trakov ter s tem kakovostno robno lepljenje krivin na obdelovalnih
centrih (BAZ). Mizne plosce, pokoncni in ostali pohistveni elementi lahko pridobijo izjemno
zanimiv videz z robovi oblepljenimi s furnirnim trakom s pre¢no rastjo. Celni les je poseben
robni trak, Zagan iz Sirinsko lepljenih masivnih letvic. PovrSina ¢elnega lesa je bruSena in
za$Citena z za$Citno folijo s ¢imer se preprecuje delovanje traku. Obstajajo tudi lakirani ali
luZeni robni trakovi, namenjenih lepljenju ravnih in softforming robov, za oblaganje profilov

in robno lepljenje brazd vratnih kril (Robni furnirji, Blazi¢ robni trakovi, 2016).
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2.2.4 Polipropilenski (PP) robni trakovi

Polipropilen (PP) lahko razdelimo v tri glavne skupine:

- Homopolimer polipropilen (hPP), za katerega je znacilna visoka togost.

- Kopolimer polipropilen (cPP), za katerega je znacilna odli¢na zmogljivost tudi pri nizkih
temperaturah.

- Random kopolimer polipropilen (raco PP) oziroma statisti¢ni kopolimer, za katerega je
znacilna transparentnost.

PP (polipropilen) robni trakovi so novejSi robni trakovi in so zaradi svoje izredne

upogljivosti primerni za robno obdelavo krivin na BAZ obdelovalnih centrih, pri ¢emer ne

spremenijo barve. Primerni so tudi za softforming in 2D oplasc¢enje MDF profilov, kot so na

primer profili pohistvenih li¢nic, obloge notranjih vrat ter za robno obdelavo brazd vratnih

kril. PP robni trakovi so izdelani v enobarvnih in lesnih dekorjih. Povrsina je lakirana in tako

visoko povrsinsko odporna na razenje (PP robni trakovi, Blazi¢ robni trakovi, 2016).

2.2.5 Akrilni robni trakovi

Posebnost akrilnih robnih trakov je tridimenzionalni izgled. 3D robni trakovi so izdelani iz
polimetil metakrilata (PMMA). PMMA je izredno transparenten plastomeren polimer,
pridobljen s polimerizacijo monomera metilmetakrilata. Zaradi prozornosti, estetskosti in
odpornostjo na praske je PMMA pogosto alternativa steklu. Poljudno je v€asih poimenovan
akrilno steklo. Akrilne robne trakove odlikuje popolna transparentnost in tridimenzionalni
izgled. Dekorativni nanos, v enobarvnem ali lesnem dekorju, je naneSen na hrbtni strani
robnega traku in je tako z vrhnjo plastjo popolnoma za$¢iten pred poSkodbami. Prednost 3D
robnih trakov je ta, da je dekorativna plast na hrbtni strani robnega traku po robni obdelavi
v celoti ohranjena, saj se posname le vrhnja transparentna plast robnega traku. Trakovi so
izdelani v razli¢nih kombinacijah barve aluminija, v enobarvnih odtenkih, lesnih dekorjih

ter imitaciji ¢elnega lesa (Akrilni robni trakovi, Blazi¢ robni trakovi, 2016).
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2.2.6 Robni trakovi za barvanje

Pri proizvodnji barvanega pohiStva se uporabljajo robni trakovi za barvanje, namenjeni
robnemu lepljenju in naknadnemu lakiranju. Za barvanje se uporabljajo melaminski in ABS
robni trakovi ter namensko izdelan robni trak za barvanje PP-Wood. Namenjeni so lakiranju
s PUR laki kot tudi z laki na vodni osnovi. Melaminski robni trakovi za barvanje so enoslojni
in vecéslojni robni trakovi, namenjeni za robno oblepljanje MDF ali ivernih plos¢ in
naknadno barvanje. Barva melaminskih robnih trakov je bela, svetlo rjava in ¢rna. Primerni
so predvsem za lakiranje pohiStvenih elementov v primeru, ko le-te suSimo v suSilnem
kanalu pri vi§jih temperaturah. ABS robni trakovi, namenjeni nadaljnjemu barvanju, so bele
barve z naneSenim prednanosom za kvaliteten oprijem laka. Primerni so za lakiranje tako s
PUR laki kot z laki na vodni osnovi. PP Wood robni trak je namensko izdelan robni trak za
robno lepljenje MDF in ivernih ploS¢ in naknadno barvanje. Prednost PP Wood robnega
traku je v njegovi sestavi in posebni obdelavi, ki zagotavlja zelo dober oprijem na rob plosce
in kakovosten nanos premaznega sredstva. Zaradi visokega deleZa lesnih vlaken (40 %), se
PP Wood pri klimatskih nihanjih podobno kr¢i in nabreka kot nosilna MDF ali iverna plos¢a

(Robni trakovi za barvanje, Blazi¢ robni trakovi, 2016).

2.2.7 Laserski robni trakovi in trakovi za lepljenje z vro¢im zrakom

Laserski robni trakovi so trakovi novejSe generacije s funkcionalnim slojem naneSenim na
hrbtni strani robnega traku. Namenjeni so robni obdelavi z laserjem, vro¢im zrakom ali
drugimi tehnologijami brez uporabe talilnega lepila. Prednost laserskega robnega traku je
neviden in mocan lepilni spoj z visoko temperaturno odpornostjo in z visoko odpornostjo
proti vlagi. Trakovi so izdelani v vseh vrstah robnih trakov, ABS in melaminskih robnih
trakovih ter furnirnih trakovih. Funkcionalni sloj je plastomer, ki se aktivira s pomocjo
naprednih tehnologij robne obdelave, z laserjem, vro¢im zrakom, plazmo ali IR Zarki.
Obstajajo tudi visokokvalitetni laserski robni trakovi izdelani iz polipropilena (PP) s ko-
ekstrudiranim funkcionalnim slojem (Laserski robni trakovi in trakovi za lepljenje z vro¢im

zrakom, Blazi¢ robni trakovi, 2016).
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Slika2:  ABS robni trakovi.

2.3 TALILNA LEPILA

Prva talilna lepila so se pojavila v zacetku petdesetih let v ZDA. Kot navaja Jeronci¢
Kocjanova (2004), naziv talilna lepila pove, da jih je potrebno pred lepljenjem toplotno
raztaliti. Z ohlajevanjem se strdijo/utrdijo in v nekaj sekundah poveZejo materiale med seboj.
So torej hitra alternativa mehanskemu spajanju s pomocjo vijakov, sponk, zebljickov,
zakovic, itd. ter disperzijskimi lepili, ki zahtevajo dolgotrajno stiskanje.

V proizvodnji pohistva se talilna lepila uporabljajo za robna lepljenja, oblaganje in montazna
lepljenja.
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Talilna lepila uvrs¢amo med plastomerna polimerna lepila, ki so pri normalni temperaturi v
trdnem stanju, s segrevanjem se raztalijo in preidejo v tekoCe stanje, ki je primerno za
nanasanje. Odlikuje jih kratek Cas vezanja, le nekaj sekund, kar omogocCa visoko

produktivnost.

a.) VRSTE TALILNIH LEPIL
Glede na vrsto polimera-elastomera, ki v formulaciji talilnega lepila nastopa kot vezivo,
delimo talilna lepila na:
- lepila na osnovi etilen-vinilacetatnih polimerov,
- lepila na osnovi poliamidov,
- lepila na osnovi poliolefinov (polietilen, polipropilen, polibutilen, poliizobutilen),

- lepila na osnovi poliuretanov.

b.) SESTAVA TALILNIH LEPIL
Poleg elastomerov vstopajo v formulacijo talilnega lepila obicajno $e naslednje
komponente:
- smole,
- voski,
- polnila,

- antioksidanti.

Elastomeri dajejo lepilu adhezijo, kohezijo, elasti¢nost, temperaturno odpornost in
vodoodpornost. Ker so to polimeri z visoko viskoznostjo, ki se jih zelo teZzko nana3a, se v
recepturo vkljuci Se smole. Le te zniZajo viskoznost ter izboljSajo adhezijo in omakanje
povrsine. Za znizanje viskoznosti in za pocenitev se v lepilih, ki so namenjena za lepljenje
papirja, obi¢ajno uporabi vosek, medtem ko se formulacijo lepil za robna lepljenja poceni z
dodatkom mineralnih polnil. Dodatek polnila zvisa viskoznost lepila in do neke mere
temperaturno odpornost. Normalne delovne temperature, pri katerih se uporabljajo talilna
lepila, se gibljejo med 160 in 220°C. Pri tako visokih temperaturah lahko pride do razkroja

lepila, ¢e se v recepturo ne vkljuéi sredstvo, ki preprecuje oksidacijo — antioksidant.
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c.) LASTNOSTI TALILNIH LEPIL
Proizvajalci merijo in navajajo fizikalne in kemijske lastnosti lepil. Tehni¢na
dokumentacija proizvodov vsebuje podatek o:
- viskoznosti in

- zmehciscu lepila.

Ti dve lastnosti sta pri nanaSanju lepila tudi najpomembnejsi. Viskoznost talilnih lepil se
vedno meri pri delovni temperaturi lepila. Lai¢no ocenjujemo viskoznost neke tekocine po
tem, kako hitro tece, strokovna definicija viskoznosti pa je upor, s katerim se tekoc¢ina odziva
na mesanje pri doloceni strizni hitrosti. Merimo jo po tocno dolo¢enem standardu ASTM
3236. Viskoznost nam v praksi pove, kako se bo lepilo nanaSalo in kolikSen bo nanos.
Dolocitev zmehcisca poteka po standardu ASTM E-28 (R&B) tako, da se meri temperatura
v °C, pri kateri se lepilo zmehc¢a. Zmeh¢isce nam pove, kolikSno temperaturno odpornost
spoja lahko pri¢akujemo, kolikSen bo odprti Cas in s tem v zvezi tudi hitrost lepljenja za

dolocen tip lepila.

d.) VPLIV NA LEPLJENJE S TALILNIMI LEPILI
Na kvaliteto lepljenja s talilnimi lepili vplivajo:
- temperatura lepila,
- temperatura materialov,
- povrsina materialov,

- zunanji vplivi — okolica.

Ce se zanemari kateregakoli od zgoraj nastetih dejavnikov, je rezultat dvakratnega lepljenja

z istim lepilom lahko popolnoma drugacen (Jeronci¢ Kocjan, 2004).

e.) TALILNA LEPILA ZA ROBNO OBDELAVO
- EVA — etil vinil acetatna oz. klasi¢na talilna lepila
- PO - poliolefinska talilna lepila z visoko temperaturno obstojnostjo
- PUR - poliuretanska talilna lepila za najbolj zahtevna lepljenja
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3 MATERIALI IN METODE

3.1 MATERIALI

3.1.1 Uporabljene plosce

Za preskuSanje smo uporabili iverne plosce tipa P2 debeline 16, 18 in 19 mm, ki so
namenjene za splo$no uporabo v suhih pogojih (SIST EN 312-2). Povrsina plos¢ je bila
obloZzena z dekorativno melaminsko folijo v beli in bez barvi, v lesnem dekorju ter s
hrastovim furnirjem debeline 0,6 mm (slika 3). Robovi so bili obdelani z melaminskim
trakom debeline 0,3 mm, ABS robnim trakom debeline 1 in 2 mm ter furnirnim trakom
debeline 2 mm (slika 4).

Slika 3: lverne plos¢e obloZene z melaminsko folijo in s hrastovim furnirjem, razzagane na dimenzije

preskusancev.
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Slika 4: lverne plosce, robno oblepljene z 0,3 mm melaminskim trakom, 1 in 2 mm ABS trakom ter 2 mm

hrastovim furnirnim trakom, razZzagane na dimenzije preskusancev.
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3.1.2 Uporabljena lepila

Za lepilni spoj med obloZeno iverno plosco in robnim nalepkom smo uporabili naslednje

vrste lepila:

a.) RAKOLL TE 5700

Rakoll TE 5700 je etilen-vinil acetatno (EVA) talilno lepilo z visoko temperaturno

odpornostjo za robno lepljenje in prednanos na robne trakove, granulat.

Primerno je za ve€ino materialov, ki so namenjeni za oblepljanje robov (PVC, ABS,
melamin, furnir,...). l1zdelano je na EVA osnovi in je predvsem primerno za prednanos
na robne trakove. Zaradi kratkega odprtega casa omogoca hitre pomike prednanaSalnih
linij. Primeren je za prednanos na robne trakove in robno lepljenje trakov razli¢nih tipov,

primernih za nanos s talilnimi lepili.

Tehni¢ni podatki :

Osnova etilen-vinil acetat kopolimer (EVA)
Viskoznost cca. 82.000 mPa/s (pri 204°C)
Mehcalna tocka cca. 103°C

Temperatura materiala in okolja 18 - 20°C

Vsebnost vilage 8-10%

Temperatura pri nanosu lepila 190 - 210°C

Podajalna hitrost od 10 m/min

Cis¢enje Cistilo Dekor 5000
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b.) JOWATHERM-REAKTANT 607.40

Jowatherm-Reaktant 607.40 je poliuretansko (PUR) vroce talilno lepilo za robove,

granulat.

NanaSa se z avtomatskimi robnimi napravami in zelo hitrimi oblagalnimi napravami.

Ima $iroko obmocje uporabe: robovi iz HPL/CPL, poliestra, PVC, ABS, PP, smolnatimi

papirji, melaminskimi trakovi, masivnimi nalimki ali furnirnimi trakovi. Je hitro susece

lepilo in ima visoko zac¢etno mo¢. Krizno vezo¢ v nekaj dneh, odvisno od vlage v zraku

in materialu. Je dobro elasti¢en pri nizjih temperaturah in ima dobro odpornost na topila.

Tehni¢ni podatki :

Osnova

Delovna temperatura
Gostota

Koli¢ina nanosa
Reakcijski cas

Videz strnjene plasti lepila

CiSc¢enje

poliuretanski propolimeri (PUR)

120 - 150°C

cca. 1,3 g/lcm?®

cca. 150 g/m?

cca. 3 dni (odvisno od pogojev okolja)
bez barve

Jowat ¢istilno sredstvo 930.30/34
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c.) KLEIBERIT LASERMELT 787.0

Kleiberit Lasermelt 787.0 je sinteti¢no srednje viskozno talilno lepilo za prednanos in

lasersko oblepljanje robov, granulat.

Nanasa se z avtomatskimi laserskimi robnimi napravami. Primeren je za vse obicajne
vrste robnih trakov: poliestre, melaminske trakove, PVC, PP in ABS trakove s
preparirano zadnjo stranjo, papirje, masivne nalimke in furnirne trakove. Je hitro
utrjujoce lepilo, lepilni spoj je zelo tanek, skoraj neviden. Ima dobre lastnosti v toplih in

hladnih pogojih.

Tehni¢ni podatki :

Osnova sinteti¢ni polimer

Gostota 1,13 g/cm?®

Viskoznost 130.000 + 25.000 mPa/s (180°C)
70.000 = 20.000 mPa/s (200°C)

Indeks topljenja po DIN EN ISO 1133 50 + 15 g/10 min

Mehcalna tocka 120 £ 5°C

Temperatura lepljenja 200 - 210°C

Podajalna hitrost 20 — 40 m/min

Poraba za predpremaz robov od 140 g/m?

Cis¢enje Kleberit Cistilno sredstvo 827.0
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3.2 METODE DELA

3.2.1 Zasnova za preskuSanje po standardu SS 83 91 20

Za prvega od preskusov smo uporabili Svedski standard SS 93 91 20, ki definira preskus

odpornosti robu proti vodi. Standard opisuje metodo s katero preskuSsamo vpliv povecane

vlage na robove sestavnih delov kuhinjskega in kopalniSkega pohistva. Za na$ preskus smo

vodo v posodah nalili do zgornjega roba (slika 7) in preskusali vpliv stojece vode.

a.)

b.)

OPREMA

- posoda

- poliuretanske gobe gostote 20 kg/m?, pravokotnega preseka in visine 50 mm +0,5 mm
- distan¢niki iz nevpojnega materiala visine 50 mm +0,1 mm

- voda temperature 23 +2°C

- mikrometrski vijak z natan¢nostjo +0,01 mm

POGOJI
- preskuSance lahko preskuSamo najprej 4 tedne od izdelave
- preskuSanci morajo biti vsaj 1 teden pred preskuSanjem kondicionirani v standardnih

pogojih, pri 21 — 25 °C in 45 — 55 % relativni zra¢ni vlaznosti

POTEK

- na preskusance smo oznacili Sest merilnih tock od A do F. To¢ke od A do D so od roba
oddaljene 2 mm, tocki E in F sta od robov oddaljeni 20 mm in leZita nad tockami B in C
(slika 5)

- izmerili smo debeline posameznih preskusancev na vseh sestih tockah in upostevali vse
vidne napake

- preskuSance smo poloZzili na posode v kateri je bila voda in napojene gobice (slika 6)

- upostevali smo, da morajo biti gobice od stene posode odmaknjene vsaj 10 mm

- po nastavljenem preskusu smo posode pokrili, da smo preprecili izhlapevanje vode
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- izbirali smo 24 urni ¢as izpostavitve roba vodi, meritve pa smo opravljali Se nadaljnjih
7 dni

d.) REZULTAT
- ko je bilo preskuSanje konc¢ano smo znova izmerili debeline preskusancev na vseh Sestih
toCkah in upostevali vse vidne napake
- 24 ur po preskusu smo Se enkrat izmerili debeline preskuSancev na vseh $estih tockah
in upostevali vse vidne napake
- 7 dni po preskusu smo $e zadnji¢ izmerili debeline preskuSancev na vseh Sestih tockah
in upostevali vse vidne napake
- rezultate smo podali z ocenami od 1 do 5 in sicer:
5 — Na preskusancu ni vidnih sprememb. Nabrek je manjsi od 0,05 mm.
4 — Na preskuSancu je opaziti rahle spremembe v sijaju. Nabrek je maksimalno
0,1 mm.
3 — Rahlo viden nabrek na preskusancu. Nabrek je med 0,1mm in 0,25 mm.
2 — Dobro viden nabrek preskuSanca. Nabrek je med 0,25mm in 1 mm.
1 — Dobro viden nabrek preskusanca. Nabrek je ve¢ kot 1mm.

4x ABS 1 / ABS 2 / MF 0,3 / RF 2
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Slika 5: Merilne tocke na preskuSancih za preskus po SS 83.91.20.
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Slika 6: PreskuSanci poloZeni na posode v katerih je bila voda in z vodo napojene gobice.

Slika 7: Voda v posodah, ki so bile za na$ preskus napolnjene do vrha.
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3.2.2 Zasnova za preskuSanje po standardu NS 8061

Za drugega od preskusov smo uporabili norveski standard NS 8061, ki definira preskus
odpornosti robu proti kontaktni toploti. Standard opisuje metodo s katero preskusamo vpliv
poviSane temperature na robove pohistva. Proizvodi, kot je kuhinjsko pohistvo, so med
uporabo lahko izpostavljeni u¢inkovanju toplote npr. ob ali nad pecico, kuhalno plosco in
drugimi kuhinjskimi aparati, ki oddajajo toploto. Najbolj kritiéna mesta so robovi front,
robovi korpusov in pultov. Te ploskve so lahko v neposrednem dotiku z virom toplote
(Kricej, Petri¢ in Pavli¢, 2008).

a.) OPREMA
- naprava GP-70/6 za kontaktni prenos toplote na robne ploskve elementov pohistva
(slika 9)
- nastavljiv podstavek za natan¢no prilagoditev preskusanca grelni ploséi

- merilna lupa z natan¢nostjo 0,1 mm

b.) POGOJI
- preskuSance lahko preskuSamo najprej 4 tedne od izdelave
- preskuSanci morajo biti vsaj 1 teden pred preskuSanjem kondicionirani v standardnih
pogojih pri 21 — 25 °C in 45 — 55 % relativni zra¢ni vlaznosti

- temperatura grelne ploskve 85 £2°C, Cas izpostavitve 60 minut

c.) POTEK
- na preskusance smo oznacili Stiri merilne to¢ke od A do D. Toc¢ke so od roba oddaljene
2 mm (slika 8)
- izmerili smo debeline lepilnih slojev posameznih preskusancev na vseh stirih tockah in
upostevali vse vidne napake
- nato smo preskuSance poloZili na podstavek in nastavili visino tako, da so bili
pozicionirani na sredini grelne plosce

- na napravi GP-70/6 smo nastavili temperaturo grelne plosée na 85 °C
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- izbirali smo 60 minutni Cas izpostavitve roba toploti, meritve pa smo opravljali Se

nadaljnjih 7 dni

d.) REZULTAT

- ko je bilo preskusanje koncano, smo znova izmerili debeline lepilnih slojev

preskusancev na vseh Stirih tockah in upostevali vse vidne napake

- 24 ur po koncu preskusa smo Se enkrat izmerili debeline lepilnih slojev preskuSancev

na vseh §tirih tockah in upostevali vse vidne napake

- 7 dni po koncu preskusa smo $e zadnji¢ izmerili debeline lepilnih slojev preskuSancev

na vseh Stirih toC¢kah in upostevali vse vidne napake

- rezultate smo podali z ocenami od 1 do 5 in sicer:

5 — Brez vidnih dimenzijskih sprememb na robnem nalepku in spoju. Maksimalna
dopustna sprememba debeline lepilnega sloja/odprtost lepilnega spoja je 0,05
mm.

4 — Brez vidnih dimenzijskih sprememb na robnem nalepku in brez vidnih
sprememb v barvi robnega nalepka. Maksimalna dopustna sprememba debeline
lepilnega sloja/odprtost lepilnega spoja je 0,1 mm. Dopusten je rahel zdrs robu
nalepka, navzgor od spodnje ploskve.

3 — Majhna vidna odprtost spoja na hrbtni strani preskusanca. Maksimalna
dopustna sprememba debeline lepilnega sloja/odprtost lepilnega spoja je 0,2 mm.
2 — Velika vidna odprtost spoja, delno ali v celoti odprti spoj. Moc¢an zdrs, mocno
zvijanje robnega nalepka in velika sprememba v barvi. Maksimalna dopustna
sprememba debeline lepilnega sloja/odprtost lepilnega spoja je 0,5 mm.

1 — Lepilni spoj je delno ali v celoti popustil. 1/3 robnega nalepka je v celoti ali

delno odmaknjena od podlage. Moc¢na sprememba barve robnega nalepke.
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4x ABS 1 / ABS 2 / MF 0,3 / RF 2
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Slika 8: Merilne tocke na preskuSancih za preskus po NS 8061.

Slika 9: Naprava GP-70/6 in robni ploskvi preskudancev v stiku z grelno ploscéo.
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3.2.3 Zasnova za preskusanje po internem standardu Gorenje Avstrija (4.3)

Za tretjega od preskusov smo uporabili interni standard podjetja Gorenje Avstrija (4.3), ki

definira preskus odpornosti robu proti vodi. Standard opisuje metodo s katero preskusamo

vpliv stojeCe vode na robove sestavnih delov kuhinjskega in kopalniSkega pohistva.

Presku$anci so potopljeni v vodo, do viSine 20 mm, z robom navzdol.

a.)

b))

OPREMA

- posoda

- stojalo in distan¢nik za zagotavljanje vertikalne postavitve
- voda temperature 23 +2°C

- mikrometrski vijak z natan¢nostjo +0,01 mm

POGOJI

- preskuSance lahko preskuSamo najprej 4 tedne od izdelave

- preskusanci morajo biti vsaj 1 teden pred preskusanjem kondicionirani v standardnih
pogojih pri 21 — 25 °C in 45 — 55 % relativni zra¢ni vlaznosti

POTEK

- na preskusance smo oznacili Sest merilnih tock od A do F. To¢ke od A do D so od roba
oddaljene 2 mm, tocki E in F sta od robov oddaljeni 20 mm in lezita nad tockami B in C
(slika 10)

- izmerili smo debeline posameznih preskusancev na vseh Sestih tockah in upostevali vse
vidne napake

- preskusance smo polozili v posodo in jo z vodo napolnili do 20 mm viSine (slika 11)

- ¢as izpostavitve preskuSancev je bil 2 uri, meritve pa smo opravljali Se

nadaljnjih 7 dni
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d.) REZULTAT
- ko je bilo preskusanje konc¢ano, smo znova izmerili debeline preskusancev na vseh
Sestih tockah in upoStevali vse vidne napake
- 24 ur po koncu preskusa smo Se enkrat izmerili debeline preskusancev na vseh Sestih
tockah in upostevali vse vidne napake
- 7 dni po koncu preskusa smo Se zadnji¢ izmerili debeline preskusancev na vseh Sestih
tockah in upostevali vse vidne napake
- rezultate smo podali z ocenami 0 in 1:
1 — Na spojih in robovih NI priSlo do odstopanja robnega nalepka ali nabrekanja
preskusanca.
0 — Na spojih in robovih JE prislo do odstopanja robnega nalepka ali nabrekanja

preskusanca.
4x ABS 1 / ABS 2 / MF 0,3 / RF 2
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Slika 10: Merilne toc¢ke na preskuSancih za preskus po IS Gorenje Avstrija.
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Slika 11: Posoda in v 20 mm vode potopljeni preskusanci, povezani s stojalom in distanénikom.
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3.2.4 Potek dela priprave preskusancev za preskusanje po standardih SS 83 90 20,
NS 8061 in IS Gorenje Avstrija

Iz plos¢ smo nazagali preskuSance dimenzij 470 x 200 x 16 mm, 470 x 200 x18 mm in 470
x 200 x 19 mm. PreskuSance smo robno obdelali na enostranskem avtomatskem robnem
stroju Homag Optimat KFL (slika 12 in slika 13). PreskuSance iz iverne plos¢e obloZene s
hrastovim furnirjem smo naknadno povrsinsko obdelali z akrilnim lakom v dveh nanosih.

Pri pripravi preskuSancev smo upostevali obicajen tok proizvodnje v tovarni, prav tako

.....

.....

nastavitvah avtomatskega robnega stroja smo upostevali predpisane parametre proizvajalcev
lepil; delovno temperaturo lepil v kotlicku in podajalno hitrost traka.

Slika 12: Robna obdelava preskuSancev iz iverne plosée obloZene z melaminsko folijo v lesnem

dekorju z 1 mm ABS trakom in s plastomernim lepilom za robno obdelavo Rakoll TE 5700

Q.
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Slika 13: Robna obdelava preskusancev iz iverne plosce oblozene z melaminsko folijo v lesnem

dekorju z 1 mm ABS trakom in s plastomernim lepilom za robno obdelavo Rakoll TE 5700

@).

Slika 14: Odlagalno mesto in prostor za medfazno skladi$¢enje polizdelkov v tovarni kuhinj.
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Pripravili smo naslednje izvedbe preskuSancev:

- preskuSanci s Stevilkami od 1 do 6 so bili izdelani iz iverne plos¢e tipa P2, obloZene z
dekorativno melaminsko folijo v beli barvi, robovi obdelani z melaminskim robnim trakom
debeline 0,3 mm in s plastomernim lepilom za robno obdelavo Rakoll TE 5700.

Presku$anci s Stevilkami od 1 do 3 so bili izdelani za preskus po SS 83 91 20 (ena stran) in
za preskus po NS 8061 (druga stran), preskusanci s Stevilkami od 4 do 6 so bili izdelani za

preskus po internem standardu Gorenje Avstrija (4.3).

- preskusanci s Stevilkami od 7 do 12 so bili izdelani iz iverne plosce tipa P2, obloZene z
dekorativno melaminsko folijo v beli barvi, robovi obdelani z melaminskim robnim trakom
debeline 0,3 mm in z duromernim lepilom za robno obdelavo Jowatherm-Reaktant 607.40.

PreskuSanci s Stevilkami od 7 do 9 so bili izdelani za preskus po SS 83 91 20 (ena stran) in
za preskus po NS 8061 (druga stran), preskuSanci s Stevilkami od 10 do 12 so bili izdelani

za preskus po internem standardu Gorenje Avstrija (4.3).

- preskusanci s Stevilkami od 13 do 18 so bili izdelani iz iverne plosce tipa P2, oblozene z
dekorativno melaminsko folijo v lesnem dekorju, robovi obdelani z ABS robnim trakom
debeline 1 mm in s plastomernim lepilom za robno obdelavo Rakoll TE 5700.

PreskuSanci s Stevilkami od 13 do 15 so bili izdelani za preskus po SS 83 91 20 (ena stran)
in za preskus po NS 8061 (druga stran), preskusanci s Stevilkami od 16 do 18 so bili izdelani

za preskus po internem standardu Gorenje Avstrija (4.3).

- preskusanci s Stevilkami od 19 do 24 so bili izdelani iz iverne plosce tipa P2, obloZene z
dekorativno melaminsko folijo v lesnem dekorju, robovi obdelani z ABS robnim trakom
debeline 1 mm in z duromernim lepilom za robno obdelavo Jowatherm-Reaktant 607.40.

Presku$anci s Stevilkami od 19 do 21 so bili izdelani za preskus po SS 83 91 20 (ena stran)
in za preskus po NS 8061 (druga stran), preskusanci s Stevilkami od 22 do 24 so bili izdelani

za preskus po internem standardu Gorenje Avstrija (4.3).
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- preskusanci s Stevilkami od 25 do 30 so bili izdelani iz iverne plosée tipa P2, oblozene s
hrastovim furnirjem, robovi obdelani s hrastovim furnirnim trakom debeline 2 mm in s
plastomernim lepilom za robno obdelavo Rakoll TE 5700. PreskuSanci so bili povrsSinsko
obdelani s transparentnim akrilnim lakom v dveh nanosih.

PreskuSanci s Stevilkami od 25 do 27 so bili izdelani za preskus po SS 83 91 20 (ena stran)
in za preskus po NS 8061 (druga stran), preskusanci s Stevilkami od 28 do 30 so bili izdelani

za preskus po internem standardu Gorenje Avstrija (4.3).

- preskusanci s Stevilkami od 31 do 36 so bili izdelani iz iverne plosée tipa P2, oblozene s
hrastovim furnirjem, robovi obdelani s hrastovim furnirnim trakom debeline 2 mm in z
duromernim lepilom za robno obdelavo Jowatherm-Reaktant 607.40. PreskuSanci so bili
povrsinsko obdelani s transparentnim akrilnim lakom v dveh nanosih.

PreskuSanci s Stevilkami od 31 do 33 so bili izdelani za preskus po SS 83 91 20 (ena stran)
in za preskus po NS 8061 (druga stran), preskusanci s Stevilkami od 34 do 36 so bili izdelani

za preskus po internem standardu Gorenje Avstrija (4.3).

- preskusanci s Stevilkami od 37 do 42 so bili izdelani iz iverne plosce tipa P2 oblozene z
dekorativno melaminsko folijo v bez barvi, robovi obdelani z ABS robnim trakom debeline
2 mm in s plastomernim lepilom za lasersko robno obdelavo KLEIBERIT Lasermelt 787.0.
PreskuSanci s Stevilkami od 37 do 39 so bili izdelani za preskus po SS 83 91 20 (ena stran)
in za preskus po NS 8061 (druga stran), preskusanci s Stevilkami od 40 do 42 so bili izdelani

za preskus po internem standardu Gorenje Avstrija (4.3).
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4 REZULTATI

4.1 REZULTATIPRESKUSA ODPORNOSTIROBU PROTIVODI (SS 8391 20)

Meritve in ocene preskusa odpornosti robu proti vodi iverne plosce tipa P2, obloZene z
dekorativno melaminsko folijo v beli barvi, oblepljene z melaminskim robnim trakom
debeline 0,3 mm in s plastomernim lepilom za robno obdelavo Rakoll TE 5700 (preskuSanci

1, 2 in 3) so podane v preglednici 1.

Preglednica 1: Nabreki preskuSancev (v mm) od §t. 1 do §t. 3 v posameznih tockah takoj po izpostavitvi, 24
ur po izpostavitvi in 7 dni po izpostavitvi. Povpreé¢je nabrekov, ter ocene nabrekov za

posamezne tocke in povprecje ocen po standardu SS 83 91 20.

Takoj po izpostavitvi Po24h Po 7 dneh
Preskusanec | MeriIne Nabrek Nabrek Nabrek
mesto Ocena Ocena Ocena
(mm) (mm) (mm)
A 2,08 1 2,23 1 1,57 1
B 2,91 1 3,17 1 2,41 1
Cc 2,76 1 3,07 1 2,57 1
1 D 1,98 1 2,08 1 1,48 1
E 1,16 1 1,96 1 1,86 1
F 1,54 1 2,23 1 2,42 1
A 3,65 1 4,20 1 3,11 1
B 3,68 1 4,01 1 3,55 1
C 3,61 1 4,05 1 3,38 1
2 D 3,57 1 3,80 1 2,96 1
E 1,62 1 2,48 1 2,42 1
F 1,68 1 2,29 1 2,36 1
A 2,50 1 2,45 1 1,93 1
B 2,91 1 3,22 1 2,62 1
C 2,63 1 2,94 1 2,35 1
3 D 2,63 1 2,76 1 2,06 1
E 1,97 1 2,70 1 2,73 1
F 1,64 1 2,52 1 2,41 1
Povpregje 2,47 1,0 2,90 1,0 2,45 1,0
Nabrek vecji od predhodne meritve.
Nabrek vecji od prve meritve in manjsi od druge.
Nabrek manjsi ali enak od predhodne meritve.
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Takoj po izpostavitvi so bili na vseh preskusancih vidni mo¢ni nabreki, do 5 cm od roba. Vsi
nabreki v tockah A, B, C, D, E in F so bili med 1,16 in 3,68 mm, kar je pomenilo ocene 1.
24 ur po izpostavitvi se je pojavilo odstopanje melaminskega traku. Nabreki v posameznih
tockah so bili vsi vecji kot pri predhodni meritvi (razen v tocki A preskusanca st. 3). Razlika
debelin v vseh tockah je bila med 1,96 in 4,20 mm, kar je pomenilo ocene 1.

7 dni po izpostavitvi so bili dobro vidni poruseni lepilni spoji med iverno plos¢o in
melaminskim trakom. Nabreki v to¢kah A, B, C in D so bili vsi manj3i od prve meritve. V
tockah E preskusSanca st. 1 in 2 in tocki F preskusanca st. 3 so bili nabreki manjsi od druge
meritve a ve¢ji od prve. V toc¢kah F preskusanca $t. 1 in 2 in tocki E preskusanca $t. 3 pa je
bil nabrek vecji od druge meritve. Vsi nabreki so bili med 1,48 in 3,55 mm, kar je pomenilo
ocene 1. Domnevamo, da je 1 teden po izpostavitvi, voda na robu deloma izhlapela, deloma

pa se je vpila in prerazporedila v notranjost.
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Meritve in ocene preskusa odpornosti robu proti vodi iverne plosce tipa P2, oblozene z
dekorativno melaminsko folijo v beli barvi, oblepljene z melaminskim robnim trakom
debeline 0,3 mm in z duromernim lepilom za robno obdelavo Jowatherm-Reaktant 607.40

(preskusanci 7, 8 in 9) so podane v preglednici 2.

Preglednica 2:  Nabreki preskusancev (v mm) od $t. 7 do §t. 9 v posameznih to¢kah takoj po izpostavitvi, 24
ur po izpostavitvi in 7 dni po izpostavitvi. Povpre¢je nabrekov, ter ocene nabrekov za

posamezne tocke in povprecje ocen po standardu SS 83 91 20.

Takoj po izpostavitvi Po 24 h Po 7 dneh
Preskusanec | Meriino Nabrek Nabrek Nabrek
mesto Ocena Ocena Ocena
(mm) (mm) (mm)
A 1,16 1 1,27 1 0,80 2
B 1,46 1 1,60 1 1,27 1
C 1,44 1 1,61 1 1,15 1
! D 0,94 2 1,01 1 0,71 2
E 0,26 2 0,80 2 0,60 2
F 0,14 3 0,43 2 0,36 2
A 1,24 1 1,05 1 0,78 2
B 1,82 1 2,27 1 1,67 1
C 1,83 1 2,42 1 1,69 1
8 D 1,53 1 1,60 1 1,16 1
E 0,28 2 0,67 2 0,69 2
F 0,19 3 0,43 2 0,45 2
A 0,86 2 0,72 2 0,58 2
B 1,42 1 1,61 1 1,26 1
C 1,34 1 1,48 1 1,18 1
? D 1,34 1 1,52 1 1,10 1
E 0,10 4 0,26 2 0,28 2
F 0,09 4 0,32 2 0,21 3
Povpredje 0,97 1,8 1,17 1,4 0,89 1,6
Nabrek vecji od predhodne meritve.
Nabrek vecji od prve meritve in manjsi od druge meritve.
Nabrek manjsi ali enak od predhodne meritve.
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Takoj po izpostavitvi so bili na vseh preskusancih dobro vidni nabreki, do 4 cm od roba.
Nabreki v tockah A, B, C in D so bili med 0,86 in 1,83 mm, kar je pomenilo ocene 1in 2. V
tockah E in F so bili nabreki med 0,09 in 0,28 mm, Kkar je pomenilo ocene med 2 in 4.

24 ur po izpostavitvi se je pojavilo odstopanje melaminskega traku. Nabreki v posameznih
tockah so bili vecji kot pri predhodni meritvi (razen v tockah A preskuSanca St. 8 in 9).
Nabreki v tockah A, B, C in D so bili med 0,72 in 2,42 mm, kar je pomenilo ocene 1 in 2. V
tockah E in F so bili nabreki med 0,26 in 0,80 mm, kar je pomenilo ocene 2.

7 dni po izpostavitvi so bili dobro vidni poruseni lepilni spoji med iverno plos¢o in
melaminskim trakom. Nabreki v to¢kah A, B, C in D so bili vsi manjsi od prve meritve, med
0,58 in 1,69 mm, kar je pomenilo oceni 1 in 2.

V toc¢kah E in F preskuSanca §t. 7 in v to¢ki F preskuSanca §t. 9 so bili nabreki manjsi od
druge meritve a vecji od prve, v tockah E in F preskusanca st. 8 in tocki E preskusanca §t. 9
pa so bili nabreki vecji od druge meritve. Vsi nabreki so bili med 0,21 in 0,69 mm, Kkar je
pomenilo ocene 2 in 3. Domnevamo, da je 1 teden po izpostavitvi, voda na robu deloma

izhlapela, deloma pa se je vpila in prerazporedila v notranjost.
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Meritve in ocene preskusa odpornosti robu proti vodi iverne plosce tipa P2, oblozene z
dekorativno melaminsko folijo v lesnem dekorju, oblepljene z ABS robnim trakom debeline
1 mm in s plastomernim lepilom za robno obdelavo Rakoll TE 5700 (preskuSanci 13, 14 in

15) so podane v preglednici 3.

Preglednica 3:  Nabreki preskusancev (v mm) od §t. 13 do St. 15 v posameznih tockah takoj po izpostavitvi,
24 ur po izpostavitvi in 7 dni po izpostavitvi. Povpre¢je nabrekov, ter ocene nabrekov za

posamezne tocke in povprecje ocen po standardu SS 83 91 20.

Takoj po izpostavitvi Po24h Po 7 dneh
Preskusanec Merlino Nabrek Nabrek Nabrek
mesto Ocena Ocena Ocena
(mm) (mm) (mm)
A 1,85 1 2,02 1 1,73 1
B 2,24 1 2,60 1 2,52 1
C 2,31 1 2,77 1 2,68 1
13 D 1,80 1 2,04 1 1,86 1
E 1,89 1 2,38 1 2,66 1
F 1,59 1 2,09 1 2,37 1
A 1,58 1 1,56 1 1,37 1
B 1,93 1 2,28 1 2,20 1
C 2,31 1 2,69 1 2,52 1
14 D 1,56 1 1,75 1 1,56 1
E 1,82 1 2,24 1 2,60 1
F 1,94 1 2,30 1 2,60 1
A 1,68 1 1,79 1 1,51 1
B 2,42 1 2,70 1 2,60 1
C 2,33 1 2,61 1 2,49 1
> D 1,71 1 1,91 1 1,61 1
E 2,09 1 2,40 1 2,76 1
F 2,06 1 2,44 1 2,76 1
Povpredje 1,95 1,0 2,25 1,0 2,24 1,0
Nabrek vecji od predhodne meritve.
Nabrek vecji od prve meritve in manjsi od druge meritve.
Nabrek manjsi ali enak od predhodne meritve.
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Takoj po izpostavitvi so bili na preskusancih vidni mo¢ni nabreki, do 6 cm od roba. Vsi
nabreki v tockah A, B, C, D, E in F so bili med 1,56 in 2,42 mm, kar je pomenilo ocene 1.
24 ur po izpostavitvi so bili vidni mo¢ni nabreki. Nabreki v posameznih to¢kah so bili Vsi
vedji kot pri predhodni meritvi (razen v tocki A preskusanca st. 14). Razlika debelin je bila
med 1,56 in 2,77 mm, kar je pomenilo ocene 1.

7 dni po izpostavitvi so bili vidni mo¢ni nabreki. Nabreki v tockah A preskuSancev St. 13 in
14 ter v tockah A in D preskuSanca St. 15 so bili manjsi od prve meritve, med 1,37 in 1,73
mm, kar je pomenilo ocene 1.V tockah E in F so bili nabreki, najvecji od vseh treh meritev,
med 2,37 in 2,67 mm, kar je pomenilo ocene 1. V ostalih toc¢kah, so bili nabreki ve¢ji od prve
a manjsi od druge meritve, med 1,56 in 2,68 mm, kar je pomenilo ocene 1. Domnevamo, da
je 1 teden po izpostavitvi, voda na robu deloma izhlapela, deloma pa se je vpila in

prerazporedila v notranjost.
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Meritve in ocene preskusa odpornosti robu proti vodi iverne plosc¢e tipa P2, oblozene z
dekorativno melaminsko folijo v lesnem dekorju, oblepljene z ABS robnim trakom debeline
1 mm in z duromernim lepilom za robno obdelavo Jowatherm-Reaktant 607.40 (preskusanci

19, 20 in 21) so podane v preglednici 4.

Preglednica 4:  Nabreki preskusancev (v mm) od 8t. 19 do St. 21 v posameznih tockah takoj po izpostavitvi,
24 ur po izpostavitvi in 7 dni po izpostavitvi. Povpreé¢je nabrekov, ter ocene nabrekov za

posamezne tocke in povpreéje ocen po standardu SS 83 91 20.

Takoj po izpostavitvi Po24h Po 7 dneh
Preskusanec Mertino Nabrek Nabrek Nabrek
mesto Ocena Ocena Ocena
(mm) (mm) (mm)

A 0,28 2 0,00 5 0,00 5

B 0,67 2 0,91 2 0,81 2

C 0,65 2 0,79 2 0,75 2

19 D 0,72 2 0,76 2 0,63 2
E 0,84 2 1,07 1 1,28 1

F 0,86 2 1,05 1 1,18 1

A 0,42 2 0,45 2 0,44 2

B 0,71 2 0,82 2 0,91 2

C 0,68 2 0,90 2 0,82 2

20 D 0,55 2 0,60 2 0,55 2
E 0,92 2 1,15 1 1,38 1

F 0,82 2 1,06 1 1,17 1

A 0,51 2 0,63 2 0,64 2

B 1,29 1 1,71 1 1,61 1

C 1,37 1 1,75 1 1,67 1

21 D 0,61 2 0,70 2 0,70 2
E 1,19 1 1,82 1 2,05 1

F 1,61 1 2,11 1 2,29 1
Povpredje 0,82 1,8 1,02 1,7 1,05 1,7

Nabrek vecji od predhodne meritve.

Nabrek vecji od prve meritve in manjsi od druge meritve.

Nabrek manjsi ali enak od predhodne meritve.
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Takoj po izpostavitvi so bili na preskusancih dobro vidni nabreki, do 8 cm od roba. Nabreki
v tockah B, C, E in F preskuSanca $t. 21 so bili med 1,19 in 1,61 mm, kar je pomenilo oceno
1. V ostalih toc¢kah so bili nabreki med 0,28 in 0,92 mm, kar je pomenilo oceno 2.

24 ur po izpostavitvi so bili nabreki v posameznih toc¢kah vecji kot pri predhodni meritvi,
razen v tocki A preskuSanca st. 19, kjer je bil nabrek 0,00 mm, kar je pomenilo oceno 5.
Nabreki v tockah A, B, C, D so bili med 0,45 in 0,91 mm, kar je pomenilo ocene 2 (razen v
tockah B in C preskuSanca st. 21, oceni 1). V ostalih to¢kah so bili nabreki med 1,05 in 2,11
mm, kar je pomenilo ocene 1.

7 dni po izpostavitvi so bili dobro vidni nabreki. Nabrek v tocki A preskuSanca st. 19 je ostal
nic¢en (ocena 5). V toc¢kah E in F so bili nabreki najvecji od vseh treh meritev, med 1,17 in
2,29 mm, kar je pomenilo ocene 1. V ostalih to¢kah so bili nabreki, bodisi ve¢ji, bodisi man;jsi
od predhodne meritve, a vecji od prve meritve, med 0,44 in 1,67 mm, kar je pomenilo ocene
1in 2. Domnevamo, da je 1 teden po izpostavitvi, voda na robu deloma izhlapela, deloma pa

se je vpila in prerazporedila v notranjost.
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Meritve in ocene preskusa odpornosti robu proti vodi iverne plos¢e tipa P2, oblozene s
hrastovim furnirjem, oblepljene s hrastovim furnirnim trakom debeline 2 mm in s
plastomernim lepilom za robno obdelavo Rakoll TE 5700 ter povrSinsko obdelane s
transparentnim akrilnim lakom v dveh nanosih (preskusanci 25, 26 in 27) so podane v
preglednici 5.

Preglednica 5:

Nabreki preskuSancev (v mm) od §t. 25 do $t. 27 v posameznih to¢kah takoj po izpostavitvi,

24 ur po izpostavitvi in 7 dni po izpostavitvi. Povpre¢je nabrekov, ter ocene nabrekov za

posamezne tocke in povprecje ocen po standardu SS 83 91 20.

Takoj po izpostavitvi Po24h Po 7 dneh
PreskuSanec Merilno Nabrek Nabrek Nabrek
mesto abre Ocena aore Ocena aore Ocena
(mm) (mm) (mm)
A 0,02 5 0,00 5 0,00 5
B 0,07 4 0,00 5 0,00 5
C 0,00 5 0,00 5 0,00 5
25 D 0,12 3 0,03 5 0,03 5
E 0,02 5 0,02 5 0,02 5
F 0,02 5 0,02 5 0,02 5
A 0,10 4 0,00 5 0,00 5
B 0,07 4 0,01 5 0,00 5
C 0,09 4 0,04 5 0,01 5
26 D 0,14 3 0,04 5 0,04 5
E 0,03 5 0,02 5 0,02 5
F 0,05 4 0,02 5 0,02 5
A 0,04 5 0,00 5 0,00 5
B 0,08 4 0,03 5 0,03 5
C 0,00 5 0,00 5 0,00 5
21 D 0,06 4 0,00 5 0,00 5
E 0,01 5 0,01 5 0,04 5
F 0,02 5 0,03 5 0,03 5
Povprecje 0,05 4,4 0,02 5,0 0,01 5,0
Nabrek vecji od predhodne meritve.
Nabrek vecji od prve meritve in manjsi od druge meritve.
Nabrek manjsi ali enak od predhodne meritve.




Pikelj G. 1zbor najustreznejSega lepila za obdelavo robov kuhinjskega in kopalniSkega pohistva. 39
Dipl. delo. Ljubljana, Univ. v Ljubljani, Biotehniska fakulteta, Oddelek za lesarstvo, 2016

Takoj po izpostavitvi na preskusancih ni bilo vidnih nabrekov, a smo na vseh preskusancih
izmerili vecjo debelino. Nabreki v tockah A, B, C in D so bili nekoliko vec¢ji kot v tockah E
in F. Nabreki v posameznih tockah so bili med 0,00 in 0,14 mm, ocene med 3 in 5.

24 ur po izpostavitvi so bili nabreki manjsi kot pri predhodni meritvi (razen v tocki F
preskuSanca st. 27). Maksimalni nabrek je znaSal 0,04 mm. Vsi preskuSanci so bili ocenjeni
Z 0Ceno 5.

7 dni po izpostavitvi so bili nabreki manjsi ali enaki kot pri predhodni meritvi (razen v tocki
E preskuSanca st. 27). Maksimalni nabrek je znasal 0,04 mm. Vsi preskuSanci so bili ocenjeni

Z oceno 5.
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Meritve in ocene preskusa odpornosti robu proti vodi iverne plos¢e tipa P2, oblozene s
hrastovim furnirjem, oblepljene s hrastovim furnirnim trakom debeline 2 mm in z
duromernim lepilom za robno obdelavo Jowatherm-Reaktant 607.40 ter povrsinsko obdelane
s transparentnim akrilnim lakom v dveh nanosih (preskusanci 31, 32 in 33) so podane v
preglednici 6.

Preglednica 6:  Nabreki preskusancev (v mm) od §t. 31 do St. 33 v posameznih to¢kah takoj po izpostavitvi,
24 ur po izpostavitvi in 7 dni po izpostavitvi. Povpre¢je nabrekov, ter ocene nabrekov za

posamezne tocke in povprecje ocen po standardu SS 83 91 20.

Takoj po izpostavitvi Po24h Po 7 dneh
Preskusanec Merlino Nabrek Nabrek Nabrek
mesto Ocena Ocena Ocena
(mm) (mm) (mm)
A 0,05 4 0,00 5 0,00 5
B 0,09 4 0,04 5 0,03 5
C 0,06 4 0,02 5 0,02 5
31 D 0,07 4 0,08 4 0,03 5
E 0,00 5 0,00 5 0,00 5
F 0,00 5 0,00 5 0,00 5
A 0,03 5 0,01 5 0,00 5
B 0,15 3 0,10 4 0,04 5
C 0,08 4 0,04 5 0,01 5
32 D 0,07 4 0,01 5 0,03 5
E 0,01 5 0,00 5 0,00 5
F 0,00 5 0,00 5 0,00 5
A 0,12 3 0,00 5 0,00 5
B 0,18 3 0,04 5 0,03 5
C 0,12 3 0,04 5 0,02 5
33 D 0,09 4 0,00 5 0,00 5
E 0,02 5 0,00 5 0,00 5
F 0,00 5 0,00 5 0,00 5
Povpredje 0,06 42 0,02 49 0,01 5,0
Nabrek vecji od predhodne meritve.
Nabrek vecji od prve meritve in manjsi od druge meritve.
Nabrek manjsi ali enak od predhodne meritve.
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Takoj po izpostavitvi na preskusancih ni bilo vidni nabrekov, a smo na vseh izmerili vecjo
debelino. Nabreki v tockah na robu (A, B, C in D), so bili nekoliko vecji kot v tockah E in
F. Nabreki v posameznih toc¢kah so bili med 0,00 in 0,15 mm, ocene med 3 in 5.

24 ur po izpostavitvi so bili nabreki manjsi kot pri predhodni meritvi (razen v tocki D
preskuSanca St. 31). Maksimalni nabrek je znaSal 0,10 mm. PreskuSanci so bili ocenjeni z
ocenama 4 in 5.

7 dni po izpostavitvi so bili nabreki man;jsi ali enaki kot pri predhodni meritvi (razen v tocki
D preskuSanca St. 32). Maksimalni nabrek je znaSal 0,04 mm. Vsi preskuSanci so bili

ocenjeni z oceno 5.
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Meritve in ocene preskusa odpornosti robu proti vodi iverne plosce tipa P2, oblozene z
dekorativno melaminsko folijo v beZ barvi, oblepljene z ABS robnim trakom debeline 2 mm
in s plastomernim lepilom za lasersko robno obdelavo KLEIBERIT Lasermelt 787.0

(preskusanci 37, 38 in 39) so podane v preglednici 7.

Preglednica 7:  Nabreki preskusancev (v mm) od §t. 37 do St. 39 v posameznih tockah takoj po izpostavitvi,
24 ur po izpostavitvi in 7 dni po izpostavitvi. Povprecje nabrekov, ter ocene nabrekov za

posamezne tocke in povprecje ocen po standardu SS 83 91 20.

Takoj po izpostavitvi Po24h Po 7 dneh
Preskusanec Merlino Nabrek Nabrek Nabrek
mesto Ocena Ocena Ocena
(mm) (mm) (mm)
A 0,59 2 0,47 2 0,33 2
B 1,26 1 1,21 1 0,79 2
C 1,15 1 0,99 2 0,66 2
37 D 0,91 2 0,89 2 0,63 2
E 0,10 4 0,26 2 0,20 3
F 0,09 4 0,20 3 0,18 3
A 0,66 2 0,55 2 0,30 2
B 1,01 1 1,03 1 0,65 2
C 0,94 2 0,87 2 0,55 2
38 D 0,88 2 0,81 2 0,54 2
E 0,09 4 0,18 3 0,13 3
F 0,12 3 0,10 4 0,14 3
A 0,65 2 0,54 2 0,37 2
B 1,03 1 1,10 1 0,72 2
C 0,65 2 0,44 2 0,31 2
39 D 0,61 2 0,52 2 0,37 2
E 0,04 5 0,17 3 0,10 4
F 0,04 5 0,09 4 0,09 4
Povprecje 0,60 2,5 0,58 2,2 0,39 2,4
Nabrek vecji od predhodne meritve.
Nabrek vecji od prve meritve in manjsi od druge meritve.
Nabrek manjsi ali enak od predhodne meritve.
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Takoj po izpostavitvi so bili na preskusancih dobro vidni nabreki, do 2 cm od roba. Nabreki
v to¢kah A, B, C in D so bili med 0,59 in 1,26 mm, kar je pomenilo ocene 1 in 2. V to¢kah
E in F so bili nabreki med 0,04 in 0,12 mm, kar je pomenilo ocene 3, 4 in 5.

24 ur po izpostavitvi so bili nabreki v posameznih tockah na robu manjsi kot pri predhodni
meritvi (razen v tockah B preskuSanca $t. 38 in 39). Razlika debelin v tockah A, B, Cin D je
bila med 0,44 in 1,21 mm, kar je pomenilo ocene 1 in 2. Nabreki v tockah E in F so se glede
na predhodne meritve povecali na 0,09 do 0,81 mm, kar je pomenilo ocene 2, 3 in 4.

7 dni po izpostavitvi so bili nabreki v tockah A, B, C in D manjsi od predhodne meritve in
so znaSali od 0,30 do 0,79 mm, kar je za vse pomenilo oceno 2. V toc¢kah E in F so bili
nabreki, manjsi ali enak predhodni meritvi (razen v tocki F preskuSanca t. 38). Domnevamo,
da je 1 teden po izpostavitvi, voda na robu deloma izhlapela, deloma pa se je vpila in

prerazporedila v notranjost.

Preglednica 8:  Pregled povpre¢nih nabrekov in povpreénih ocen preskusa odpornosti robu proti vodi po

standardu SS 83 91 20 za vse preskuSene materiale in lepila.

Takoj po

. e Po 24 h Po 7 dneh
izpostavitvi
Lepilo Material Povp. Povp. Povp.
Nabrek Povp. Nabrek Povp. Nabrek Povp.
Ocena Ocena Ocena
(mm) (mm) (mm)
Iveral Beli 18 / Mel. Fol. 0,3 2,47 1,0 2,90 1,0 2,45 1,0
Rakoll TE
5700 lveral Les. Dekor 18/ ABS 1 1,95 1,0 2,25 1,0 2,24 1,0
Fur. Iv. Pl. 17 / Rob. Fur. 2 0,05 4.4 0,02 5,0 0,01 5,0
Jowatherm- lveral Beli 18 / Mel. Fol. 0,3 0,97 1,8 1,17 1,4 0,89 1,6
Reaktant lveral Les. Dekor 18/ ABS 1 0,82 1,8 1,02 1,7 1,05 1,7
607.40 Fur.Iv.Pl.17/Rob.Fur.2 | 006 | 42 | 002 | 49 | 001 | 50
KLEIBERIT
Lasermelt Iveral Bez 19/ ABS 2 0,60 2,5 0,58 2,2 0,39 2,4

787.0
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4.2 REZULTATIPRESKUSA ODPORNOSTI ROBU PROTI KONTAKTNI TOPLOTI
(NS 8061)

Meritve in ocene preskusa odpornosti robu proti kontaktni toploti iverne plosce tipa P2,

oblozene z dekorativno melaminsko folijo v beli barvi, oblepljene z melaminskim robnim

trakom debeline 0,3 mm in s plastomernim lepilom za robno obdelavo Rakoll TE 5700

(presku$anci 1, 2 in 3) so podane v preglednici 9.

Preglednica 9:

Sprememba debeline lepilnega sloja/odprtost lepilnega spoja preskuSancev (v mm) od &t. 1
do §t. 3 v posameznih tockah takoj po izpostavitvi, 24 ur po izpostavitvi in 7 dni po
izpostavitvi. Povpreéje sprememb debelin lepilnega sloja/odprtosti lepilnega spoja, ter

ocene za posamezne tocke in povprecje ocen po standardu NS 8061.

. Takoj po izpostavitvi Po 24 h Po 7 dneh
Preskusanec Mr:gslltgo A debeline Ocena A debeline Ocena A debeline Ocena
(mm) (mm) (mm)
A 0,00 5 0,00 5 0,00 5
B 0,10 4 0,10 4 0,10 4
! C 0,10 4 0,10 4 0,10 4
D 0,00 5 0,00 5 0,00 5
A 0,00 5 0,00 5 0,00 5
B 0,10 4 0,10 4 0,10 4
2 C 0,10 4 0,10 4 0,10 4
D 0,00 5 0,00 5 0,00 5
A 0,10 4 0,10 4 0,10 4
B 0,10 4 0,10 4 0,10 4
3 C 0,10 4 0,10 4 0,10 4
D 0,10 4 0,10 4 0,10 4
Povprecje 0,07 4,3 0,07 4,3 0,07 4,3
Sprememba debeline lepilnega sloja/odprtost lepilnega spoja vecja od predhodne meritve.
Sprememba debeline lepilnega sloja/odprtost lepilnega spoja vecja od prve meritve
in manj3a od druge.
Sprememba debeline lepilnega sloja/odprtost lepilnega spoja manjSa od predhodne meritve.
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Takoj po izpostavitvi so bile na preskusancih izmerjene vecje debeline lepilnih slojev in
odprtost spojev. V tockah A, B, C in D pri preskusancu st. 3 in v to¢kah B in C pri
preskusancih &t. 1 in 2 so bile spremembe debeline lepilnih slojev 0,1 mm, kar je pomenilo
ocene 4. V toc¢kah A in D pri preskuSancih st. 1 in 2 razlike debelin lepilnih slojev niso bile
izmerjene, kar je pomenilo ocene 5. V tockah B in C pri preskusancih st. 2 in 3, smo poleg
povecanih debelin lepilnih slojev opazili tudi odprtost spojev. PodaljSanj robnih nalepkov
nismo zaznali.

24 ur po izpostavitvi so bile spremembe debelin lepilnih slojev v posameznih to¢kah enake
kot pri predhodnem merjenju. V to¢kah A, B, C in D pri preskuSancu st. 3 in v to¢kah B in
C pri preskuSancih §t. 1 in 2 so bile spremembe debelin lepilnih slojev 0,1 mm, kar je
pomenilo ocene 4. V tockah A in D pri preskusancih st. 1 in 2 razlike debelin lepilnih slojev
niso bile izmerjene, kar je pomenilo ocene 5. Poleg odprtosti spojev v tockah B in C pri
preskusancih St. 2 in 3, smo po 24 urah opazili odprtost spojev tudi v tockah B in C pri
preskusancu §t. 1. Odprtost spoja se je pri preskusancu st. 1 pojavila naknadno po ohladitvi.
7 dni po izpostavitvi so bile spremembe debelin lepilnih slojev v posameznih tockah enake
kot pri predhodnem merjenju. V tockah A, B, C in D pri preskusancu $t. 3 in v to¢kah B in
C pri preskuSancih St. 1 in 2 so bile spremembe debelin lepilnih slojev 0,1 mm, kar je
pomenilo ocene 4. V to¢kah A in D pri preskuSancih st. 1 in 2 razlike debelin lepilnih slojev
niso bile izmerjene, kar je pomenilo ocene 5. Enake so ostale tudi odprtosti spojev v tockah
B in C pri vseh treh preskusancih. To kaze, da so deformacije lepilnih slojev/spojev, ki so

nastale med segrevanjem in po ohladitvi, trajne.
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Meritve in ocene preskusa odpornosti robu proti kontaktni toploti iverne plosce tipa P2,

obloZene z dekorativno melaminsko folijo v beli barvi, oblepljene z melaminskim robnim

trakom debeline 0,3 mm in z duromernim lepilom za robno obdelavo Jowatherm-Reaktant

607.40 (preskusanci 7, 8 in 9) so podane v preglednici 10.

Preglednica 10:

Sprememba debeline lepilnega sloja/odprtost lepilnega spoja preskuSancev (v mm) od §t. 7
do §t. 9 v posameznih to¢kah takoj po izpostavitvi, 24 ur po izpostavitvi in 7 dni po
izpostavitvi. Povprecje sprememb debelin lepilnega sloja/odprtosti lepilnega spoja, ter

ocene za posamezne tocke in povprecje ocen po standardu NS 8061.

. Takoj po izpostavitvi Po 24 h Po 7 dneh
Preskusanec Mn?gslltgo A debeline Ocena A debeline Ocena A debeline Ocena
(mm) (mm) (mm)
A 0,00 5 0,00 5 0,00 5
B 0,00 5 0,00 5 0,00 5
! C 0,00 5 0,00 5 0,00 5
D 0,00 5 0,00 5 0,00 5
A 0,00 5 0,00 5 0,00 5
B 0,00 5 0,00 5 0,00 5
8 C 0,00 5 0,00 5 0,00 5
D 0,00 5 0,00 5 0,00 5
A 0,00 5 0,00 5 0,00 5
B 0,00 5 0,00 5 0,00 5
o C 0,00 5 0,00 5 0,00 5
D 0,00 5 0,00 5 0,00 5
Povprecje 0,00 5,0 0,00 5,0 0,00 5,0
Sprememba debeline lepilnega sloja/odprtost lepilnega spoja vecja od predhodne meritve.
Sprememba debeline lepilnega sloja/odprtost lepilnega spoja vecja od prve meritve
in manj3a od druge.
Sprememba debeline lepilnega sloja/odprtost lepilnega spoja manjSa od predhodne meritve.
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Takoj po izpostavitvi na preskusancih ni bilo nobenih sprememb debelin lepilnih slojev,
ravno tako ne odprtih spojev. Lepilni sloji/spoji v vseh tockah (A, B, C in D), pri vseh
preskusancih, so ostali nespremenjeni, kar je pomenilo ocene 5. PodaljSanj ali popuscanj
robnih nalepkov nismo zaznali.

24 ur po izpostavitvi na preskusancih ni bilo nobenih sprememb debelin lepilnih slojev,
ravno tako ne odprtih spojev. Lepilni sloji/spoji v vseh toc¢kah, pri vseh preskuSancih, SO
ostali nespremenjeni glede na predhodne meritve, kar je pomenilo ocene 5.

7 dni po izpostavitvi na preskusancih ni bilo nobenih sprememb debelin lepilnih slojev, ravno
tako ne odprtih spojev. Lepilni sloji/spoji v vseh tockah, pri vseh preskusancih, so ostali
nespremenjeni glede na predhodne meritve, kar je pomenilo ocene 5. Rezultati kaZejo, da

izpostavitev robov kontaktni toploti ni povzro¢ilo sprememb v lepilnih slojih/spojih.
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Meritve in ocene preskusa odpornosti robu proti kontaktni toploti iverne plosce tipa P2,

obloZene z dekorativno melaminsko folijo v lesnem dekorju, oblepljene z ABS robnim

trakom debeline 1 mm in s plastomernim lepilom za robno obdelavo Rakoll TE 5700

(preskuSanci 13, 14 in 15) so podane v preglednici 11.

Preglednica 11:

Sprememba debeline lepilnega sloja/odprtost lepilnega spoja preskuSancev (v mm) od §t. 13
do §t. 15 v posameznih tockah takoj po izpostavitvi, 24 ur po izpostavitvi in 7 dni po
izpostavitvi. Povprecje sprememb debelin lepilnega sloja/odprtosti lepilnega spoja, ter

ocene za posamezne tocke in povprecje ocen po standardu NS 8061.

. Takoj po izpostavitvi Po24h Po 7 dneh
Preskusanec Mn:eerslir;o A debeline Ocena A debeline Ocena A debeline Ocena
(mm) (mm) (mm)
A 0,10 1 0,10 2 0,10 2
13 B 0,10 3 0,10 3 0,10 3
C 0,20 3 0,20 3 0,20 3
D 0,10 1 0,10 2 0,10 2
A 0,10 1 0,10 2 0,10 2
B 0,10 3 0,10 3 0,10 3
14 C 0,20 3 0,20 3 0,20 3
D 0,10 1 0,10 2 0,10 2
A 0,10 1 0,10 2 0,10 2
B 0,10 3 0,10 3 0,10 3
15 C 0,20 3 0,20 3 0,20 3
D 0,10 1 0,10 2 0,10 2
Povprecje 0,13 2,0 0,13 2,5 0,13 2,5
Sprememba debeline lepilnega sloja/odprtost lepilnega spoja vecja od predhodne meritve.
Sprememba debeline lepilnega sloja/odprtost lepilnega spoja vecja od prve meritve
in manj3a od druge.
Sprememba debeline lepilnega sloja/odprtost lepilnega spoja manjsa od predhodne meritve.
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Takoj po izpostavitvi so bile na vseh preskusancih izmerjene vecje debeline lepilnih slojev
in odprtost spojev. V toc¢kah A, B in D, pri vseh preskusancih, so znaSale spremembe debelin
lepilnih slojev in odprtost spojev 0,1 mm. V tocki C, pri vseh preskuSancih, so znaSale
spremembe debelin lepilnih slojev in odprtost spojev 0,2 mm. V tockah A in D, pri vseh
preskusancih, je bil zaznan mocan zdrs in podaljSanje robnih nalepkov (za 1 do 2 mm) ter
popuscanje lepilnih spojev, kar je pomenilo ocene 1. V tockah B in C, pri vseh preskusancih,
zdrsa robnih nalepkov ni bilo zaznati, kar je pomenilo ocene 3.

24 ur po izpostavitvi so bile na preskusancih debeline lepilnih slojev in odprti spoji v
posameznih tockah enaki kot pri predhodnem merjenju. V tockah A, B in D, pri vseh
preskusancih, so znaSale spremembe debelin lepilnih slojev in odprtost spojev 0,1 mm. V
tocki C, pri vseh preskuSancih, so znaSale spremembe debelin lepilnih slojev in odprtost
spojev 0,2 mm. V tockah A in D, pri vseh preskuSancih, so ostali zdrsi in podaljSanja robnih
nalepkov 1 mm. Po ohladitvi popuscanj lepilnih spojev ni bilo ve¢ zaznati, kar je pomenilo
ocene 2. V toc¢kah B in C, pri vseh preskusancih, zdrsov robnih nalepkov ni bilo zaznati, kar
je pomenilo ocene 3.

7 dni po izpostavitvi so bile na preskusancih debeline lepilnih slojev in odprti spoji v
posameznih tockah enaki kot pri predhodnem merjenju. V tockah A, B in D, pri vseh
preskusancih, so znaSale spremembe debelin lepilnih slojev in odprtost spojev 0,1 mm. V
tocki C, pri vseh preskusancih, so znaSale spremembe debelin lepilnih slojev in odprtost
spojev 0,2 mm. V tockah A in D, pri vseh preskusancih, so ostali zdrsi in podaljSanja robnih
nalepkov 1 mm. Po ohladitvi popusc¢anj lepilnih spojev ni bilo ve¢ zaznati, kar je pomenilo
ocene 2. V toc¢kah B in C, pri vseh preskusancih, zdrsov robnih nalepkov ni bilo zaznati, kar
je pomenilo ocene 3. To kaze, da so deformacije lepilnih slojev/spojev, ki so nastale med

segrevanjem in po ohladitvi, trajne.
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Meritve in ocene preskusa odpornosti robu proti kontaktni toploti iverne plosce tipa P2,

obloZene z dekorativno melaminsko folijo v lesnem dekorju, oblepljene z ABS robnim

trakom debeline 1 mm in z duromernim lepilom za robno obdelavo Jowatherm-Reaktant

607.40 (preskusanci 19, 20 in 21) so podane v preglednici 12.

Preglednica 12:

Sprememba debeline lepilnega sloja/odprtost lepilnega spoja preskuSancev (v mm) od §t. 19
do §t. 21 v posameznih toc¢kah takoj po izpostavitvi, 24 ur po izpostavitvi in 7 dni po
izpostavitvi. Povprecje sprememb debelin lepilnega sloja/odprtosti lepilnega spoja, ter

ocene za posamezne tocke in povprecje ocen po standardu NS 8061.

. Takoj po izpostavitvi Po24h Po 7 dneh
Preskusanec Mn:eerslir;o A debeline Ocena A debeline Ocena A debeline Ocena
(mm) (mm) (mm)
A 0,00 5 0,00 5 0,00 5
B 0,00 5 0,00 5 0,00 5
19 C 0,00 5 0,00 5 0,00 5
D 0,00 5 0,00 5 0,00 5
A 0,00 5 0,00 5 0,00 5
B 0,00 5 0,00 5 0,00 5
20 C 0,00 5 0,00 5 0,00 5
D 0,00 5 0,00 5 0,00 5
A 0,00 5 0,00 5 0,00 5
B 0,00 5 0,00 5 0,00 5
21 C 0,00 5 0,00 5 0,00 5
D 0,00 5 0,00 5 0,00 5
Povprecje 0,00 5,0 0,00 50 0,00 50
Sprememba debeline lepilnega sloja/odprtost lepilnega spoja vecja od predhodne meritve.
Sprememba debeline lepilnega sloja/odprtost lepilnega spoja vecja od prve meritve
in manj3a od druge.
Sprememba debeline lepilnega sloja/odprtost lepilnega spoja manjsa od predhodne meritve.
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Takoj po izpostavitvi na preskusancih ni bilo nobenih sprememb debelin lepilnih slojev, ne
odprtih spojev. Lepilni sloji/spoji v vseh tockah (A, B, C in D), pri vseh preskusancih, so
ostali nespremenjeni, kar je pomenilo ocene 5. Podalj$anj ali popuscanj robnih nalepkov
nismo zaznali.

24 ur po izpostavitvi na preskusancih ni bilo nobenih sprememb debelin lepilnih slojev,
ravno tako ne odprtih spojev. Lepilni sloji/spoji v vseh tockah, pri vseh preskuSancih, so
ostali nespremenjeni glede na predhodne meritve, kar je pomenilo ocene 5.

7 dni po izpostavitvi na preskusancih ni bilo nobenih sprememb debelin lepilnih slojev, ravno
tako ne odprtih spojev. Lepilni sloji/spoji v vseh tockah, pri vseh preskuSancih, so ostali
nespremenjeni glede na predhodne meritve, kar je pomenilo ocene 5. Rezultati kaZejo, da

izpostavitev robov kontaktni toploti ni povzro¢ilo sprememb v lepilnih slojih/spojih.
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Meritve in ocene preskusa odpornosti robu proti kontaktni toploti iverne plosce tipa P2,
obloZene s hrastovim furnirjem, oblepljene s hrastovim furnirnim trakom debeline 2 mm in
s plastomernim lepilom za robno obdelavo Rakoll TE 5700 ter povrSinsko obdelane s
transparentnim akrilnim lakom v dveh nanosih (preskusanci 25, 26 in 27) so podane v
preglednici 13.

Preglednica 13: Sprememba debeline lepilnega sloja/odprtost lepilnega spoja preskuSancev (v mm) od §t. 25
do §t. 27 v posameznih tockah takoj po izpostavitvi, 24 ur po izpostavitvi in 7 dni po
izpostavitvi. Povpreéje sprememb debelin lepilnega sloja/odprtosti lepilnega spoja, ter

ocene za posamezne tocke in povprecje ocen po standardu NS 8061.

. Takoj po izpostavitvi Po24h Po 7 dneh
Preskusanec Mnfgéizo A debeline Ocena A debeline Ocena A debeline Ocena
(mm) (mm) (mm)
A 0,00 4 0,00 4 0,00 4
B 0,00 4 0,00 4 0,00 4
25 C 0,00 4 0,00 4 0,00 4
D 0,00 4 0,00 4 0,00 4
A 0,00 4 0,00 4 0,00 4
B 0,00 4 0,00 4 0,00 4
26 C 0,00 4 0,00 4 0,00 4
D 0,00 4 0,00 4 0,00 4
A 0,00 4 0,00 4 0,00 4
B 0,00 4 0,00 4 0,00 4
21 C 0,00 4 0,00 4 0,00 4
D 0,00 4 0,00 4 0,00 4
Povprecje 0,00 4,0 0,00 4,0 0,00 4,0
Sprememba debeline lepilnega sloja/odprtost lepilnega spoja vecja od predhodne meritve.
Sprememba debeline lepilnega sloja/odprtost lepilnega spoja veéja od prve meritve
in manjSa od druge.
Sprememba debeline lepilnega sloja/odprtost lepilnega spoja manjsa od predhodne meritve.
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Takoj po izpostavitvi so bile na preskusancih zaznane spremembe. V tockah A in D, pri vseh
preskusancih, smo zaznali poudarjene spoje (vidne bele lise in na otip ostrejSi prehodi med
ploskvami in robnimi nalepki). V tockah B in C, pri vseh preskusancih, smo poleg
poudarjenih spojev zaznali tudi odprte spoje. V vseh primerih je bila razlika do 0,1 mm, kar
je pomenilo ocene 4.

24 ur po izpostavitvi so bile na preskusancih zaznane spremembe v posameznih tockah enake
kot pri predhodnem merjenju. V tockah A in D, pri vseh preskuSancih, smo zaznali
poudarjene spoje (vidne bele lise in na otip ostrejSi prehodi med ploskvami in robnimi
nalepki). V toc¢kah B in C, pri vseh preskusancih, Smo poleg poudarjenih spojev zaznali tudi
odprte spoje. V vseh primerih je bila razlika do 0,1 mm, kar je pomenilo ocene 4.

7 dni po izpostavitvi so bile na preskusancih zaznane spremembe v posameznih tockah enake
kot pri predhodnem merjenju. V tockah A in D, pri vseh preskusancih, smo zaznali
poudarjene spoje (vidne bele lise in na otip ostrejSi prehodi med ploskvami in robnimi
nalepki). V toc¢kah B in C, pri vseh preskuSancih, smo poleg poudarjenih spojev zaznali tudi
odprte spoje. V vseh primerih je bila razlika do 0,1 mm, kar je pomenilo ocene 4. To kaze,
da so deformacije lepilnih slojev/spojev nastale med segrevanjem in po ohladitvi trajne.
Glede na otip zaznane ostrejSe prehode med ploskvami in robnimi nalepki, predvidevamo

tudi, da se je 2 mm hrastov furnirni trak ob kontaktni toploti skr¢il.
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Meritve in ocene preskusa odpornosti robu proti kontaktni toploti iverne plosce tipa P2,
obloZene s hrastovim furnirjem, oblepljene s hrastovim furnirnim trakom debeline 2 mm in
z duromernim lepilom za robno obdelavo Jowatherm-Reaktant 607.40 ter povrsSinsko
obdelane s transparentnim akrilnim lakom v dveh nanosih (preskuSanci 31, 32 in 33) so
podane v preglednici 14.

Preglednica 14: Sprememba debeline lepilnega sloja/odprtost lepilnega spoja preskuSancev (v mm) od §t. 31
do 5t. 33 v posameznih tockah takoj po izpostavitvi, 24 ur po izpostavitvi in 7 dni po
izpostavitvi. Povpreéje sprememb debelin lepilnega sloja/odprtosti lepilnega spoja, ter

ocene za posamezne tocke in povprecje ocen po standardu NS 8061.

. Takoj po izpostavitvi Po24h Po 7 dneh
Preskusanec Mnfgéizo A debeline Ocena A debeline Ocena A debeline Ocena
(mm) (mm) (mm)
A 0,00 5 0,00 5 0,00 5
B 0,00 5 0,00 5 0,00 5
31 C 0,00 5 0,00 5 0,00 5
D 0,00 5 0,00 5 0,00 5
A 0,00 5 0,00 5 0,00 5
B 0,00 5 0,00 5 0,00 5
32 C 0,00 5 0,00 5 0,00 5
D 0,00 5 0,00 5 0,00 5
A 0,00 5 0,00 5 0,00 5
B 0,00 5 0,00 5 0,00 5
33 C 0,00 5 0,00 5 0,00 5
D 0,00 5 0,00 5 0,00 5
Povprecje 0,00 5,0 0,00 5,0 0,00 5,0

Sprememba debeline lepilnega sloja/odprtost lepilnega spoja vecja od predhodne meritve.

Sprememba debeline lepilnega sloja/odprtost lepilnega spoja vecja od prve meritve
in manjSa od druge.
Sprememba debeline lepilnega sloja/odprtost lepilnega spoja manjsa od predhodne meritve.
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Takoj po izpostavitvi na preskusancih ni bilo izmerjenih nobenih sprememb debelin lepilnih
slojev in odprtih spojev. Opazili pa smo poudarjene spoje, svetlejSe barve in na otip ostrejSe
prehode med ploskvami in robnimi nalepki preskusancev. Lepilni sloji/spoji v vseh tockah
(A, B, C in D), pri vseh preskusancih, so ostali nespremenjeni, kar je pomenilo ocene 5.
PodaljSanj ali popuséanj robnih nalepkov nismo zaznali v nobeni toc¢ki.

24 ur po izpostavitvi na preskuSancih ni bilo izmerjenih nobenih sprememb debelin lepilnih
slojev in odprtih spojev. Lepilni sloji/spoji v vseh toc¢kah, pri vseh preskusancih, so ostali
nespremenjeni glede na predhodne meritve, kar je pomenilo ocene 5. Se vedno pa smo
opazili poudarjene spoje, svetlejSe barve in na otip ostrejSe prehode med ploskvami in
robnimi nalepki preskusancev.

7 dni po izpostavitvi na preskusancih ni bilo izmerjenih nobenih sprememb debelin lepilnih
slojev in odprtih spojev. Lepilni sloji/spoji v vseh tockah, pri vseh preskusancih, so ostali
nespremenjeni glede na predhodne meritve, kar je pomenilo ocene 5. Se vedno pa smo opazili
poudarjene spoje, svetlejSe barve in na otip ostrejSe prehode med ploskvami in robnimi
nalepki preskuSancev. Glede na otip zaznane ostrejSe prehode med ploskvami in robnimi

nalepki, predvidevamo, da se je 2 mm hrastov furnirni trak ob kontaktni toploti skr¢il.
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Meritve in ocene preskusa odpornosti robu proti kontaktni toploti iverne plosce tipa P2,
obloZene z dekorativno melaminsko folijo v beZ barvi, oblepljene z ABS robnim trakom
debeline 2 mm in s plastomernim lepilom za lasersko robno obdelavo KLEIBERIT Lasermelt

787.0 (preskusanci 37, 38 in 39) so podane v preglednici 15.

Preglednica 15: Sprememba debeline lepilnega sloja/odprtost lepilnega spoja preskuSancev (v mm) od §t. 37
do §t. 39 v posameznih tockah takoj po izpostavitvi, 24 ur po izpostavitvi in 7 dni po
izpostavitvi. Povprecje sprememb debelin lepilnega sloja/odprtosti lepilnega spoja, ter

ocene za posamezne tocke in povprecje ocen po standardu NS 8061.

. Takoj po izpostavitvi Po24h Po 7 dneh
Preskusanec Mn:eerslir;o A debeline Ocena A debeline Ocena A debeline Ocena
(mm) (mm) (mm)
A 0,20 1 0,20 1 0,20 1
37 B 0,00 3 0,00 3 0,00 3
C 0,00 3 0,00 3 0,00 3
D 0,10 1 0,10 1 0,10 1
A 0,20 1 0,20 1 0,20 1
B 0,00 3 0,00 3 0,00 3
38 C 0,00 3 0,00 3 0,00 3
D 0,10 1 0,10 1 0,10 1
A 0,20 1 0,20 1 0,20 1
B 0,10 3 0,10 3 0,10 3
39 C 0,00 3 0,00 3 0,00 3
D 0,20 1 0,20 1 0,20 1
Povprecje 0,09 2,0 0,09 2,0 0,09 2,0

Sprememba debeline lepilnega sloja/odprtost lepilnega spoja vecja od predhodne meritve.

Sprememba debeline lepilnega sloja/odprtost lepilnega spoja veé¢ja od prve meritve
in manjSa od druge.
Sprememba debeline lepilnega sloja/odprtost lepilnega spoja manjsa od predhodne meritve.
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Takoj po izpostavitvi so bile na vseh preskuSancih izmerjene vecje debeline lepilnih slojev
in odprtost spojev. V tockah A in D, pri vseh preskuSancih, so znaSale spremembe debelin
in odprti spoji od 0,1 do 0,2 mm. V tockah B in C preskuSancev $t. 37 in 38 nismo zaznali
sprememb debelin v lepilnih slojih/spojih. V to¢kah A in D, pri vseh preskusancih, so bili
prisotni mo¢ni zdrsi in podaljSanja robnih nalepkov za 1 do 2 mm ter popustitve lepilnih
spojev v dolZini 4 do 5 cm, kar je pomenilo ocene 1. V to¢kah B in C, pri vseh preskusancih,
je prislo do zdrsov robnih nalepkov preko zgornjih in spodnjih ploskev, kar je pomenilo
ocene 3.

24 ur po izpostavitvi so bile na preskusancih razlike debelin lepilnih slojev in odprti spoji v
posameznih tockah enaki kot pri predhodnem merjenju. V tockah A in D, pri vseh
preskusancih, so znaSale spremembe debelin in odprti spoji od 0,1 do 0,2 mm. V toc¢kah B
in C nismo zaznali sprememb v lepilnih slojih/spojih. V to¢kah A in D, pri vseh
preskusancih, smo zaznali mo¢ne zdrse in podaljSanja robnih nalepkov za 1 do 2 mm ter
popustitve lepilnih spojev v dolzini 4 do 5 cm, kar je pomenilo ocene 1. V tockah B in C, pri
vseh preskusancih, je prislo do zdrsov robnih nalepkov preko zgornjih in spodnjih ploskev,
kar je pomenilo ocene 3.

7 dni po izpostavitvi so bile na preskuSancih razlike debelin lepilnih slojev in odprti spoji v
posameznih toc¢kah enaki kot pri predhodnem merjenju. V tockah A in D, pri vseh
preskusSancih, so znaSale spremembe debelin in odprti spoji od 0,1 do 0,2 mm. V tockah B
in C niso zaznali sprememb v lepilnih slojih/spojih. V tockah A in D, pri vseh
preskuSancih, smo zaznali moc¢ni zdrsi in podaljSanja robnih nalepkov za 1 do 2 mm ter
popustitve lepilnih spojev v dolzini 4 do 5 cm, kar je pomenilo ocene 1. V tockah B in C,
pri vseh preskusancih, je prislo do zdrsov robnih nalepkov preko zgornjih in spodnjih
ploskev, kar je pomenilo ocene 3. To kaZe, da so deformacije lepilnih slojev/spojev, ki so

nastale med segrevanjem in po ohladitvi, trajne.
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Preglednica 16: Pregled povpre¢nih sprememb debelin lepilnih slojev/odprtosti lepilnih spojev in
povpreénih ocen preskusa odpornosti robu kontaktni toploti po standardu NS 8061 za vse

presku3ene materiale in lepila.

. Takoj po. Po 24 h Po 7 dneh
izpostavitvi
Lepilo Material Povp._ A Povp. Povp._ A Povp. Povp._ A Povp.
debeline Ocena debeline Ocena debeline Ocena
(mm) (mm) (mm)
Iveral Beli 18 / Mel. Fol. 0,3 0,07 43 0,07 43 0,07 43
Ra‘g%'J'OTE Iveral Les. Dekor 18/ABS1 | 013 | 20 | 013 | 25 | 013 | 25

Fur. Iv. PI. 17 / Rob. Fur. 2 0,00 4,0 0,00 4,0 0,00 4,0

Jowatherm- | 1veral Beli 18/ Mel. Fol. 0,3 0,00 5,0 0,00 5,0 0,00 5,0

Reaktant lveral Les. Dekor 18 / ABS 1 0,00 50 0,00 5,0 0,00 5,0

607.40 Fur. Iv. PI. 17 / Rob. Fur. 2 0,00 5,0 0,00 5,0 0,00 5,0
KLEIBERIT
Lasermelt Iveral Bez 19/ ABS 2 0,09 2,0 0,09 2,0 0,09 2,0

787.0
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4.3 REZULTATI PRESKUSA ODPORNOSTI ROBU PROTI VODI (INTERNI
STANDARD GORENJE AVSTRIJA, 4.3)

Meritve in ocene preskusa odpornosti robu proti vodi iverne plosce tipa P2, oblozene z
dekorativno melaminsko folijo v beli barvi, oblepljene z melaminskim robnim trakom
debeline 0,3 mm in s plastomernim lepilom za robno obdelavo Rakoll TE 5700 (preskusanci

4,5 in 6) so podane v preglednici 17.

Preglednica 17: Nabreki preskuSancev (v mm) od 5t. 4 do St. 6 v posameznih to¢kah takoj po izpostavitvi,
24 ur po izpostavitvi in 7 dni po izpostavitvi. Povprecje nabrekov, ter ocene nabrekov za

posamezne tocke in povprecje ocen po standardu IS GORENJE AVSTRIJA (4.3).

Takoj po izpostavitvi Po 24 h Po 7 dneh
Preskusanec | Meriino Nabrek Nabrek Nabrek
mesto Ocena Ocena Ocena
(mm) (mm) (mm)
A 0,40 0 0,33 0 0,24 0
B 0,49 0 0,69 0 0,38 0
C 0,49 0 0,52 0 0,34 0
4 D 0,49 0 0,38 0 0,26 0
E 0,01 0 0,10 0 0,19 0
F 0,01 0 0,10 0 0,16 0
A 0,39 0 0,35 0 0,27 0
B 0,58 0 0,93 0 0,44 0
C 0,34 0 0,30 0 0,24 0
> D 0,53 0 0,38 0 0,31 0
E 0,04 0 0,13 0 0,21 0
F 0,02 0 0,09 0 0,10 0
A 0,45 0 0,35 0 0,29 0
B 0,64 0 0,67 0 0,49 0
C 0,40 0 0,37 0 0,27 0
6 D 0,41 0 0,24 0 0,18 0
E 0,04 0 0,16 0 0,17 0
F 0,00 1 0,04 0 0,07 0
Povpredje 0,32 0,1 0,34 0,0 0,26 0,0
Nabrek vecji od predhodne meritve.
Nabrek vecji od prve meritve in manjsi od druge meritve.
Nabrek manjsi ali enak od predhodne meritve.
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Takoj po izpostavitvi so bili na vseh preskusancih vidni nabreki. Nabreki v tockah A, B, C
in D, pri vseh preskuSancih, so bili med 0,34 in 0,64 mm, kar je pomenilo ocene 0. Nabreki
v tockah E in F, pri vseh preskusancih, so bili med 0,00 in 0,04 mm, kar je pomenilo ocene
0in1l.

24 ur po izpostavitvi se je pojavilo odstopanje zgornjih in spodnjih ploskev od robnih
nalepkov. Nabreki v tockah A, B, C in D, pri vseh preskuSancih, so bili bodisi ve¢ji od
predhodne meritve, bodisi manjsi od predhodne meritve. Razlika debelin v robnih toc¢kah je
bila med 0,24 in 0,93 mm, kar je pomenilo ocene 0. Nabreki v tockah E in F, pri vseh
preskusancih so bili vecji kot pri predhodni meritvi, med 0,04 in 0,16 mm , kar je pomenilo
ocene 0.

7 dni po izpostavitvi so bili dobro vidni nabreki. Nabreki v tockah A, B, C in D so bili vsi
manjSi od prve meritve, med 0,18 in 0,49 mm, kar je pomenilo ocene 0. V toc¢kah E in F je
bil nabrek, vecji od predhodne meritve med 0,07 in 0,21 mm, kar je pomenilo ocene 0.
Domnevamo, da je 1 teden po izpostavitvi, voda na robu deloma izhlapela, deloma pa se je

vpila in prerazporedila v notranjost.
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Meritve in ocene preskusa odpornosti robu proti vodi iverne plosce tipa P2, oblozene z
dekorativno melaminsko folijo v beli barvi, oblepljene z melaminskim robnim trakom
debeline 0,3 mm in z duromernim lepilom za robno obdelavo Jowatherm-Reaktant 607.40

(preskusanci 10, 11 in 12) so podane v preglednici 18.

Preglednica 18: Nabreki preskusancev (v mm) od St. 10 do St. 12 v posameznih tockah takoj po izpostavitvi,
24 ur po izpostavitvi in 7 dni po izpostavitvi. Povpreéje nabrekov, ter ocene nabrekov za
posamezne tocke in povprecje ocen po standardu IS GORENJE AVSTRIJA (4.3).

Takoj po izpostavitvi Po 24 h Po 7 dneh
Preskusanec | Mo Nabrek Nabrek Nabrek
mesto Ocena Ocena Ocena
(mm) (mm) (mm)
A 0,11 0 0,00 1 0,00 1
B 0,06 0 0,00 1 0,00 1
C 0,04 0 0,00 1 0,00 1
10 D 0,16 0 0,06 0 0,06 0
E 0,00 1 0,00 1 0,00 1
F 0,00 1 0,00 1 0,00 1
A 0,06 0 0,00 1 0,00 1
B 0,05 0 0,00 1 0,00 1
C 0,06 0 0,00 1 0,00 1
1 D 0,06 0 0,00 1 0,00 1
E 0,00 1 0,00 1 0,00 1
F 0,00 1 0,00 1 0,00 1
A 0,01 0 0,00 1 0,00 1
B 0,04 0 0,00 1 0,00 1
C 0,06 0 0,00 1 0,00 1
12 D 0,02 0 0,00 1 0,00 1
E 0,00 1 0,00 1 0,00 1
F 0,00 1 0,00 1 0,00 1
Povpredje 0,04 0,3 0,00 0,9 0,00 0,9
Nabrek veéji od predhodne meritve.
Nabrek vecji od prve meritve in manjsi od druge meritve.
Nabrek manjsi ali enak od predhodne meritve.
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Takoj po izpostavitvi na preskuSancih ni bilo vidnih nabrekov, a smo kljub temu izmerili
razlike v debelinah. Nabreki v robnih to¢kah A, B, C in D, pri vseh presku$ancih, so bili med
0,01 in 0,16 mm, kar je pomenilo ocene 0. Nabreki v tockah E in F, pri vseh preskusancih so
bili ni¢ni, kar je pomenilo ocene 1.

24 ur po izpostavitvi na preskusancih ni bilo vidnih nabrekov. Nabreki v tockah A, B, C in
D, pri vseh preskuSancih, so bili manjSi od predhodne meritve. Razlika debelin v robnih
tockah je bila, razen v eni, 0,00 mm, kar je pomenilo oceno 1. V to¢ki D preskuSanca §t. 10
je bil nabrek Se 0,06 mm, kar je pomenilo oceno 0. Nabreki v to¢kah E in F, pri vseh
preskusancih so ostali ni¢ni, kar je pomenilo ocene 1.

7 dni po izpostavitvi na preskusancih ni bilo vidnih nabrekov. Nabreki v tockah A, B, C in
D, pri vseh preskuSancih, so bili enaki kot pri predhodni meritvi. Razlika debelin v robnih
tockah, razen v eni, je ostala 0,00 mm, kar je pomenilo oceno 1. V tocki D preskusanca St.
10 pa je bil nabrek Se vedno 0,06 mm, kar je pomenilo oceno 0. Nabreki v tockah E in F, pri
vseh preskuSancih so bili §¢ vedno ni¢ni, kar je pomenilo ocene 1. Domnevamo, da je 1 teden
po izpostavitvi, voda na robu deloma izhlapela, deloma pa se je vpila, na kar kaze nabrek v

tocki D preskusanca st. 10.
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Meritve in ocene preskusa odpornosti robu proti vodi iverne plosce tipa P2, oblozene z
dekorativno melaminsko folijo v lesnem dekorju, oblepljene z ABS robnim trakom debeline
1 mm in s plastomernim lepilom za robno obdelavo Rakoll TE 5700 (preskuSanci 16, 17 in

18) so podane v preglednici 19.

Preglednica 19: Nabreki preskusancev (v mm) od St. 16 do St. 18 v posameznih tockah takoj po izpostavitvi,
24 ur po izpostavitvi in 7 dni po izpostavitvi. Povprecje nabrekov, ter ocene nabrekov za

posamezne tocke in povprecje ocen po standardu IS GORENJE AVSTRIJA (4.3).

Takoj po izpostavitvi Po24h Po 7 dneh
Preskusanec Merlino Nabrek Nabrek Nabrek
mesto Ocena Ocena Ocena
(mm) (mm) (mm)
A 0,53 0 0,50 0 0,41 0
B 0,56 0 0,66 0 0,53 0
C 0,63 0 0,76 0 0,51 0
16 D 0,59 0 0,57 0 0,43 0
E 0,00 1 0,05 0 0,08 0
F 0,00 1 0,09 0 0,11 0
A 0,48 0 0,41 0 0,55 0
B 0,48 0 0,61 0 0,48 0
C 0,38 0 0,58 0 0,34 0
17 D 0,39 0 0,54 0 0,35 0
E 0,00 1 0,07 0 0,09 0
F 0,00 1 0,09 0 0,09 0
A 0,60 0 0,57 0 0,45 0
B 0,43 0 0,59 0 0,40 0
C 0,45 0 0,53 0 0,37 0
18 D 0,54 0 0,53 0 0,42 0
E 0,00 1 0,06 0 0,07 0
F 0,00 1 0,07 0 0,07 0
Povprecje 0,34 0,3 0,40 0,0 0,32 0,0
Nabrek vecji od predhodne meritve.
Nabrek vecji od prve meritve in manjsi od druge meritve.
Nabrek manjsi ali enak od predhodne meritve.
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Takoj po izpostavitvi so bili na preskusancih obrnjenimi proti svetlobi vidni in izmerjeni
nabreki. Nabreki v tockah A, B, C in D, pri vseh preskusancih, so bili med 0,38 in 0,63 mm,
kar je pomenilo ocene 0. Nabreki v tockah E in F, pri vseh preskusancih, so bili ni¢ni, 0,00
mm, kar je pomenilo ocene 1.

24 ur po izpostavitvi so bili na vseh preskuSancih dobro vidni nabreki. Nabreki v to¢kah A,
in D preskusancev $t. 16 in 18 ter nabrek v tocki A preskusanca $t. 17 so bili manjsi od
predhodne meritve. V ostalih tockah, pri vseh preskuSancih, so bili nabreki vecji od
predhodne meritve. Razlika debelin v robnih tockah je bila med 0,41 in 0,76 mm, kar je
pomenilo ocene 0. Nabreki v to¢kah E in F, pri vseh preskusancih, so bili vecji kot pri
predhodni meritvi, med 0,05 in 0,09 mm, kar je pomenilo ocene 0.

7 dni po izpostavitvi so bili na vseh preskusancih Se vedno dobro vidni nabreki. Nabreki v
tockah E in F pri vseh preskusancih (med 0,07 in 0,11 mm) in tocki A preskusanca St 17
(0,55 mm) so bili ve¢ji od predhodne meritve, kar je pomenilo ocene 0. V ostalih toc¢kah so
bili nabreki manjsi od predhodne meritve, med 0,34 in 0,55 mm, kar je pomenilo ocene 0.
Domnevamo, da je 1 teden po izpostavitvi, voda na robu deloma izhlapela, deloma pa se je

vpila in prerazporedila v notranjost.
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Meritve in ocene preskusa odpornosti robu proti vodi iverne plosc¢e tipa P2, oblozene z
dekorativno melaminsko folijo v lesnem dekorju, oblepljene z ABS robnim trakom debeline
1 mm in z duromernim lepilom za robno obdelavo Jowatherm-Reaktant 607.40 (preskusanci

22, 23 in 24) so podane v preglednici 20.

Preglednica 20: Nabreki preskusancev (v mm) od §t. 22 do St. 24 v posameznih tockah takoj po izpostavitvi,
24 ur po izpostavitvi in 7 dni po izpostavitvi. Povpreéje nabrekov, ter ocene nabrekov za
posamezne tocke in povprecje ocen po standardu IS GORENJE AVSTRIJA (4.3).

Takoj po izpostavitvi Po24h Po 7 dneh
Preskusanec Mertino Nabrek Nabrek Nabrek
mesto Ocena Ocena Ocena
(mm) (mm) (mm)
A 0,17 0 0,11 0 0,09 0
B 0,05 0 0,00 1 0,00 1
C 0,05 0 0,00 1 0,00 1
22 D 0,00 1 0,00 1 0,00 1
E 0,00 1 0,00 1 0,00 1
F 0,00 1 0,00 1 0,00 1
A 0,11 0 0,04 0 0,02 0
B 0,16 0 0,10 0 0,10 0
C 0,03 0 0,00 1 0,00 1
23 D 0,02 0 0,00 1 0,00 1
E 0,00 1 0,00 1 0,00 1
F 0,00 1 0,00 1 0,00 1
A 0,25 0 0,16 0 0,15 0
B 0,12 0 0,03 0 0,03 0
C 0,02 0 0,00 1 0,00 1
24 D 0,09 0 0,04 0 0,04 0
E 0,03 0 0,03 0 0,03 0
F 0,03 0 0,02 0 0,02 0
Povprecje 0,06 0,3 0,03 0,6 0,03 0,6

Nabrek vecji od predhodne meritve.

Nabrek veéji od prve meritve in manjsi od druge meritve.

Nabrek manjsi ali enak od predhodne meritve.
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Takoj po izpostavitvi so bili na preskuSancih obrnjenimi proti svetlobi opazni rahli in v
posameznih to¢kah tudi izmerjeni nabreki. Nabreki v robnih tockah A, B, C in D, pri vseh
preskusancih, so bili med 0,00 in 0,25 mm, kar je pomenilo ocene 0 in 1. Nabreki v tockah
E in F, pri preskusancih st. 22 in 23 so bili ni¢ni, kar je pomenilo ocene 1. Nabreka v tockah
E in F, pri preskuSancu st. 24 pa so bili 0,03 mm, kar je pomenilo oceni 0.

24 ur po izpostavitvi na preskusancih ni bilo ve¢ opaznih nabrekov, a smo jih v posameznih
tockah $e vedno izmerili. Nabreki v to¢kah A, B, C in D, pri vseh preskuancih, so bili manjsi
od predhodne meritve, med 0,00 in 0,16 mm, kar je pomenilo ocene 0 in 1. Nabreki v tockah
E in F, pri preskusancih st. 22 in 23 so bili ni¢ni, kar je pomenilo ocene 1. Nabreka v tockah
E in F, pri preskuSancu St. 24 pa sta bila 0,02 in 0,03 mm, kar je Se vedno pomenilo oceni 0.
7 dni po izpostavitvi na preskusancih ni bilo opaznih nabrekov, a smo jih v posameznih
tockah $e vedno izmerili. Nabreki v to¢kah A, B, C in D, pri vseh preskusancih, so bili manjsi
od predhodne meritve, med 0,00 in 0,15 mm, kar je pomenilo ocene 0 in 1. Nabreki v to¢kah
E in F, pri preskuSancih st. 22 in 23 so ostali ni¢ni, kar je pomenilo ocene 1. Nabreka v tockah
E in F, pri preskuSancu St. 24 pa sta ostala 0,02 in 0,03 mm, kar je e vedno pomenilo oceni
0. Domnevamo, da je 1 teden po izpostavitvi, voda na robu deloma izhlapela, deloma pa se

je vpila in prerazporedila v notranjost.
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Meritve in ocene preskusa odpornosti robu proti vodi iverne plos¢e tipa P2, oblozene s
hrastovim furnirjem, oblepljene s hrastovim furnirnim trakom debeline 2 mm in s
plastomernim lepilom za robno obdelavo Rakoll TE 5700 ter povrSinsko obdelane s
transparentnim akrilnim lakom v dveh nanosih (preskusanci 28, 29 in 30) so podane v
preglednici 21.

Preglednica 21: Nabreki preskusancev (v mm) od §t. 28 do St. 30 v posameznih tockah takoj po izpostavitvi,
24 ur po izpostavitvi in 7 dni po izpostavitvi. Povpre¢je nabrekov, ter ocene nabrekov za

posamezne tocke in povprecje ocen po standardu IS GORENJE AVSTRIJA (4.3).

Takoj po izpostavitvi Po24h Po 7 dneh
Preskusanec Merlino Nabrek Nabrek Nabrek
mesto Ocena Ocena Ocena
(mm) (mm) (mm)
A 0,00 1 0,00 1 0,00 1
B 0,00 1 0,00 1 0,00 1
C 0,00 1 0,00 1 0,00 1
28 D 0,00 1 0,00 1 0,00 1
E 0,00 1 0,00 1 0,00 1
F 0,00 1 0,00 1 0,00 1
A 0,00 1 0,00 1 0,00 1
B 0,00 1 0,00 1 0,00 1
C 0,01 0 0,01 0 0,01 0
29 D 0,04 0 0,00 1 0,00 1
E 0,00 1 0,00 1 0,00 1
F 0,00 1 0,00 1 0,00 1
A 3,36 0 6,06 0 8,69 0
B 4,07 0 7,59 0 7,92 0
C 0,00 1 0,00 1 0,00 1
30 D 3,95 0 10,80 0 13,57 0
E 2,20 0 5,70 0 6,09 0
F 0,01 0 0,01 0 0,06 0
Povpredje 0,76 0,6 1,68 0,7 2,02 0,7
Nabrek vecji od predhodne meritve.
Nabrek vecji od prve meritve in manjsi od druge meritve.
Nabrek manjsi ali enak od predhodne meritve.
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Takoj po izpostavitvi na preskusancih st. 28 in 29 ni bilo opaziti nabrekov, so pa zaradi vdora
vode bili vidni moc¢ni nabreki na preskudancu st. 30, v tockah A, B, D in E. Nabreki v vseh
tockah preskuSanca st. 28 so bili ni¢ni, kar je pomenilo oceno 1. Pri preskusancu $t. 29 smo
v to¢kah C izmerili malenkostna nabreka, 0,01 in 0,04 mm, kar je pomenilo oceno 0. Nabreki
na preskusancu st. 30 pa so bili v tockah A, B, D in E od 2,20 do 4,07 mm, kar je pomenilo
oceno 0.

24 ur po izpostavitvi na preskusancih §t. 28 in 29 ni bilo nabrekov. Na preskusancu st. 30, v
tockah A, B, D in E, pa so se nabreki $e povecali. Nabreki v vseh tockah preskusanca St. 28
so bili ni¢ni, kar je pomenilo oceno 1. Pri preskusancu st. 29 smo v toc¢ki C izmerili nabrek,
0,01 mm, kar je pomenilo oceno 0. Nabreki na preskuSancu $t. 30 pa so bili po 24 urah v
toCkah A, B, D in E od 5,70 do 10,80 mm, kar je pomenilo oceno 0. V tockah C in F
preskuSanca st. 30 sprememb nabrekov ni bilo.

7 dni po izpostavitvi na preskusancih st. 28 in 29 ni bilo nabrekov. Na preskuSancu st. 30, v
tockah A, B, D in E, so se nabreki $e naprej vecali. Nabreki v vseh tockah preskuSanca st. 28
so ostali ni¢ni, kar je pomenilo oceno 1. Pri preskuSancu st. 29 smo v tocki C Se vedno
izmerili nabrek, 0,01 mm, kar je pomenilo oceno 0. Nabreki na preskusancu st. 30 so bili po
1 tednu v tockah A, B, D in E Se ve¢ji, od 6,09 do 13,57 mm, kar je pomenilo oceno 0. V
tocki C preskuSanca st. 30 nabreka ni bilo, v toc¢ki F pa se je nabrek 1 teden po izpostavitvi
povecal iz 0,01 na 0,06 mm. Domnevamo, da je 1 teden po izpostavitvi, voda na robu deloma
izhlapela, deloma pa se je vpila in prerazporedila v notranjost. Med suSenjem preskusanca
0z. prerazporejanjem vode, pa se je Se dodatno deformiral furnir na ploskvah. V toc¢ki C
preskusanca St. 29 smo pri vseh meritvah po izpostavitvi izmerili nabrek 0,01 mm.

Dopus¢amo moznost napake merjenja pri prvi meritvi.
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Meritve in ocene preskusa odpornosti robu proti vodi iverne plos¢e tipa P2, oblozene s
hrastovim furnirjem, oblepljene s hrastovim furnirnim trakom debeline 2 mm in z
duromernim lepilom za robno obdelavo Jowatherm-Reaktant 607.40 ter povrSinsko obdelane
s transparentnim akrilnim lakom v dveh nanosih (preskusanci 34, 35 in 36) so podane v
preglednici 22.

Preglednica 22: Nabreki preskusancev (v mm) od St. 34 do St. 36 v posameznih tockah takoj po izpostavitvi,
24 ur po izpostavitvi in 7 dni po izpostavitvi. Povpre¢je nabrekov, ter ocene nabrekov za

posamezne tocke in povprecje ocen po standardu IS GORENJE AVSTRIJA (4.3).

Takoj po izpostavitvi Po24h Po 7 dneh
Preskusanec Merlino Nabrek Nabrek Nabrek
mesto Ocena Ocena Ocena
(mm) (mm) (mm)
A 0,00 1 0,00 1 0,00 1
B 0,00 1 0,00 1 0,00 1
C 0,00 1 0,00 1 0,00 1
34 D 0,00 1 0,00 1 0,00 1
E 0,00 1 0,00 1 0,00 1
F 0,00 1 0,00 1 0,00 1
A 0,00 1 0,00 1 0,00 1
B 0,00 1 0,00 1 0,00 1
C 0,02 0 0,00 1 0,00 1
3 D 0,09 0 0,00 1 0,00 1
E 0,00 1 0,00 1 0,00 1
F 0,00 1 0,00 1 0,00 1
A 0,00 1 0,00 1 0,00 1
B 0,00 1 0,00 1 0,00 1
C 0,00 1 0,00 1 0,00 1
36 D 1,46 0 3,75 0 4,38 0
E 0,00 1 0,00 1 0,00 1
F 0,00 1 0,00 1 0,00 1
Povprecje 0,09 0,8 0,21 0,9 0,24 0,9
Nabrek vecji od predhodne meritve.
Nabrek vecji od prve meritve in manjsi od druge meritve.
Nabrek manjsi ali enak od predhodne meritve.




Pikelj G. 1zbor najustreznejSega lepila za obdelavo robov kuhinjskega in kopalniSkega pohistva. 70
Dipl. delo. Ljubljana, Univ. v Ljubljani, Biotehniska fakulteta, Oddelek za lesarstvo, 2016

Takoj po izpostavitvi na preskusancih st. 34 in 35 ni bilo opaziti nabrekov, zaradi vdora vode
pa je bil viden mo¢an nabrek na preskuSancu st. 36, v tocki D. Nabreki v vseh tockah
preskusanca st. 34 so bili ni¢ni, kar je pomenilo ocene 1. Pri preskuSancu st. 35 smo v to¢kah
C in D izmerili nabreka, 0,02 in 0,09 mm, kar je pomenilo oceno 0. Nabrek v tocki D
preskuSanca St. 36 pa je bil 1,46 mm, kar je pomenilo oceno 0.

24 ur po izpostavitvi na preskusancih §t. 34 in 35 ni bilo nabrekov. Na preskusancu st. 36, v
tocki D, pa se je nabrek povecal. Nabreki v vseh tockah preskuSancev $t. 34 in 35 so bili
ni¢ni, kar je pomenilo oceno 1. Nabrek na preskusancu st. 36 je bil po 24 urah v tocki D 3,75
mm, kar je pomenilo oceno 0. V tockah A, B, C, E in F preskuSanca St. 36 sprememb
nabrekov ni bilo.

7 dni po izpostavitvi na preskuSancih st. 34 in 35 ni bilo nabrekov. Na preskuSancu st. 36, v
tocki D, pa so je nabrek Se povecal. Nabreki v vseh to¢kah preskusancev St. 34 in 35 so ostali
ni¢ni, kar je pomenilo oceno 1. Nabrek na preskuSancu st. 36 pa je bil po 1 tednu v tocki D
vedji, 4,38 mm, kar je pomenilo oceno 0. V to¢kah A, B, C, E in F preskuSanca St. 36
sprememb nabrekov tudi 1 teden po izpostavitvi ni bilo. Domnevamo, da je 1 teden po
izpostavitvi, voda na robu deloma izhlapela, deloma pa se je vpila in prerazporedila v
notranjost. Med suSenjem preskuSanca in prerazporejanjem vode, pa se je Se dodatno

deformiral furnir na ploskvah.
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Meritve in ocene preskusa odpornosti robu proti vodi iverne plosce tipa P2, oblozene z
dekorativno melaminsko folijo v beZ barvi, oblepljene z ABS robnim trakom debeline 2 mm
in s plastomernim lepilom za lasersko robno obdelavo KLEIBERIT Lasermelt 787.0

(preskuSanci 40, 41 in 42) so podane v preglednici 23.

Preglednica 23: Nabreki preskusancev (v mm) od §t. 40 do St. 42 v posameznih to¢kah takoj po izpostavitvi,
24 ur po izpostavitvi in 7 dni po izpostavitvi. Povprecje nabrekov, ter ocene nabrekov za

posamezne tocke in povprecje ocen po standardu IS GORENJE AVSTRIJA (4.3).

Takoj po izpostavitvi Po24h Po 7 dneh
Preskusanec Merlino Nabrek Nabrek Nabrek
mesto Ocena Ocena Ocena
(mm) (mm) (mm)
A 0,05 0 0,00 1 0,00 1
B 0,10 0 0,00 1 0,00 1
C 0,02 0 0,00 1 0,00 1
40 D 0,03 0 0,00 1 0,00 1
E 0,00 1 0,00 1 0,00 1
F 0,02 0 0,00 1 0,00 1
A 0,03 0 0,00 1 0,00 1
B 0,05 0 0,01 0 0,01 0
C 0,05 0 0,00 1 0,00 1
4 D 0,12 0 0,05 0 0,05 0
E 0,01 0 0,00 1 0,00 1
F 0,00 1 0,00 1 0,00 1
A 0,01 0 0,00 1 0,00 1
B 0,04 0 0,00 1 0,00 1
C 0,07 0 0,00 1 0,00 1
42 D 0,09 0 0,00 1 0,00 1
E 0,01 0 0,00 1 0,00 1
F 0,02 0 0,01 0 0,01 0
Povprecje 0,04 0,1 0,00 0,8 0,00 0,8
Nabrek vecji od predhodne meritve.
Nabrek vecji od prve meritve in manjsi od druge meritve.
Nabrek manjsi ali enak od predhodne meritve.
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Takoj po izpostavitvi so bili na preskusancih, obrnjenimi proti svetlobi vidni rahli nabreki.
Nabreki v robnih tockah A, B, C in D, pri vseh preskuSancih, so bili med 0,01 in 0,12 mm,
kar je pomenilo ocene 0. Nabreki v tockah E in F, pri vseh preskusancih so bili med 0,00 in
0,03 mm, kar je pomenilo ocene 0 in 1.

24 ur po izpostavitvi na preskusancih ni bilo ve¢ vidnih nabrekov. Nabreki v tockah A, B, C
in D, pri vseh preskuSancih, so bili manjsi od predhodne meritve. Pri preskuSancih st. 40 in
42 so bili nabreki na robnih toc¢kah ni¢ni, kar je pomenilo ocene 1. Pri preskuSancu §t. 41 so
bili nabreki v robnih toc¢kah, A, B, C in D man;jsi od predhodne meritve, a Se vedno do 0,05
mm, kar je pomenilo ocene 0. Nabreki v tockah E in F, pri preskuSancih st. 40 in 41 so tudi
po 24 urah ostali ni¢ni, kar je pomenilo ocene 1. Nabrek v tocki F preskusanca st. 42 pa je
tudi ostal 0,01 mm, kar je pomenilo oceno 0.

7 dni po izpostavitvi na preskusancih ni bilo vidnih nabrekov. Nabreki v tockah A, B, C in
D, pri vseh preskusancih, so bili enaki predhodni meritvi. Pri preskusancih st. 40 in 42 so
nabreki na robnih to¢kah ostali ni¢ni, kar je pomenilo ocene 1. Pri preskuSancu St. 41 so
nabreki v robnih tockah, A, B, C in D ostali enaki predhodni meritvi, Se vedno do 0,05 mm,
kar je pomenilo ocene 0. Nabreki v to¢kah E in F, pri preskusancih st. 40 in 41 so bili po 7
dneh nicni, kar je pomenilo ocene 1. Nabrek v tocki F preskuSanca St. 42 pa je ostal 0,01
mm, kar je pomenilo oceno 0. Domnevamo, da je 1 teden po izpostavitvi, voda na robu

deloma izhlapela, deloma pa se je vpila in prerazporedila v notranjost.
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Preglednica 24: Pregled povpre¢nih nabrekov in povpreénih ocen preskusa odpornosti robu proti vodi

po internem standardu Gorenje Avstrija (4.3) za vse preskuSene materiale in lepila.

. Takoj po. Po 24 h Po 7 dneh
izpostavitvi
Lepilo Material Povp. Povp. Povp.
Nabrek Povp. Nabrek Povp. Nabrek Povp.
Ocena Ocena Ocena
(mm) (mm) (mm)
Iveral Beli 18 / Mel. Fol. 0,3 0,32 0,1 0,34 0,0 0,26 0,0
Ra‘g%'J'OTE Iveral Les. Dekor 18 /ABS1 | 034 | 03 | 040 | 00 | 032 | 00
Fur. Iv. Pl. 17 / Rob. Fur. 2 0,76 0,6 1,68 0,7 2,02 0,7
Jowatherm- lveral Beli 18 / Mel. Fol. 0,3 0,04 0,3 0,00 0,9 0,00 0,9
Reaktant lveral Les. Dekor 18/ ABS 1 0,06 0,3 0,03 0,6 0,03 0,6
607.40 Fur.Iv.Pl.17/Rob.Fur.2 | 009 | 08 | 021 | 09 | 024 | 0,9
KLEIBERIT
Lasermelt Iveral Bez 19/ ABS 2 0,04 0,1 0,00 0,8 0,00 0,8
787.0
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5 RAZPRAVA IN SKLEPI
5.1 RAZPRAVAPRESKUSAPO SS 839120

V preglednici 8 in na slikah 15 in 16 so prikazani povpre¢ni nabreki in povpre¢ne ocene
preskusa odpornosti lepilnega spoja proti vodi.

Povprecni nabreki po SS 83 91 20

3,0
2,5

2,0

1,5

1,0

o i il n
0,0 - — N

Iveral Beli 18 + Iveral Les. Fur. Iv. Pl. 17 +Iveral Beli 18 + Iveral Les. Fur. Iv. Pl. 17 +Iveral Bez 19 +

Nabrek (mm)

Mel. Fol. 0,3 Dekor 18 + Rob. Fur.2 = Mel. Fol. 0,3 Dekor 18 + Rob. Fur. 2 ABS 2
ABS 1 ABS 1
Rakoll TE 5700 Rakoll TE 5700 Rakoll TE 5700 Jowatherm- = Jowatherm- Jowatherm- KLEIBERIT
Reaktant Reaktant Reaktant Lasermelt
607.40 607.40 607.40 787.0

HTakojpo ®WPo24h mPo7dneh
Slika 15: Povpre¢ni nabreki preskusa odpornosti proti vodi po SS 83 91 20.

Povprecne ocene po SS 83 91 20

, HIN HER II| I“ I“ II| III

Iveral Beli 18 +  Iveral Les.  Fur.Iv.Pl.17 + Iveral Beli18 + Iveral Les.  Fur.Iv.Pl.17 + Iveral Bez 19 +

SN

w

N

(RN

Mel. Fol. 0,3 Dekor 18 + ABS Rob. Fur. 2 Mel. Fol. 0,3 Dekor 18 + ABS  Rob. Fur. 2 ABS 2
1 1
Rakoll TE 5700 Rakoll TE 5700 Rakoll TE 5700 Jowatherm- Jowatherm- Jowatherm- KLEIBERIT
Reaktant Reaktant Reaktant Lasermelt
607.40 607.40 607.40 787.0

HTakojpo HMPo24h mPo7dneh

Slika 16: Povpre¢ne ocene preskusa odpornosti proti vodi po SS 83 91 20.
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Iz preglednice 8 in iz slik 15 ter 16 je razvidno, da smo najslabse rezultate dosegli z uporabo
plastomernega talilnega lepila Rakoll TE 5700. Najvecji povpreéni nabreki so se pojavili pri
preskusancih v kombinaciji iverne plosée obloZene z dekorativno melaminsko folijo v beli
barvi, oblepljene z melaminskim trakom (povprec¢na ocena po 1 tednu je bila 1). Pri
preskusancih v kombinaciji iverne plos¢e oblozene z dekorativno melaminsko folijo v
lesnem dekorju, oblepljene z 1 mm ABS trakom so bili povpreéni nabreki nekoliko manjsi
(povpreéna ocena po 1 tednu je bila 1). Pri preskuSancih v kombinaciji iverne plosce
oblozene s hrastovim furnirjem in oblepljene z 2 mm hrastovim furnirnim trakom, pa so bili
povprecni nabreki skoraj ni¢ni, kar gre pripisati povrSinski obdelavi z akrilnim lakom v dveh
nanosih (povprecna ocena po 1 tednu je bila 5).

Boljsi rezultati so bili doseZeni z uporabo duromernega talilnega lepila Jowatherm-Reaktant
607.40. Najvecji povprecni nabreki so se pojavili pri preskusancih v kombinaciji iverne
plosce oblozene z dekorativho melaminsko folijo v beli barvi, oblepljene z melaminskim
trakom (povpre¢na ocena po 1 tednu je bila 1,6). Pri preskuSancih v kombinaciji iverne
plosce obloZene z dekorativno melaminsko folijo v lesnem dekorju, oblepljene z 1 mm ABS
trakom so bili povpreéni nabreki nekoliko manj$i (povpreéna ocena po 1 tednu je bila 1,7).
Pri preskusancih v kombinaciji iverne plosce oblozene s hrastovim furnirjem in oblepljene
z 2 mm hrastovim furnirnim trakom, pa so bili povpre¢ni nabreki skoraj ni¢ni, kar gre
pripisati povrSinski obdelavi z akrilnim lakom v dveh nanosih (povpre¢na ocena po 1 tednu
je bila 5).

Rezultati uporabe plastomernega talilnega lepila Kleiberit Lasermelt 787.0 pri preskuSancih,
v kombinaciji iverne plos¢e obloZene z dekorativho melaminsko folijo v bez barvi in
oblepljene z 2 mm ABS trakom, izdelanimi na avtomatskem robnem stroju za lasersko
oblepljanje, so bili najboljsi v primerjavi z ostalimi kombinacijami ivernih plo$¢ obloZenih
z dekorativnimi melaminskimi folijami in robnimi nalepki (povpre¢na ocena po 1 tednu je
bila 2,4).
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5.2 RAZPRAVAPRESKUSA PO NS 8061

V preglednici 16 in na slikah 17 in 18 so prikazane povpre¢ne spremembe debelin lepilnih
slojev/odprtosti lepilnih spojev in povpre¢ne ocene preskusa odpornosti lepilnega spoja

proti kontaktni toploti.

Povpreéne Adebelin lep. slojev/odprtosti spojev po NS 8061

0,14

0,12
0,10
0,08
0,06
0,04
0,02
0,00

Iveral Beli 18 = Iveral Les. | Fur.Iv.Pl.17 Iveral Beli18 IveralLes. Fur.Iv.Pl. 17 Iveral Bez 19 +
+ Mel. Fol. 0,3/ Dekor 18 +  + Rob. Fur.2 + Mel. Fol. 0,3 Dekor 18 +  + Rob. Fur. 2 ABS 2

A debeline sloja/odprtost spoja (mm)

ABS 1 ABS 1
Rakoll TE 5700Rakoll TE 5700Rakoll TE 5700 Jowatherm- = Jowatherm- Jowatherm- = KLEIBERIT
Reaktant Reaktant Reaktant Lasermelt
607.40 607.40 607.40 787.0

HTakojpo HMPo24h mPo7dneh

Slika 17: Povpre¢ne spremembe debelin lepilnih slojev/odprtosti lepilnih spojev preskusa odpornosti
proti kontaktni toploti po NS 8061.

Povprecne ocene po NS 8061

5
4
3
2
0
Iveral Beli 18 +  Iveral Les. | Fur.lv.Pl. 17 + Iveral Beli18 + IveralLes. | Fur.lv.Pl. 17 + lIveral Bez 19 +
Mel. Fol. 0,3 Dekor 18 + ABS Rob. Fur. 2 Mel. Fol. 0,3 Dekor 18 + ABS  Rob. Fur. 2 ABS 2
1 1
Rakoll TE 5700 Rakoll TE 5700 Rakoll TE 5700 Jowatherm- Jowatherm- Jowatherm- KLEIBERIT
Reaktant Reaktant Reaktant Lasermelt
607.40 607.40 607.40 787.0

HTakojpo MPo24h mPo7dneh

Slika 18: Povpreéne ocene preskusa odpornosti proti kontaktni toploti po NS 8061.
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Iz preglednice 16 iniz slik 17 ter 18 je razvidno, da smo najslabse rezultate dosegli z uporabo
plastomernega talilnega lepila Kleiberit Lasermelt 787.0. Ceprav povpreéne spremembe
debelin in odprti spoji niso bili najve¢ji izmed vseh preskusancev, je prislo do zdrsov robnih
nalepkov in popustitev lepilnih spojev na vseh preskusenih robovih v dolzini 4 — 5 cm.
Popustitve lepilnih spojev so ostale trajne tudi po ohladitvi (povprec¢na ocena po 1 tednu je
bila 2).

BoljSe rezultate smo dosegli z uporabo plastomernega talilnega lepila Rakoll TE 5700.
Najvecje povprecne spremembe debelin lepilnega sloja in odprti spoji so se pojavili pri
preskusancih v kombinaciji iverne plos¢e oblozene z dekorativno melaminsko folijo v
lesnem dekorju, oblepljene z 1 mm ABS trakom. Med segrevanjem je prislo je do zdrsov
robnih nalepkov in rahlih odstopanj, po ohladitvi pa zdrsov in odstopanj nismo ve¢ zaznali
(povprecna ocena po 1 tednu je bila 2,5). Pri preskuSancih v kombinaciji iverne plosce
oblozene z dekorativno melaminsko folijo v beli barvi, oblepljene z melaminskim trakom
smo zaznali le spremembe debelin lepilnega sloja, zdrsov in odstopanj robnih nalepkov ni
bilo (povpreéna ocena po 1 tednu je bila 4,3). Pri preskusancih v kombinaciji iverne plosce
oblozene s hrastovim furnirjem in oblepljene z 2 mm hrastovim furnirnim trakom, sprememb
debelin lepilnih sloje nismo zaznali, zaznali pa smo poudarjene lepilne spoje in skréenja
robnih nalepkov (povpreéna ocena po 1 tednu je bila 4).

Najboljsi rezultati so bili doseZeni z uporabo duromernega talilnega lepila Jowatherm-
Reaktant 607.40. Pri preskusancih v kombinaciji iverne plos¢e oblozene z dekorativno
melaminsko folijo v beli barvi, oblepljene z melaminskim trakom ni bilo zaznanih sprememb
(povprec¢na ocena po 1 tednu je bila 5). Pri preskuSancih v kombinaciji iverne plosce
obloZene z dekorativno melaminsko folijo v lesnem dekorju, oblepljene z 1 mm ABS trakom
prav tako nismo zaznali sprememb (povpre¢na ocena po 1 tednu je bila 5). Tudi pri
preskusancih v kombinaciji iverne plosce oblozene s hrastovim furnirjem in oblepljene z 2
mm hrastovim furnirnim trakom sprememb v lepilnih spojih nismo zaznali, zaznali pa smo
ostrejSe prehode med ploskvijo in robnimi nalepkom (povpre¢na ocena po 1 tednu je bila 5).
Rezultati preskusa kazejo, da je duromerno lepilo (poliuretansko lepilo, ki se krizno veze v
nekaj dneh od nanosa, odvisno od vlage v materialih in okolju), trajno obstojno pri
izpostavitvi kontaktni toploti, medtem ko se plastomerno lepilo (etilen-vinil acetatno lepilo)

ob kontaktni toploti zmehca in povzroc¢i odstopanje robnih nalepkov.
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5.3 RAZPRAVAPRESKUSA PO IS GORENJE AVSTRIA (4.3)

V preglednici 24 in na slikah 19 in 20 so prikazani povpre¢ni nabreki in povpreéne ocene

preskusa odpornosti lepilnega spoja proti vodi.

Povprecni nabreki po IS Gorenje Avstrija (4.3)
2,50

2,00

1,50

1,00 I

0,50 I

oo MHm  HEN _ _ —mE

Iveral Beli 18 + Iveral Les. Fur. Iv. Pl. 17 +lveral Beli 18 + Iveral Les. Fur. Iv. Pl. 17 +lveral Bez 19 +

Nabrek (mm)

Mel. Fol. 0,3  Dekor 18 + Rob. Fur.2 = Mel. Fol. 0,3 Dekor 18 + Rob. Fur. 2 ABS 2
ABS 1 ABS 1
Rakoll TE 5700Rakoll TE 5700Rakoll TE 5700 Jowatherm- Jowatherm- Jowatherm- = KLEIBERIT
Reaktant Reaktant Reaktant Lasermelt
607.40 607.40 607.40 787.0

HTakojpo MPo24h mPo7dneh

Slika 19: Povpre¢ni nabreki preskusa odpornosti proti vodi po IS Gorenje Avstrija (4.3).

Povprecne ocene po IS Gorenje Avstrija (4.3)

1,0
0,9
0,8
0,7
0,6
0,5
0,4
0,3
[ &
0o O
Iveral Beli18 + Iveral Les. | Fur.Iv.Pl.17 + lIveral Beli 18 + Iveral Les.  Fur.Iv.Pl. 17 + lveral Bez 19 +
Mel. Fol. 0,3 Dekor 18 + ABS Rob. Fur. 2 Mel. Fol. 0,3 Dekor 18 + ABS Rob. Fur. 2 ABS 2
1 1
Rakoll TE 5700 Rakoll TE 5700 Rakoll TE 5700 Jowatherm- = Jowatherm-  Jowatherm- KLEIBERIT
Reaktant Reaktant Reaktant Lasermelt
607.40 607.40 607.40 787.0

HTakojpo MPo24h mPo7dneh

Slika 20: Povpreéne ocene preskusa odpornosti proti vodi po IS Gorenje Avstrija (4.3).
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Iz preglednice 24 in iz slik 19 ter 20 je razvidno, da smo najslabse rezultate dosegli z uporabo
plastomernega talilnega lepila Rakoll TE 5700. Najvecji povpreéni nabreki so se pojavili pri
preskusancih v kombinaciji iverne plos¢e obloZene s hrastovim furnirjem in oblepljene z 2
mm hrastovim furnirnim trakom, kjer je v preskusanec St. 30 vdrla voda. Pri preskuSancih
St. 28 in 29 nabrekov skoraj ni bilo zaznati (povpre¢na ocena po 1 tednu je bila 0,7). Pri
preskusancih v kombinaciji iverne plos¢e obloZzene z dekorativno melaminsko folijo v
lesnem dekorju, oblepljene z 1 mm ABS trakom so bili povpre¢ni nabreki manjsi (povpre¢na
ocena po 1 tednu je bila 0). Pri preskuSancih v kombinaciji iverne plos¢e oblozene z
dekorativno melaminsko folijo v beli barvi, oblepljene z melaminskim trakom so bili
povpreéni nabreki majhni, a prisotni (povpre¢na ocena po 1 tednu je bila 0).

BoljSe rezultate smo dosegli z uporabo talilnega lepila Kleiberit Lasermelt 787.0. Pri
preskusancih, v kombinaciji iverne plos¢e oblozene z dekorativno melaminsko folijo v bez
barvi in oblepljene z 2 mm ABS trakom, izdelanimi na avtomatskem robnem stroju za
lasersko oblepljanje, so bili povpre¢ni nabreki skoraj ni¢ni, a prisotni (povpre¢na ocena po
1 tednu je bila 0,8).

NajboljSe rezultate pa smo dosegli z uporabo duromernega talilnega lepila Jowatherm-
Reaktant 607.40. Najvecji povprecni nabreki so se pojavili pri preskusancih v kombinaciji
iverne plos¢e obloZene s hrastovim furnirjem in oblepljene z 2 mm hrastovim furnirnim
trakom, a zgolj zato, ker je v preskuSanec §t. 36 vdrla voda. Pri preskuSancih St. 34 in 35
nabrekov ni bilo (povprecna ocena po 1 tednu je bila 0,9). Pri preskusancih v kombinaciji
iverne plosce oblozene z dekorativno melaminsko folijo v lesnem dekorju, oblepljene z 1
mm ABS trakom so bili povpreéni nabreki minimalni, a prisotni (povpre¢na ocena po 1 tednu
je bila 0,6). Tudi pri preskuSancih v kombinaciji iverne plos¢e obloZene z dekorativno
melaminsko folijo v beli barvi, oblepljene z melaminskim trakom so bili povpre¢ni nabreki

skoraj ni¢ni, a prisotni (povprecna ocena po 1 tednu je bila 0,9).
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5.4 SKLEPI

Na podlagi dobljenih rezultatov in razprav smo ugotovili:

- Vrsta lepila vpliva na nabrekanje lepilnega spoja med z melaminsko folijo oblozeno
iverno plos¢o in melaminskim trakom ob izpostavitvi stoje¢i vodi in/ali kontaktni toploti,
saj smo z uporabo duromernega talilnega lepila Jowatherm-Reaktant 607.40 dosegli

boljSe rezultate kot z uporabo plastomernega talilnega lepila Rakoll TE 5700.

- Vrsta lepila vpliva na nabrekanje lepilnega spoja med z melaminsko folijo obloZeno
iverno plos¢o in/ali ABS trakom ob izpostavitvi stojeci vodi in kontaktni toploti, saj Smo
z uporabo duromernega talilnega lepila Jowatherm-Reaktant 607.40 dosegli boljSe
rezultate kot z uporabo plastomernega talilnega lepila Rakoll TE 5700.

- Vrsta lepila vpliva na nabrekanje lepilnega spoja med s furnirjem obloZeno iverno plos¢o
in furnirnim trakom ob izpostavitvi stojeci vodi in/ali kontaktni toploti, saj smo z uporabo
duromernega talilnega lepila Jowatherm-Reaktant 607.40 dosegli boljSe rezultate kot z

uporabo plastomernega talilnega lepila Rakoll TE 5700.

- Uporaba duromernega talilnega lepila izboljSa kvaliteto lepilnih spojev pri vseh
proucevanih materialih. Predvidevamo, da obstojeCa tehnologija ne zagotavlja
pravokotnosti obdelave robnih ploskev in ne zagotavlja enakomernega nanosa lepilnega
sloja. Ob eventualni nadgradnji avtomatskega lepilnega stroja za redno uporabo
duromernega lepila, predlagamo tudi kontrolo kotnosti orodij in nanasalnih valjev.

- Uporaba avtomatskega lepilnega stroja z lasersko tehnologijo bistveno ne spremni
dolgotrajne obstojnosti robov, v primerjavi z uporabo duromernih lepil. Racionalnejsa je
nadgradnja obstojecega lepilnega stroja.
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6 POVZETEK

V diplomski nalogi smo proucevali katera vrsta lepila za robno obdelavo robov kuhinjskega
in kopalniSkega pohistva je najprimernejSa glede na naravo uporabe. Proucevali smo lepilne

spoje med najpogosteje uporabljenimi materiali za elemente in materiali za fronte.

Iverne plosce tipa P2, obloZene z dekorativnimi melaminskimi folijami in ploskovnim
furnirjem smo nazagali na preskusance dimenzije 470 x 200 mm in jih robno obdelali na
avtomatskem lepilnem stroju za robno obdelavo robov. Robni nalepki so bili melaminski
trak debeline 0,3 mm, ABS trakova debeline 1 in 2 mm ter furnirni trak debeline 2 mm.
Uporabili smo plastomerno talilno lepilo Rakoll TE 5700 in duromerno talilno lepilo
Jowatherm-Reaktant 607.40. Za proucevanje eventualne uporabe avtomatskega lepilnega
stroja z lasersko tehnologijo smo uporabili plastomerno talilno lepilo Kleiberit Lasermelt
787.0. Ti preskuSanci so bili izdelani na avtomatskem lepilnem stroju za robno obdelavo
robov z lasersko tehnologijo. Za preskus odpornosti proti vodi po standardu SS 83 91 20 in
internem standardu Gorenje Avstrija smo na preskusancih dolo¢ili 6 merilnih tock in izmerili
debeline. Za preskus odpornosti proti kontaktni toploti po standardu NS 8061 smo dolocili
4 merilne tocke in izmerili debeline lepilnih slojev. Po izpostavitvi smo rezultate belezili
takoj po izpostavitvi, 24 ur po izpostavitvi in 7 dni po izpostavitvi. Za vsako meritev smo

podali oceno po standardih.

Ugotovili smo, da na nabrekanje/odpiranje lepilnih spojev vpliva vrsta lepila za robno
obdelavo robov. NajboljSe rezultate smo dosegli z uporabo duromernega talilnega lepila
Jowatherm-Reaktant 607.40. Rezultati uporabe plastomernega talilnega lepila Kleiberit
Lasermelt 787.0 preskuSancev, izdelanih na avtomatskem lepilnem stroju za robno obdelavo
robov z lasersko tehnologijo, so bili boljsi od uporabe plastomernega talilnega lepila Rakoll
TE 5700, a slabsi od duromernega talilnega lepila Jowatherm-Reaktant 607.40. Ugotovili
smo, da je najbolj smiselna investicija v nadgradnjo obstojeCega avtomatskega stroja za

robno obdelavo robov, tako da bo primeren za uporabo poliuretanskih talilnih lepil.
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Priloga A Debeline preskusancev v milimetrih izpostavljenih po standardu SS 83 91 20

Rakoll TE 5700

IVERAL BELI, 18 mm + Melaminski trak 0,3 mm

debeline t0 = pred obremenitvijo, t1 = takoj po obremenitvi, t2 = 24 h po obremenitvi, t3 = 7 dni po obremenitvi
razlika debelin t1-t0, t2-t0 in t3-t0

preskuSanec
tocka 1 2 3
t0 A 18,05 18,24 18,12
t0 B 17,98 18,25 18,17
t0 C 17,98 18,22 18,06
t0 D 18,11 18,24 18,16
t0 E 17,88 18,13 18,01 preskuSanec
t0 F 17,90 18,11 18,00 tocka 1 2 3
t1 A 20,13 21,89 20,62 t1-t0 A 2,08 3,65 2,50
t1 B 20,90 21,93 21,08 t1-t0 B 2,91 3,68 2,91
t1 C 20,74 21,83 20,69 t1-t0 C 2,76 3,61 2,63
t1 D 20,09 21,82 20,79 t1-t0 D 1,98 3,57 2,63
tl E 19,04 19,74 19,98 t1-t0 E 1,16 1,62 1,97
t1 F 19,44 19,79 19,63 t1-t0 F 1,54 1,68 1,64
2 A 20,28 22,44 20,57 t2-t0 A 2,23 4,20 2,45
2 B 21,15 22,26 21,39 t2-t0 B 3,17 4,01 3,22
t2 C 21,05 22,27 21,00 t2-t0 C 3,07 4,05 2,94
t2 D 20,19 22,04 20,92 t2-t0 D 2,08 3,80 2,76
t2 E 19,84 20,60 20,71 t2-t0 E 1,96 2,48 2,70
t2 F 20,13 20,40 20,52 t2-t10 F 2,23 2,29 2,52
t3 A 19,62 21,36 20,04 t3-t0 A 1,57 3,11 1,93
t3 B 20,39 21,80 20,79 t3-t0 B 2,41 3,55 2,62
t3 C 20,55 21,61 20,41 t3-t0 C 2,57 3,38 2,35
t3 D 19,59 21,21 20,21 t3-t0 D 1,48 2,96 2,06
t3 E 19,75 20,54 20,73 t3-t0 E 1,86 2,42 2,73
t3 F 20,32 20,47 20,41 t3-10 F 2,42 2,36 2,41
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Dipl. delo. Ljubljana, Univ. v Ljubljani, Biotehniska fakulteta, Oddelek za lesarstvo, 2016

Jowatherm-Reaktant 607.40

IVERAL BELI, 18 mm + Melaminski trak 0,3 mm

debeline t0 = pred obremenitvijo, t1 = takoj po obremenitvi, t2 = 24 h po obremenitvi, t3 = 7 dni po obremenitvi
razlika debelin t1-t0, t2-t0 in t3-t0

presku3anec
tocka 7 8 9
t0 A 18,26 18,21 18,30
t0 B 18,18 18,10 18,20
t0 C 18,19 18,10 18,17
t0 D 18,27 18,19 18,28
t0 E 18,21 18,05 18,13 preskuSanec
t0 F 18,19 18,07 18,14 tocka 7 8 9
t1 A 19,42 19,45 19,17 t1-t0 A 1,16 1,24 0,86
t1 B 19,63 19,92 19,62 t1-t0 B 1,46 1,82 1,42
t1 C 19,63 19,93 19,51 t1-t0 C 1,44 1,83 1,34
t1 D 19,21 19,71 19,62 t1-t0 D 0,94 1,53 1,34
t1 E 18,47 18,32 18,23 t1-t0 E 0,26 0,28 0,10
t1 F 18,33 18,26 18,24 t1-t0 F 0,14 0,19 0,09
2 A 19,53 19,26 19,02 t2-t0 A 1,27 1,05 0,72
t2 B 19,78 20,38 19,81 t2-t0 B 1,60 2,27 1,61
t2 C 19,80 20,52 19,65 t2-t0 C 1,61 2,42 1,48
t2 D 19,28 19,78 19,80 t2-t0 D 1,01 1,60 1,52
t2 E 19,01 18,72 18,38 t2-t0 E 0,80 0,67 0,26
t2 F 18,63 18,49 18,46 t2-t0 F 0,43 0,43 0,32
t3 A 19,07 18,99 18,88 t3-t0 A 0,80 0,78 0,58
t3 B 19,45 19,77 19,46 t3-t0 B 1,27 1,67 1,26
t3 C 19,34 19,79 19,35 t3-t0 C 1,15 1,69 1,18
t3 D 18,98 19,34 19,38 t3-t0 D 0,71 1,16 1,10
t3 E 18,81 18,74 18,41 t3-t0 E 0,60 0,69 0,28
t3 F 18,55 18,52 18,35 t3-t0 F 0,36 0,45 0,21




Pikelj G. Izbor najustreznejSega lepila za obdelavo robov kuhinjskega in kopalniSkega pohistva.
Dipl. delo. Ljubljana, Univ. v Ljubljani, Biotehniska fakulteta, Oddelek za lesarstvo, 2016

Rakoll TE 5700

IVERAL DEKOR, 18 mm + ABS 1 mm

debeline t0 = pred obremenitvijo, t1 = takoj po obremenitvi, t2 = 24 h po obremenitvi, t3 = 7 dni po obremenitvi
razlika debelin t1-t0, t2-t0 in t3-t0

presku3anec

tocka 13 14 15

t0 A 18,16 18,04 18,02

t0 B 18,18 18,01 18,05

t0 C 18,16 18,01 18,06

t0 D 18,20 18,06 18,02

t0 E 18,06 18,01 17,96 preskuSanec

t0 F 18,06 18,02 17,99 tocka 13 14 15
t1 A 20,01 19,62 19,69 t1-t0 A 1,85 1,58 1,68
t1 B 20,43 19,95 20,48 t1-t0 B 2,24 1,93 2,42
t1 C 20,47 20,32 20,39 t1-t0 C 2,31 2,31 2,33
t1 D 19,99 19,62 19,73 t1-t0 D 1,80 1,56 1,71
tl E 19,95 19,82 20,04 t1-t0 E 1,89 1,82 2,09
tl F 19,65 19,95 20,05 t1-t0 F 1,59 1,94 2,06
t2 A 20,17 19,61 19,81 t2-t0 A 2,02 1,56 1,79
t2 B 20,78 20,29 20,75 t2-t0 B 2,60 2,28 2,70
t2 C 20,93 20,70 20,67 t2-t0 C 2,77 2,69 2,61
t2 D 20,23 19,81 19,93 t2-t0 D 2,04 1,75 1,91
t2 E 20,44 20,24 20,36 t2-t0 E 2,38 2,24 2,40
t2 F 20,15 20,32 20,43 t2-10 F 2,09 2,30 2,44
t3 A 19,89 19,42 19,53 t3-t0 A 1,73 1,37 1,51
t3 B 20,70 20,21 20,65 t3-t0 B 2,52 2,20 2,60
t3 C 20,84 20,53 20,55 t3-t0 C 2,68 2,52 2,49
t3 D 20,05 19,62 19,63 t3-t0 D 1,86 1,56 1,61
t3 E 20,72 20,61 20,72 t3-t0 E 2,66 2,60 2,76
t3 F 20,43 20,61 20,75 t3-10 F 2,37 2,60 2,76




Pikelj G. Izbor najustreznejSega lepila za obdelavo robov kuhinjskega in kopalniSkega pohistva.
Dipl. delo. Ljubljana, Univ. v Ljubljani, Biotehniska fakulteta, Oddelek za lesarstvo, 2016

Jowatherm-Reaktant 607.40

IVERAL DEKOR, 18 mm + ABS 1 mm

debeline t0 = pred obremenitvijo, t1 = takoj po obremenitvi, t2 = 24 h po obremenitvi, t3 = 7 dni po obremenitvi
razlika debelin t1-t0, t2-t0 in t3-t0

presku3anec

tocka 19 20 21

t0 A 18,05 18,13 18,06

t0 B 18,07 18,11 18,08

t0 C 18,05 18,12 17,99

t0 D 18,07 18,08 18,02

t0 E 18,01 17,96 18,00 preskuSanec

t0 F 18,01 17,99 18,00 tocka 19 20 21
t1 A 18,33 18,55 18,56 t1-t0 A 0,28 0,42 0,51
t1 B 18,74 18,83 19,37 t1-t0 B 0,67 0,71 1,29
t1 C 18,70 18,80 19,36 t1-t0 C 0,65 0,68 1,37
t1 D 18,79 18,64 18,63 t1-t0 D 0,72 0,55 0,61
t1 E 18,86 18,88 19,18 t1-t0 E 0,84 0,92 1,19
t1 F 18,87 18,81 19,60 t1-t0 F 0,86 0,82 1,61
2 A 18,05 18,59 18,69 t2-t0 A 0,00 0,45 0,63
t2 B 18,98 18,94 19,78 t2-t0 B 0,91 0,82 1,71
t2 C 18,84 19,02 19,74 t2-t0 C 0,79 0,90 1,75
t2 D 18,84 18,69 18,72 t2-t0 D 0,76 0,60 0,70
t2 E 19,08 19,11 19,82 t2-t0 E 1,07 1,15 1,82
t2 F 19,06 19,06 20,10 t2-t0 F 1,05 1,06 2,11
t3 A 18,05 18,58 18,70 t3-t0 A 0,00 0,44 0,64
t3 B 18,88 19,03 19,69 t3-t0 B 0,81 0,91 1,61
t3 C 18,80 18,94 19,66 t3-t0 C 0,75 0,82 1,67
t3 D 18,70 18,63 18,72 t3-t0 D 0,63 0,55 0,70
t3 E 19,30 19,34 20,04 t3-t0 E 1,28 1,38 2,05
t3 F 19,19 19,16 20,28 t3-t0 F 1,18 1,17 2,29




Pikelj G. Izbor najustreznejSega lepila za obdelavo robov kuhinjskega in kopalniSkega pohistva.
Dipl. delo. Ljubljana, Univ. v Ljubljani, Biotehniska fakulteta, Oddelek za lesarstvo, 2016

Rakoll TE 5700

FURNIRANA IVERNA PLOSCA 17 mm + FURNIRNI TRAK 2 mm

debeline t0 = pred obremenitvijo, t1 = takoj po obremenitvi, t2 = 24 h po obremenitvi, t3 = 7 dni po obremenitvi
razlika debelin t1-t0, t2-t0 in t3-t0

presku3anec

tocka 25 26 27

t0 A 16,80 16,70 16,80

t0 B 16,73 16,70 16,71

t0 C 16,80 16,69 16,73

t0 D 16,42 16,50 16,46

t0 E 16,82 16,76 16,78 preskuSanec

t0 F 16,80 16,75 16,71 tocka 25 26 27
t1 A 16,82 16,80 16,83 t1-t0 A 0,02 0,10 0,04
t1 B 16,80 16,77 16,79 t1-t0 B 0,07 0,07 0,08
t1 C 16,80 16,77 16,73 t1-t0 C 0,00 0,09 0,00
t1 D 16,55 16,64 16,53 t1-t0 D 0,12 0,14 0,06
tl E 16,84 16,79 16,78 t1-t0 E 0,02 0,03 0,01
tl F 16,82 16,81 16,73 t1-t0 F 0,02 0,05 0,02
t2 A 16,80 16,70 16,80 t2-t0 A 0,00 0,00 0,00
t2 B 16,73 16,72 16,74 t2-t0 B 0,00 0,01 0,03
t2 C 16,80 16,72 16,73 t2-t0 C 0,00 0,04 0,00
t2 D 16,45 16,54 16,46 t2-t0 D 0,03 0,04 0,00
t2 E 16,84 16,78 16,79 t2-t0 E 0,02 0,02 0,01
t2 F 16,82 16,77 16,74 t2-10 F 0,02 0,02 0,03
t3 A 16,80 16,70 16,80 t3-t0 A 0,00 0,00 0,00
t3 B 16,73 16,72 16,74 t3-t0 B 0,00 0,01 0,03
t3 C 16,80 16,72 16,73 t3-t0 C 0,00 0,04 0,00
t3 D 16,45 16,52 16,46 t3-t0 D 0,03 0,02 0,00
t3 E 16,84 16,78 16,81 t3-t0 E 0,02 0,02 0,04
t3 F 16,82 16,77 16,74 t3-10 F 0,02 0,02 0,03




Pikelj G. Izbor najustreznejSega lepila za obdelavo robov kuhinjskega in kopalniSkega pohistva.
Dipl. delo. Ljubljana, Univ. v Ljubljani, Biotehniska fakulteta, Oddelek za lesarstvo, 2016

Jowatherm-Reaktant 607.40

FURNIRANA IVERNA PLOSCA 17 mm + FURNIRNI TRAK 2 mm

debeline t0 = pred obremenitvijo, t1 = takoj po obremenitvi, t2 = 24 h po obremenitvi, t3 = 7 dni po obremenitvi
razlika debelin t1-t0, t2-t0 in t3-t0

presku3anec

tocka 31 32 33

t0 A 16,55 16,55 16,60

t0 B 16,69 16,59 16,66

t0 C 16,70 16,61 16,65

t0 D 16,55 16,52 16,50

t0 E 16,78 16,78 16,74 preskuSanec

t0 F 16,78 16,81 16,74 tocka 31 32 33
t1 A 16,60 16,58 16,72 t1-t0 A 0,05 0,03 0,12
t1 B 16,78 16,74 16,83 t1-t0 B 0,09 0,15 0,18
t1 C 16,77 16,69 16,77 t1-t0 C 0,06 0,08 0,12
t1 D 16,62 16,59 16,59 t1-t0 D 0,07 0,07 0,09
t1 E 16,78 16,79 16,75 t1-t0 E 0,00 0,01 0,02
t1 F 16,78 16,81 16,75 t1-t0 F 0,00 0,00 0,00
2 A 16,55 16,56 16,60 t2-t0 A 0,00 0,01 0,00
t2 B 16,73 16,70 16,70 t2-t0 B 0,04 0,10 0,04
t2 C 16,72 16,64 16,68 t2-t0 C 0,02 0,04 0,04
t2 D 16,63 16,53 16,51 t2-t0 D 0,08 0,01 0,00
t2 E 16,78 16,78 16,74 t2-t0 E 0,00 0,00 0,00
t2 F 16,78 16,81 16,74 t2-t0 F 0,00 0,00 0,00
t3 A 16,55 16,55 16,60 t3-t0 A 0,00 0,00 0,00
t3 B 16,72 16,63 16,68 t3-t0 B 0,03 0,04 0,03
t3 C 16,72 16,62 16,67 t3-t0 C 0,02 0,01 0,02
t3 D 16,58 16,55 16,50 t3-t0 D 0,03 0,03 0,00
t3 E 16,78 16,78 16,74 t3-t0 E 0,00 0,00 0,00
t3 F 16,78 16,81 16,74 t3-t0 F 0,00 0,00 0,00




Pikelj G. Izbor najustreznejSega lepila za obdelavo robov kuhinjskega in kopalniSkega pohistva.
Dipl. delo. Ljubljana, Univ. v Ljubljani, Biotehniska fakulteta, Oddelek za lesarstvo, 2016

Kleiberit Lasermelt 787.0

IVERAL ENOBARVNI, 19 mm + ABS 2 mm

debeline t0 = pred obremenitvijo, t1 = takoj po obremenitvi, t2 = 24 h po obremenitvi, t3 = 7 dni po obremenitvi
razlika debelin t1-t0, t2-t0 in t3-t0

presku3anec

tocka 37 38 39

t0 A 19,09 19,03 19,12

t0 B 19,04 19,01 19,03

t0 C 19,09 19,00 19,05

t0 D 19,07 19,08 19,11

t0 E 19,00 18,95 19,05 preskuSanec

t0 F 19,02 18,97 19,01 tocka 37 38 39
t1 A 19,68 19,69 19,76 t1-t0 A 0,59 0,66 0,65
t1 B 20,30 20,02 20,07 t1-t0 B 1,26 1,01 1,03
t1 C 20,24 19,94 19,70 t1-t0 C 1,15 0,94 0,65
t1 D 19,98 19,95 19,73 t1-t0 D 0,91 0,88 0,61
t1 E 19,10 19,04 19,09 t1-t0 E 0,10 0,09 0,04
t1 F 19,11 19,09 19,05 t1-t0 F 0,09 0,12 0,04
2 A 19,56 19,59 19,66 t2-t0 A 0,47 0,55 0,54
t2 B 20,25 20,04 20,14 t2-t0 B 1,21 1,03 1,10
t2 C 20,08 19,87 19,49 t2-t0 C 0,99 0,87 0,44
t2 D 19,96 19,89 19,64 t2-t0 D 0,89 0,81 0,52
t2 E 19,26 19,13 19,21 t2-t0 E 0,26 0,18 0,17
t2 F 19,22 19,07 19,10 t2-t0 F 0,20 0,10 0,09
t3 A 19,42 19,33 19,49 t3-t0 A 0,33 0,30 0,37
t3 B 19,83 19,66 19,75 t3-t0 B 0,79 0,65 0,72
t3 C 19,75 19,55 19,37 t3-t0 C 0,66 0,55 0,31
t3 D 19,70 19,61 19,48 t3-t0 D 0,63 0,54 0,37
t3 E 19,20 19,08 19,15 t3-t0 E 0,20 0,13 0,10
t3 F 19,20 19,10 19,10 t3-t0 F 0,18 0,14 0,09




Pikelj G. Izbor najustreznejSega lepila za obdelavo robov kuhinjskega in kopalniSkega pohistva.
Dipl. delo. Ljubljana, Univ. v Ljubljani, Biotehniska fakulteta, Oddelek za lesarstvo, 2016

Priloga B Debeline lepilnih spojev v milimetrih izpostavljenih po standardu NS 8061

Rakoll TE 5700

IVERAL BELI, 18 mm + Melaminski trak 0,3 mm

debeline spoja t0 = pred obremenitvijo, t1 = takoj po obremenitvi, t2 = 24 h po obremenitvi, t3 = 7 dni po
obremenitvi, razlika debelin t1-t0, t2-t0 in t3-t0

preskusanec

tocka 1 2 3

t0 A 0,10 0,10 0,10

t0 B 0,10 0,10 0,10

t0 C 0,10 0,10 0,10 preskuSanec

t0 D 0,10 0,10 0,10 tocka 1 2 3
t1 A 0,10 0,10 0,20 t1-t0 A 0,00 0,00 0,10
t1 B 0,20 0,20 0,20 t1-t0 B 0,10 0,10 0,10
t1 C 0,20 0,20 0,20 t1-t0 C 0,10 0,10 0,10
tlL D 0,10 0,10 0,20 t1-t0 D 0,00 0,00 0,10
2 A 0,10 0,10 0,20 t2-t0 A 0,00 0,00 0,10
2 B 0,20 0,20 0,20 t2-t0 B 0,10 0,10 0,10
2 C 0,20 0,20 0,20 t2-t0 C 0,10 0,10 0,10
t2 D 0,10 0,10 0,20 t2-t0 D 0,00 0,00 0,10
t3 A 0,10 0,10 0,20 t3-t0 A 0,00 0,00 0,10
t3 B 0,20 0,20 0,20 t3-t0 B 0,10 0,10 0,10
t3 C 0,20 0,20 0,20 t3-t0 C 0,10 0,10 0,10
t3 D 0,10 0,10 0,20 t3-t0 D 0,00 0,00 0,10




Pikelj G. Izbor najustreznejSega lepila za obdelavo robov kuhinjskega in kopalniSkega pohistva.
Dipl. delo. Ljubljana, Univ. v Ljubljani, Biotehniska fakulteta, Oddelek za lesarstvo, 2016

Jowatherm-Reaktant 607.40

IVERAL BELI, 18 mm + Melaminski trak 0,3 mm

debeline spoja t0 = pred obremenitvijo, t1 = takoj po obremenitvi, t2 = 24 h po obremenitvi, t3 = 7 dni po
obremenitvi, razlika debelin t1-t0, t2-t0 in t3-t0

preskusanec

tocka 7 8 9

t0 A 0,10 0,10 0,10

t0 B 0,10 0,10 0,10

t0 C 0,10 0,10 0,10 presku3anec

t0 D 0,10 0,10 0,10 tocka 7 8 9
t1 A 0,10 0,10 0,10 t1-t0 A 0,00 0,00 0,00
t1 B 0,10 0,10 0,10 t1-t0 B 0,00 0,00 0,00
t1 C 0,10 0,10 0,10 t1-t0 C 0,00 0,00 0,00
tlL D 0,10 0,10 0,10 t1-t0 D 0,00 0,00 0,00
2 A 0,10 0,10 0,10 t2-t0 A 0,00 0,00 0,00
2 B 0,10 0,10 0,10 t2-t0 B 0,00 0,00 0,00
t2 C 0,10 0,10 0,10 t2-t0 C 0,00 0,00 0,00
t2 D 0,10 0,10 0,10 t2-t0 D 0,00 0,00 0,00
t3 A 0,10 0,10 0,10 t3-t0 A 0,00 0,00 0,00
t3 B 0,10 0,10 0,10 t3-t0 B 0,00 0,00 0,00
t3 C 0,10 0,10 0,10 t3-t0 C 0,00 0,00 0,00
t3 D 0,10 0,10 0,10 t3-t0 D 0,00 0,00 0,00




Pikelj G. Izbor najustreznejSega lepila za obdelavo robov kuhinjskega in kopalniSkega pohistva.
Dipl. delo. Ljubljana, Univ. v Ljubljani, Biotehniska fakulteta, Oddelek za lesarstvo, 2016

Rakoll TE 5700

IVERAL DEKOR, 18 mm + ABS 1 mm

debeline spoja t0 = pred obremenitvijo, t1 = takoj po obremenitvi, t2 = 24 h po obremenitvi, t3 = 7 dni po
obremenitvi, razlika debelin t1-t0, t2-t0 in t3-t0

preskusanec

tocka 13 14 15

t0 A 0,10 0,10 0,10

t0 B 0,10 0,10 0,10

t0 C 0,10 0,10 0,10 presku3anec

t0 D 0,10 0,10 0,10 tocka 13 14 15
t1 A 0,20 0,20 0,20 t1-t0 A 0,10 0,10 0,10
t1 B 0,20 0,20 0,20 t1-t0 B 0,10 0,10 0,10
t1 C 0,30 0,30 0,30 t1-t0 C 0,20 0,20 0,20
tlL D 0,20 0,20 0,20 t1-t0 D 0,10 0,10 0,10
2 A 0,20 0,20 0,20 t2-t0 A 0,10 0,10 0,10
2 B 0,20 0,20 0,20 t2-t0 B 0,10 0,10 0,10
t2 C 0,30 0,30 0,30 t2-t0 C 0,20 0,20 0,20
t2 D 0,20 0,20 0,20 t2-t0 D 0,10 0,10 0,10
t3 A 0,20 0,20 0,20 t3-t0 A 0,10 0,10 0,10
t3 B 0,20 0,20 0,20 t3-t0 B 0,10 0,10 0,10
t3 C 0,30 0,30 0,30 t3-t0 C 0,20 0,20 0,20
t3 D 0,20 0,20 0,20 t3-t0 D 0,10 0,10 0,10




Pikelj G. Izbor najustreznejSega lepila za obdelavo robov kuhinjskega in kopalniSkega pohistva.
Dipl. delo. Ljubljana, Univ. v Ljubljani, Biotehniska fakulteta, Oddelek za lesarstvo, 2016

Jowatherm-Reaktant 607.40

IVERAL DEKOR, 18 mm + ABS 1 mm

debeline spoja t0 = pred obremenitvijo, t1 = takoj po obremenitvi, t2 = 24 h po obremenitvi, t3 = 7 dni po
obremenitvi, razlika debelin t1-t0, t2-t0 in t3-t0

preskusanec

tocka 19 20 21

t0 A 0,10 0,10 0,10

t0 B 0,10 0,10 0,10

t0 C 0,10 0,10 0,10 presku3anec

t0 D 0,10 0,10 0,10 tocka 19 20 21
t1 A 0,10 0,10 0,10 t1-t0 A 0,00 0,00 0,00
t1 B 0,10 0,10 0,10 t1-t0 B 0,00 0,00 0,00
t1 C 0,10 0,10 0,10 t1-t0 C 0,00 0,00 0,00
tlL D 0,10 0,10 0,10 t1-t0 D 0,00 0,00 0,00
2 A 0,10 0,10 0,10 t2-t0 A 0,00 0,00 0,00
2 B 0,10 0,10 0,10 t2-t0 B 0,00 0,00 0,00
t2 C 0,10 0,10 0,10 t2-t0 C 0,00 0,00 0,00
t2 D 0,10 0,10 0,10 t2-t0 D 0,00 0,00 0,00
t3 A 0,10 0,10 0,10 t3-t0 A 0,00 0,00 0,00
t3 B 0,10 0,10 0,10 t3-t0 B 0,00 0,00 0,00
t3 C 0,10 0,10 0,10 t3-t0 C 0,00 0,00 0,00
t3 D 0,10 0,10 0,10 t3-t0 D 0,00 0,00 0,00




Pikelj G. Izbor najustreznejSega lepila za obdelavo robov kuhinjskega in kopalniSkega pohistva.
Dipl. delo. Ljubljana, Univ. v Ljubljani, Biotehniska fakulteta, Oddelek za lesarstvo, 2016

Rakoll TE 5700

FURNIRANA IVERNA PLOSCA 17 mm + FURNIRNI TRAK 2 mm

debeline spoja t0 = pred obremenitvijo, t1 = takoj po obremenitvi, t2 = 24 h po obremenitvi, t3 = 7 dni po
obremenitvi, razlika debelin t1-t0, t2-t0 in t3-t0

preskusanec

tocka 25 26 27

t0 A 0,10 0,10 0,10

t0 B 0,10 0,10 0,10

t0 C 0,10 0,10 0,10 presku3anec

t0 D 0,10 0,10 0,10 tocka 25 26 27
t1 A 0,10 0,10 0,10 t1-t0 A 0,00 0,00 0,00
t1 B 0,10 0,10 0,10 t1-t0 B 0,00 0,00 0,00
t1 C 0,10 0,10 0,10 t1-t0 C 0,00 0,00 0,00
tlL D 0,10 0,10 0,10 t1-t0 D 0,00 0,00 0,00
2 A 0,10 0,10 0,10 t2-t0 A 0,00 0,00 0,00
2 B 0,10 0,10 0,10 t2-t0 B 0,00 0,00 0,00
t2 C 0,10 0,10 0,10 t2-t0 C 0,00 0,00 0,00
t2 D 0,10 0,10 0,10 t2-t0 D 0,00 0,00 0,00
t3 A 0,10 0,10 0,10 t3-t0 A 0,00 0,00 0,00
t3 B 0,10 0,10 0,10 t3-t0 B 0,00 0,00 0,00
t3 C 0,10 0,10 0,10 t3-t0 C 0,00 0,00 0,00
t3 D 0,10 0,10 0,10 t3-t0 D 0,00 0,00 0,00




Pikelj G. Izbor najustreznejSega lepila za obdelavo robov kuhinjskega in kopalniSkega pohistva.
Dipl. delo. Ljubljana, Univ. v Ljubljani, Biotehniska fakulteta, Oddelek za lesarstvo, 2016

Jowatherm-Reaktant 607.40

FURNIRANA IVERNA PLOSCA 17 mm + FURNIRNI TRAK 2 mm

debeline spoja t0 = pred obremenitvijo, t1 = takoj po obremenitvi, t2 = 24 h po obremenitvi, t3 = 7 dni po
obremenitvi, razlika debelin t1-t0, t2-t0 in t3-t0

preskusanec

tocka 31 32 33

t0 A 0,10 0,10 0,10

t0 B 0,10 0,10 0,10

t0 C 0,10 0,10 0,10 presku3anec

t0 D 0,10 0,10 0,10 tocka 31 32 33
t1 A 0,10 0,10 0,10 t1-t0 A 0,00 0,00 0,00
t1 B 0,10 0,10 0,10 t1-t0 B 0,00 0,00 0,00
t1 C 0,10 0,10 0,10 t1-t0 C 0,00 0,00 0,00
tlL D 0,10 0,10 0,10 t1-t0 D 0,00 0,00 0,00
2 A 0,10 0,10 0,10 t2-t0 A 0,00 0,00 0,00
2 B 0,10 0,10 0,10 t2-t0 B 0,00 0,00 0,00
t2 C 0,10 0,10 0,10 t2-t0 C 0,00 0,00 0,00
t2 D 0,10 0,10 0,10 t2-t0 D 0,00 0,00 0,00
t3 A 0,10 0,10 0,10 t3-t0 A 0,00 0,00 0,00
t3 B 0,10 0,10 0,10 t3-t0 B 0,00 0,00 0,00
t3 C 0,10 0,10 0,10 t3-t0 C 0,00 0,00 0,00
t3 D 0,10 0,10 0,10 t3-t0 D 0,00 0,00 0,00




Pikelj G. Izbor najustreznejSega lepila za obdelavo robov kuhinjskega in kopalniSkega pohistva.
Dipl. delo. Ljubljana, Univ. v Ljubljani, Biotehniska fakulteta, Oddelek za lesarstvo, 2016

Kleiberit Lasermelt 787.0

IVERAL ENOBARVNI, 19 mm + ABS 2 mm

debeline spoja t0 = pred obremenitvijo, t1 = takoj po obremenitvi, t2 = 24 h po obremenitvi, t3 = 7 dni po
obremenitvi, razlika debelin t1-t0, t2-t0 in t3-t0

preskusanec

tocka 37 38 39

t0 A 0,10 0,10 0,10

t0 B 0,10 0,10 0,10

t0 C 0,10 0,10 0,10 presku3anec

t0 D 0,10 0,10 0,10 tocka 37 38 39
t1 A 0,30 0,30 0,30 t1-t0 A 0,20 0,20 0,20
t1 B 0,10 0,10 0,20 t1-t0 B 0,00 0,00 0,10
t1 C 0,10 0,10 0,10 t1-t0 C 0,00 0,00 0,00
tlL D 0,20 0,20 0,30 t1-t0 D 0,10 0,10 0,20
2 A 0,30 0,30 0,30 t2-t0 A 0,20 0,20 0,20
2 B 0,10 0,10 0,20 t2-t0 B 0,00 0,00 0,10
t2 C 0,10 0,10 0,10 t2-t0 C 0,00 0,00 0,00
t2 D 0,20 0,20 0,30 t2-t0 D 0,10 0,10 0,20
t3 A 0,30 0,30 0,30 t3-t0 A 0,20 0,20 0,20
t3 B 0,10 0,10 0,20 t3-t0 B 0,00 0,00 0,10
t3 C 0,10 0,10 0,10 t3-t0 C 0,00 0,00 0,00
t3 D 0,20 0,20 0,30 t3-t0 D 0,10 0,10 0,20
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Priloga C Debeline preskusancev v milimetrih izpostavljenih po internem standardu
Gorenje Avstrija (4.3)

Rakoll TE 5700

IVERAL BELI, 18 mm + Melaminski trak 0,3 mm

debeline t0 = pred obremenitvijo, t1 = takoj po obremenitvi, t2 = 24 h po obremenitvi, t3 = 7 dni po obremenitvi
razlika debelin t1-t0, t2-t0 in t3-t0

preskusanec
tocka 4 5 6
t0 A 18,04 18,00 18,02
t0 B 17,93 17,98 17,93
t0 C 17,95 17,98 17,98
t0 D 18,08 18,05 18,09
t0 E 17,89 17,91 17,89 preskuSanec
t0 F 17,92 17,92 17,92 tocka 4 5 6
tL A 18,43 18,39 18,47 tl-t0 A 0,40 0,39 0,45
t1 B 18,41 18,57 18,57 tl-t0 B 0,49 0,58 0,64
tL C 18,44 18,31 18,38 tl-t0 C 0,49 0,34 0,40
tlL D 18,57 18,58 18,50 t1-t0 D 0,49 0,53 0,41
tl E 17,90 17,95 17,93 t1-t0 E 0,01 0,04 0,04
tl F 17,93 17,94 17,92 t1-t0 F 0,01 0,02 0,00
2 A 18,37 18,35 18,37 t2-t0 A 0,33 0,35 0,35
2 B 18,62 18,91 18,60 t2-t0 B 0,69 0,93 0,67
2 C 18,47 18,27 18,35 t2-t0 C 0,52 0,30 0,37
2 D 18,46 18,43 18,33 t2-t0 D 0,38 0,38 0,24
2 E 17,99 18,05 18,05 t2-t0 E 0,10 0,13 0,16
2 F 18,01 18,02 17,96 t2-t0 F 0,10 0,09 0,04
t3 A 18,27 18,27 18,31 t3-t0 A 0,24 0,27 0,29
t3 B 18,31 18,42 18,42 t3-t0 B 0,38 0,44 0,49
t3 C 18,29 18,21 18,26 t3-t0 C 0,34 0,24 0,27
t3 D 18,34 18,35 18,27 t3-t0 D 0,26 0,31 0,18
t3 E 18,08 18,13 18,06 t3-t0 E 0,19 0,21 0,17
t3 F 18,08 18,02 17,99 t3-t0 F 0,16 0,10 0,07




Pikelj G. Izbor najustreznejSega lepila za obdelavo robov kuhinjskega in kopalniSkega pohistva.
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Jowatherm-Reaktant 607.40

IVERAL BELI, 18 mm + Melaminski trak 0,3 mm

debeline t0 = pred obremenitvijo, t1 = takoj po obremenitvi, t2 = 24 h po obremenitvi, t3 = 7 dni po obremenitvi
razlika debelin t1-t0, t2-t0 in t3-t0

preskusanec

tocka 10 11 12

t0 A 18,23 18,14 18,12

t0 B 18,18 18,03 17,96

t0 C 18,17 18,03 17,96

t0 D 18,25 18,16 18,11

t0 E 18,12 17,99 17,94 preskusanec

t0 F 18,12 17,99 17,94 tocka 10 11 12
t1 A 18,34 18,20 18,13 t1-t0 A 0,11 0,06 0,01
t1 B 18,24 18,08 18,00 t1-t0 B 0,06 0,05 0,04
t1 C 18,21 18,09 18,02 t1-t0 C 0,04 0,06 0,06
t1 D 18,41 18,22 18,13 t1-t0 D 0,16 0,06 0,02
tl E 18,12 17,99 17,94 t1-t0 E 0,00 0,00 0,00
tl F 18,12 17,99 17,94 t1-t0 F 0,00 0,00 0,00
2 A 18,23 18,14 18,12 t2-t0 A 0,00 0,00 0,00
2 B 18,18 18,03 17,96 t2-t0 B 0,00 0,00 0,00
t2 C 18,17 18,03 17,96 t2-t0 C 0,00 0,00 0,00
t2 D 18,31 18,16 18,11 t2-t0 D 0,06 0,00 0,00
t2 E 18,12 17,99 17,94 t2-t0 E 0,00 0,00 0,00
2 F 18,12 17,99 17,94 t2-t0 F 0,00 0,00 0,00
t3 A 18,23 18,14 18,12 t3-t0 A 0,00 0,00 0,00
t3 B 18,18 18,03 17,96 t3-t0 B 0,00 0,00 0,00
t3 C 18,17 18,03 17,96 t3-t0 C 0,00 0,00 0,00
t3 D 18,31 18,16 18,11 t3-t0 D 0,06 0,00 0,00
t3 E 18,12 17,99 17,94 t3-t0 E 0,00 0,00 0,00
t3 F 18,12 17,99 17,94 t3-t0 F 0,00 0,00 0,00
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Dipl. delo. Ljubljana, Univ. v Ljubljani, Biotehniska fakulteta, Oddelek za lesarstvo, 2016

Rakoll TE 5700

IVERAL DEKOR, 18 mm + ABS 1 mm

debeline t0 = pred obremenitvijo, t1 = takoj po obremenitvi, t2 = 24 h po obremenitvi, t3 = 7 dni po
obremenitvi, razlika debelin t1-t0, t2-t0 in t3-t0

preskusanec

tocka 16 17 18

t0 A 18,02 18,02 18,05

t0 B 18,02 18,05 18,02

t0 C 18,03 18,00 18,08

t0 D 18,01 18,08 18,05

t0 E 18,03 17,98 18,02 preskusanec

t0 F 17,99 17,99 18,04 tocka 16 17 18
t1 A 18,55 18,50 18,65 t1-t0 A 0,53 0,48 0,60
t1 B 18,58 18,53 18,45 t1-t0 B 0,56 0,48 0,43
t1 C 18,65 18,38 18,53 t1-t0 C 0,63 0,38 0,45
t1 D 18,60 18,47 18,59 t1-t0 D 0,59 0,39 0,54
tl E 18,03 17,98 18,02 t1-t0 E 0,00 0,00 0,00
tl F 17,99 17,99 18,04 t1-t0 F 0,00 0,00 0,00
2 A 18,52 18,43 18,62 t2-t0 A 0,50 0,41 0,57
2 B 18,68 18,66 18,61 t2-t0 B 0,66 0,61 0,59
t2 C 18,78 18,57 18,62 t2-t0 C 0,76 0,58 0,53
t2 D 18,58 18,62 18,58 t2-t0 D 0,57 0,54 0,53
t2 E 18,08 18,06 18,08 t2-t0 E 0,05 0,07 0,06
2 F 18,08 18,08 18,11 t2-t0 F 0,09 0,09 0,07
t3 A 18,43 18,57 18,50 t3-t0 A 0,41 0,55 0,45
t3 B 18,55 18,53 18,43 t3-t0 B 0,53 0,48 0,40
t3 C 18,53 18,33 18,45 t3-t0 C 0,51 0,34 0,37
t3 D 18,44 18,43 18,46 t3-t0 D 0,43 0,35 0,42
t3 E 18,11 18,07 18,08 t3-t0 E 0,08 0,09 0,07
t3 F 18,10 18,08 18,11 t3-t0 F 0,11 0,09 0,07
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Jowatherm-Reaktant 607.40

IVERAL DEKOR, 18 mm + ABS 1 mm

debeline t0 = pred obremenitvijo, t1 = takoj po obremenitvi, t2 = 24 h po obremenitvi, t3 = 7 dni po
obremenitvi, razlika debelin t1-t0, t2-t0 in t3-t0

preskusanec

tocka 22 23 24

t0 A 18,11 18,07 18,05

t0 B 18,03 18,06 18,07

t0 C 18,05 18,04 18,06

t0 D 18,11 18,05 18,08

t0 E 17,96 17,98 17,99 preskusanec

t0 F 17,99 18,01 18,00 tocka 22 23 24
t1 A 18,28 18,17 18,31 t1-t0 A 0,17 0,11 0,25
t1 B 18,08 18,22 18,19 t1-t0 B 0,05 0,16 0,12
t1 C 18,09 18,07 18,08 t1-t0 C 0,05 0,03 0,02
t1 D 18,11 18,07 18,17 t1-t0 D 0,00 0,02 0,09
tl E 17,96 17,98 18,03 t1-t0 E 0,00 0,00 0,03
tl F 17,99 18,01 18,03 t1-t0 F 0,00 0,00 0,03
2 A 18,22 18,11 18,21 t2-t0 A 0,11 0,04 0,16
2 B 18,03 18,16 18,11 t2-t0 B 0,00 0,10 0,03
t2 C 18,05 18,04 18,06 t2-t0 C 0,00 0,00 0,00
t2 D 18,11 18,05 18,12 t2-t0 D 0,00 0,00 0,04
t2 E 17,96 17,98 18,02 t2-t0 E 0,00 0,00 0,03
2 F 17,99 18,01 18,02 t2-t0 F 0,00 0,00 0,02
t3 A 18,20 18,09 18,20 t3-t0 A 0,09 0,02 0,15
t3 B 18,03 18,16 18,11 t3-t0 B 0,00 0,10 0,03
t3 C 18,05 18,04 18,06 t3-t0 C 0,00 0,00 0,00
t3 D 18,11 18,05 18,12 t3-t0 D 0,00 0,00 0,04
t3 E 17,96 17,98 18,02 t3-t0 E 0,00 0,00 0,03
t3 F 17,99 18,01 18,02 t3-t0 F 0,00 0,00 0,02
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Rakoll TE 5700
FURNIRANA IVERNA PLOSCA 17 mm + FURNIRNI TRAK 2 mm
debeline t0 = pred obremenitvijo, t1 = takoj po obremenitvi, t2 = 24 h po obremenitvi, t3 = 7 dni po

obremenitvi, razlika debelin t1-t0, t2-t0 in t3-t0

preskusanec

tocka 28 29 30

t0 A 16,64 16,68 16,77

t0 B 16,80 16,65 16,73

t0 C 16,77 16,70 16,69

t0 D 16,61 16,44 16,43

t0 E 16,91 16,76 16,82 preskusanec

t0 F 16,86 16,80 16,76 tocka 28 29 30
t1 A 16,64 16,68 20,13 t1-t0 A 0,00 0,00 3,36
t1 B 16,80 16,65 20,80 t1-t0 B 0,00 0,00 4,07
t1 C 16,77 16,70 16,69 t1-t0 C 0,00 0,01 0,00
t1 D 16,61 16,48 20,38 t1-t0 D 0,00 0,04 3,95
tl E 16,91 16,76 19,02 t1-t0 E 0,00 0,00 2,20
tl F 16,86 16,80 16,77 t1-t0 F 0,00 0,00 0,01
2 A 16,64 16,68 22,83 t2-t0 A 0,00 0,00 6,06
2 B 16,80 16,65 24,32 t2-t0 B 0,00 0,00 7,59
t2 C 16,77 16,71 16,69 t2-t0 C 0,00 0,01 0,00
t2 D 16,61 16,44 27,23 t2-t0 D 0,00 0,00 10,80
t2 E 16,91 16,76 22,53 t2-t0 E 0,00 0,00 5,70
2 F 16,86 16,80 16,77 t2-t0 F 0,00 0,00 0,01
t3 A 16,64 16,68 25,46 t3-t0 A 0,00 0,00 8,69
t3 B 16,80 16,65 24,65 t3-t0 B 0,00 0,00 7,92
t3 C 16,77 16,71 16,69 t3-t0 C 0,00 0,01 0,00
t3 D 16,61 16,44 30,00 t3-t0 D 0,00 0,00 13,57
t3 E 16,91 16,76 22,91 t3-t0 E 0,00 0,00 6,09
t3 F 16,86 16,80 16,82 t3-t0 F 0,00 0,00 0,06
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Jowatherm-Reaktant 607.40
FURNIRANA IVERNA PLOSCA 17 mm + FURNIRNI TRAK 2 mm
debeline t0 = pred obremenitvijo, t1 = takoj po obremenitvi, t2 = 24 h po obremenitvi, t3 = 7 dni po

obremenitvi, razlika debelin t1-t0, t2-t0 in t3-t0

preskusanec

tocka 34 35 36

t0 A 16,54 16,64 16,70

t0 B 16,66 16,67 16,83

t0 C 16,65 16,67 16,85

t0 D 16,54 16,57 16,66

t0 E 16,77 16,75 16,89 preskusanec

t0 F 16,77 16,74 16,92 tocka 34 35 36
t1 A 16,54 16,64 16,70 t1-t0 A 0,00 0,00 0,00
t1 B 16,66 16,67 16,83 t1-t0 B 0,00 0,00 0,00
t1 C 16,65 16,69 16,85 t1-t0 C 0,00 0,02 0,00
t1 D 16,54 16,66 18,12 t1-t0 D 0,00 0,09 1,46
tl E 16,77 16,75 16,89 t1-t0 E 0,00 0,00 0,00
tl F 16,77 16,74 16,92 t1-t0 F 0,00 0,00 0,00
2 A 16,54 16,64 16,70 t2-t0 A 0,00 0,00 0,00
2 B 16,66 16,67 16,83 t2-t0 B 0,00 0,00 0,00
t2 C 16,65 16,67 16,85 t2-t0 C 0,00 0,00 0,00
t2 D 16,54 16,57 20,42 t2-t0 D 0,00 0,00 3,75
t2 E 16,77 16,75 16,89 t2-t0 E 0,00 0,00 0,00
2 F 16,77 16,74 16,92 t2-t0 F 0,00 0,00 0,00
t3 A 16,54 16,64 16,70 t3-t0 A 0,00 0,00 0,00
t3 B 16,66 16,67 16,83 t3-t0 B 0,00 0,00 0,00
t3 C 16,65 16,67 16,85 t3-t0 C 0,00 0,00 0,00
t3 D 16,54 16,57 21,04 t3-t0 D 0,00 0,00 4,38
t3 E 16,77 16,75 16,89 t3-t0 E 0,00 0,00 0,00
t3 F 16,77 16,74 16,92 t3-t0 F 0,00 0,00 0,00
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Kleiberit Lasermelt 787.0

IVERAL ENOBARVNI, 19 mm + ABS 2 mm

debeline t0 = pred obremenitvijo, t1 = takoj po obremenitvi, t2 = 24 h po obremenitvi, t3 = 7 dni po
obremenitvi, razlika debelin t1-t0, t2-t0 in t3-t0

preskusanec

tocka 40 41 42

t0 A 19,17 19,10 19,17

t0 B 19,03 19,01 19,11

t0 C 18,95 18,98 19,08

t0 D 18,99 18,98 19,06

t0 E 19,01 18,99 19,10 preskusanec

t0 F 18,99 18,98 19,03 tocka 40 41 42
t1 A 19,22 19,12 19,18 t1-t0 A 0,05 0,03 0,01
t1 B 19,13 19,06 19,16 t1-t0 B 0,10 0,05 0,04
t1 C 18,98 19,03 19,15 t1-t0 C 0,02 0,05 0,07
t1 D 19,01 19,10 19,15 t1-t0 D 0,03 0,12 0,09
tl E 19,02 19,00 19,11 t1-t0 E 0,00 0,01 0,01
tl F 19,01 18,98 19,04 t1-t0 F 0,02 0,00 0,02
2 A 19,17 19,10 19,17 t2-t0 A 0,00 0,00 0,00
2 B 19,03 19,01 19,12 t2-t0 B 0,00 0,01 0,00
t2 C 18,95 18,98 19,08 t2-t0 C 0,00 0,00 0,00
t2 D 18,99 19,03 19,06 t2-t0 D 0,00 0,05 0,00
t2 E 19,01 18,99 19,10 t2-t0 E 0,00 0,00 0,00
2 F 18,99 18,98 19,04 t2-t0 F 0,00 0,00 0,01
t3 A 19,17 19,10 19,17 t3-t0 A 0,00 0,00 0,00
t3 B 19,03 19,01 19,12 t3-t0 B 0,00 0,01 0,00
t3 C 18,95 18,98 19,08 t3-t0 C 0,00 0,00 0,00
t3 D 18,99 19,03 19,06 t3-t0 D 0,00 0,05 0,00
t3 E 19,01 18,99 19,10 t3-t0 E 0,00 0,00 0,00
t3 F 18,99 18,98 19,04 t3-t0 F 0,00 0,00 0,01
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