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1 UvOD

1.1 OPREDELITEV PROBLEMA

Podjetje Pohistvo Iskra d.0.0. je zelo uspesno na podrocju razvoja pohistva za hotele
vi§jega cenovnegarazreda. Srecuje se z izzivi globalnega trga, zato morak procesu razvoja
novih hotelskih pohistvenih izdelkov pristopati sistemati¢no; od ideje do komercializacije
je namre¢ dolga in negotova pot. Pojavlja se povpraSevanje po sodobnih,
multifunkcionalnih, ergonomsko prilagojenih in inovativnih izdelkih. Zelje naroénikov
hotel skega pohistva so vedno bolj kompleksne in zahtevne, ¢emur se mora prilagajati tudi
razvoj in proizvodnjatovrstnih izdelkov.

1.2 CILJRAZISKAVE

V nalogi bo prikazan pregled posameznih elementov opreme hotelskih sob visjega
cenovnega razreda. Predstavljen bo celoten proces razvoja, konstruiranja in izdelave
pohistva za hotelske sobe v podjetju Pohistvo Iskra d.o0.0. Posamezni pohistveni elementi
bodo anadizirani glede na izbrane kriterije kakovosti. Preuceni bodo standardi: dimenzije,
oblike ter ergonomske znatilnosti izdelka, stabilnost izdelka, trdnost in trajnost, ter varnost
uporabe. Preucene bodo razmere na trgu in opisane razlicne stopnje v procesu razvoja
pohistva in uvajanja novega izdelka na trg. Predstavljeni in analizirani bodo izvedeni
projekti podjetja Pohistvo Iskra d.o.o. v obdobju 2004 — 2013 z namenom prikazati razvoj
novih trendov in razlicne uporabe materialov na podrofju opreme hotelov
visokokakovostnega razreda. Predstavljen bo potek konstruiranjain oblikovanjaizbranega
visokokakovostnega pohistva za opremo hotelskih sob za hotel Hilton Wembley London.
Dolocene bodo tehni¢ne, funkcionalne in trzne funkcije novih razvitih pohistvenih
elementov.

1.3 DELOVNEHIPOTEZE

- Predvidevamo, da bodo na trgu uspesna samo tista podjetja, ki bodo usmerjena v
izdelavo visokokakovostnega pohistva za opremo hotelskih sob in bodo sedila
individual nim zahtevam in potrebam posameznih naro¢nikov.

- Predvidevamo, da bi s prehodom iz furniranih na oplemenitene iverne plosce,
izdelke pocenili in z izdelki, ki bi Se vedno ustrezali zahtevam visokega cenovnega
razreda, pridobili konkurenéno prednost.
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2 PREGLED OBJAV
21 RAZVOJNOVEGA IZDELKA

Ce zeli biti podjetje pri razvoju novega izdelka uspe$no, mora upostevati §tevilne
dgjavnike. Preslabo raziskane potrebe in zelje trga SO ngpogostesi vzrok, da vecina
izdelkov, ki jih podjetja razvijgjo, propade $e preden pridejo na trg. Ceprav so stroski
razvoja novega izdelka visoki, je ta dgjavnost nujna, sgj morgjo novi izdelki nadomestiti
tiste, ki zastarijo ai katerih prodaja upada. Ce podjetje ne bi razvijalo novih izdelkov, bi
Stasoma propadlo. Osnovni razlogi za razvijanje novih izdelkov so zastaranje obstojecih
izdelkov, spremembe okusov in navad kupcev, konkurencéni izdelki in tehnoloski napredek
(Oblak, 2012).

Podietje lahko pride do novegaizdelka z:

a) nakupom (nakup drugega podjetja, patenta, fransize ali licence) ali pa z

b) razvijanjem (lastnega) novega izdelka (lasten razvoj v laboratoriju ali narocilo razvoja
novegaizdelka pri podjetjih, ki se stem profesionalno ukvarjgo) (Kotler, 1996).

Razvoj izdelkov poteka preko stevilnih stopenj, najvaznejse med njimi so: iskanje, zbiranje
in ocenjevanje idg, poslovno-trzna analiza, tehnolosko-proizvodna analiza, trzno
razvijanje in testiranje ter proizvodnja.

2.1.1 Iskanje, zbiranje in ocenjevanje idej

Iskanje idg) za razvoj novega izdelka mora temeljiti na potrebah in Zeljah kupcev. Vedeti
moramo, komu bo izdelek namenjen, kako velik je potenciani trg in kdgj bi bilo smiselno
nov izdelek uvesti natrg. Vec kot je idej, vecje so moznosti, da bo razvoj izdelka uspesen.
Najboljse ideje lahko posredujejo predvsem ljudje iz podjetja, ki so zaposleni v prodajnem
oddelku, saj so v stalnem stiku s kupci in se dnevno soocajo z njihovimi potrebami in
zeljami. Dober vir idg so lahko tudi panozna zdruzenja in raziskovalne institucije, ki
dedijo trendom in smernicam razvoja. Pri zbiranju idg je ngbolj znana in najpogostee
uporabljena metoda viharjenja mozganom (»brainstorming«). Za ocenjevanje idej podjetja
ponavadi oblikujgjo posebno interdisciplinarno strokovno komisijo, v kateri so
strokovnjaki z razlicnih podrocij, ki morajo preuciti tehni¢no izvedljivost in
dobickonosnost posameznih idej (Oblak, 2012).

2.1.2 Poslovno-trzna analiza

S pomogjo poslovno-trzne analize skusa podjetje ugotoviti, kakSne so poslovne in trZzne
moznosti za izdelke, ki bi jih razvili iz posameznih idej. Ugotoviti je treba potrebe trga po
izdelku, moznosti, da konkurenti razvijejo podoben izdelek ter preuciti potrebe trzenjske
aktivnosti. Pomembno je, da podjetje ugotovi, ali bo izdelek na trgu predstavljal novost oz.
da se bo razlikoval od ze obstojecih ter obseg prodaje, ki mora prinesti nacrtovan dobicek.
Omenjena analiza se nanasa tudi na doloCanje lastnosti in cene izdelka, s katerimi bi
izdelek zadovoljil potrebe potencialnih kupcev. Pomembne so tudi razli¢ne oblike, barve,
dimenzije, itd. takinega izdelka. Ce je ideja ocenjena pozitivno, lahko zatnemo z naslednjo
stopnjo razvojaizdelka (Oblak, 2012).
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2.1.3 TehnoloSko-proizvodna analiza

Tehnolosko-proizvodna analiza nam pove, ai idgjo za nov izdelek lahko vkljucimo v
obstoje¢ proizvodni proces. Velikokrat so namre¢ za uresniCitev ideje potrebne nove
nalozbe v tehnologijo, kar lahko pomeni tudi preveliko finan¢no breme. Tezave se lahko
pojavijo tudi pri nabavi materialov, surovin ali polizdelkov, kot tudi pri znanju zaposlenih.
V tg stopnji odpade veliko idg, sg jih z razpolozljivo oz. obstojeco tehnologijo,
zaposlenimi in denarnimi sredstvi, enostavno ni mogoce uresniciti (Oblak, 2012).

2.1.4 Trzno razvijanje in testiranje

Trzno razvijanje novega izdelka vsebuje dolocitev tehni¢nih in trznih funkeij izdelka,
kakovosti, oblike, dimenzije in barve, izbiro imena oz. blagovne znamke ter poprodajnih
aktivnosti (dostave, montaze, servisiranje, garancije itd.). S trznim testiranjem skusa
podjetje ugotoviti, kako bodo potencialni kupci izdelek z dolo¢enimi tehni¢nimi in trznimi
funkcijami sprejeli. Z njim skusa podjetje odkriti pomanjkljivosti izdelka, hkrati pa pomeni
tudi promocijsko aktivnost. Zaradi velikih stroskov se nekatera pohiStvena podjetja
odlocajo za cengse in hitrejSe metode oz. posamezne izdelke lahko preizkuSajo kar
zaposleni in njihovi druzinski ¢lani (Oblak, 2012).

2.1.5 Proizvodnja

Ce je ideja o izdelku uspe$no prestala vse omenjene stopnje, podjetie lahko zatne s
proizvodnjo, pri cemer SO pomembni odgovori na vprasanja: kdaj, kje in kako? Odlocitve o
Casu vstopa izdelka na trg, na katerem se bo prodagja in strategija uvajanja novega izdelka,
so odvisne predvsem od ciljev, ki jih zeli podjetje doseci z novim izdelkom. Slednji pa so
odvisni tudi od virov, ki jih ima podjetje narazpolago (Oblak, 2012).

Razli¢ni avtorji navajajo razli¢ne razloge za razvoj novega izdelka. Hart in Steenkamp
(Novak, 1993, cit. po Hart in Steenkamp, 1991) nastevata naslednje: potreba podjetja po
donosngjsih izdelkih, zelje in potrebe kupcev po novih oziroma boljsih izdelkih, tehni¢ne
pomanjkljivosti obstojecih izdelkov, neustrezen zunanji videz izdelka, pritisk konkurence,
razvoj tehnologije, trzne raziskave itd. Rugan in Rozman navgata naslednje razloge
(1994): konkurenti, kupci in dobavitelji; gospodarske, politicne, demografske in druge
spremembe ter neprestane tehnicne in tehnoloske spremembe. Razlogi, ki jih navajgo, so
s precg podobni, med drugim kot poglavitne navajgjo tehnoloske spremembe, zastaranje
izdelkov, vse vecjo konkurencnost ter kupce s spremenjenimi potrebami in zeljami.

2.1.6 Razli¢ne stopnje v procesu razvijanja in uvajanja izdelka v podjetju

Rozman in Rugan (1994) sta pristopila k fazam razvoja novega izdelka s proizvodnega
vidika. Poudarjata naslednje faze: ustvarjanje zamidli o izdelku in izbira med njimi,
projektiranje in oblikovanje izdelka, konstruiranje z izdelavo prototipa, preizkusanje in
konéno oblikovanje izdelka.

Kotlerjev model (1996) procesa razvoja in uvganja novega izdelka vkljucuje naslednje
stopnje:
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1. Iskanjeidg
Iskanja idg za nov izdelek ne smemo prepustiti nakljucju in se pri¢ne s potrebami in
zahtevami kupca. I1skanje idg je kljuéna faza v razvoju izdelka in temelji na vprasanjih: za
koga, kdaj in koliko proizvajati.

2. Ocenjevanjeidg
Proces ocenjevanja idg poteka v dveh stopnjah: a) ocenitev idegje glede na njeno
usklajenost s strategijo razvoja novih izdelkov in b) zaradi omejenih finan¢nih, ¢loveskih
in drugih virov v podjetju je smiselno izbrati le eno ideo.

3. Razvijanjein testiranje konceptaizdelka
Idgjo, ki se je najbolje odrezala pri selekciji v predhodni fazi razvoja novega izdelka, se
sedg] preoblikuje v koncepte izdelkov. Odgovoriti je treba na vprasanje, kdo bo izdelek
uporabljal, nato se moramo odlociti, katero osnovno prednost ngj pri izdelku poudarimo ter
kaj je novega pri uporabi tegaizdelka. Podan morabiti razlog, zaka] je taizdelek nagjboljsi.

4. Razvoj trZzenjske strategije

Prvi korak pri razvoju trzenjske strategije je odlocitev o ciljnem trgu in pozicioniranju
novega izdelka na njem. Podjetje mora svojo ponudbo razlocevati od ponudbe
konkurentov. Pozicioniranje je oblikovanje ponudbe izdelka na taksen nacin, da v oc¢eh
ciljnih kupcev ta pridobi neko vidno mesto z doloceno vrednostjo. Omenjeno lahko temelji
na razliénih dejavnikih izdelka ali kupcev, npr. na fizicnih znalilnostih izdelka,
demografiji, karakteristikah kupcev, nafinu uporabljanja izdelka, vrednosti izdelka,
koristih izdelka, postavljeni ceni, zivljenjskem stilu kupcev itd. Pomembno je le, da je
pozicijaizdelka podjetjadrugatna od pozicije konkurenénega izdelka.

Ko podjetje razvija nov izdelek, se navadno sreca s problemom oblikovanja ustrezne cene
zanj. Cena je najbolj prozna prvina trzenjskega spleta, saj jo je mozno razmeroma hitro
spremeniti. V osnovi ceno doloci trg ali podjetje samo (pogajanja), vendar se dogaja, da se
vsakega kupca obravnavaindividualno in se mu prilagodi resitev in ceno v okviru njegovih
zmoznosti. Najpomembneje je, da se cena ujema s kakovostnim rangom ponudnika.

Podjetje ima pri prodaji novega izdelka na voljo dve osnovni mozni prodajni poti, in sicer
neposredno ter posredno trzno pot. Neposredna poteka neposredno od proizvajalca do
konénega kupca. V razvitih trznih gospodarstvih je zelo izjemna in redka, vendar v
zadnjem ¢asu pridobiva na pomenu.

5. Poslovnaanaliza
Se preden zaéne z razvojem fiziénega izdelka, mora podjetje s poslovno analizo ugotoviti,
kaksne so trzne moznosti izdelka. Ko podjetje razvije koncept izdelka in strategijo trzenja,
lahko pri¢ne z vrednotenjem privla¢nosti predlaganega izdelka za podjetje. Najprej je treba
nacrtovati prodajo, stroske in dobicek ter oceniti, ¢e so pri¢akovanja v skladu s cilji
podjetja. Ce so napovedi zadovoljive, podjetje lahko zatne z razvojem izdelka.
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6. Razvoj izdelka
Razvijanje izdelka vodi do prototipa, ki je lahko v eni ali veg fizi¢nih razli¢icah koncepta
izdelka. Ko ima podjetje razvit prototip, izvede z njim najpre funkcionalno ter nato se
trzno testiranje.

7. Tedtiranje natrgu
»Namen testiranja na trgu ali poskusnega trzenja je ugotoviti, kako se porabniki in trgovci
0dzivajo naravnanje z izdelkom, njegovo uporabo, ponovni nakup resni¢nega izdelka in na
velikost trga. Poskusno trzenje je dragocen vir informacij o porabnikih, trgovcih,
ucinkovitosti programa trzenja in drugem«

8. Uvedbaizdelkanatrg

Pomembne so dolocitev Casa za vstop izdelka na trg, dolocitev ciljne skupine moznih
kupcev in strategija 0z. nacin uvajanja novega izdelka na trg. Podjetje se bo moralo soociti

sy e

oziromangeti celotno opremo za proizvodn;o.
2.2 KRITERIJ KAKOVOSTI IZDELKOV

Poznamo vec vidikov kakovosti izdelkov, in sicer kakovost izdelave (dimenzijska
natanc¢nost, povrSinska obdelava...), konstrukcijska kakovost, funkcionalnost, varnost
uporabe, estetika (Rozman, 2001) in danes vse pomembnejsa ekoloska primernost.

2.2.1 Konstrukcijska kakovost

Pri pohistvenih izdelkih je konstrukcijska trdnost, stabilnost in trgjnost izdelka temelj, iz
katerega izhajgjo se druga podrocja kakovosti izdelka. Stari mojstri lesarske pohistvene
obrti so znali izdelati konstrukcijsko zelo togo in trgjno pohistvo.

Tavidik kakovosti izdelkov je pri hotel skem pohistvu med pomembnej$imi, saj to pohistvo
uporabljasirok krog ljudi, zaradi ¢esar morajo biti vgrajeni materiali kakovostni in odporni
na mehanske poskodbe.

2.2.2 Funkcionalnost

Pohistveni izdelki, ki niso funkcionalni, izgubijo svoj pomen. Vedno veéje zahteve glede
ergonomske in ostale funkcionalne prilagojenosti izdelkov zahtevgjo poleg ustvarjalnega
iskanjaresitev tudi visoko osveséenost konstruktorjev in oblikovalcev. Posebej je potrebno
upostevati tudi tiste, katerih Zivljenjske potrebe izstopajo iz povprecja druzbe, kot SO
otroci, ostareli, invalidi in drugi.

2.2.3 Varnost

Pri snovanju pohistva je potrebno upos$tevati varnost potro$nikov oz. varnost uporabe
izdelka. Projektanti morgjo biti predvsem pozorni na ze omenjene skupine ljudi. Velik
poudarek pa se danes posveca tudi izbiri povrsinskih materialov, kot so npr. bio premazi,
nano premazi itd.
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Pri hotelskem pohistvu je poleg tega potrebno upostevati tudi negorljive materiale,
ustrezne oblike zaradi morebitnih udarcev, moznosti razbitja itd.

2.2.4 Estetska vrednost

Da bi pritegnili kupca in vzbudili potrebo potencialnega kupca po izdelku, mora biti le-ta
oblikovno dovrsen. Lepi izdelki, ki znajo navdusiti in vzbuditi posebne uzitke, so bili
vedno uspesnejsi od tistih izdelkov, ki so imeli enake funkcije, niso pa bili estetsko
dovrseni .

Pri hotelskem pohistvu je estetska vrednost eden izmed pomembnejsih kriterijev, na
podlagi katerega se vedno bolj zahtevni obiskovalci odlo¢ajo za posamezni hotel. Z
vizuanim izgledom pohistva se obiskovalci posameznega hotela identificirajo. Estetska
vrednost je praviloma povezana tudi s ceno storitve in klasifikacijo kakovostnih razredov
hotelov (Stevilo zvezdic).

2.2.5 Ekoloska primernost

Ljudje se vedno bolj zavedajo pomena ohranjanja okolja, zato je nujno tudi pri snovanju
pohistva upostevati ekolosko proizvodnjo, transport in izbiro materialov, ki jih je potrebno
tudi ¢im bolj racionalno uporabiti.

2.3  STANDARDI ZA POHISTVO

Standardi za pohistvo so dokumenti, ki doloc¢ajo pravila, smernice ali znalilnosti za
degjavnosti na podrocju proizvodnje, trzenja, preskuSanja in rabe izdelkov pohistvene
industrije. Namenjeni so ob¢i in veckratni uporabi ter usmerjeni v doseganje optimalne
stopnje urglenosti na danem podrocju. Standarde preverjamo s testiranji ali preizkuSanji,
kjer prakticno preverjamo konstrukcijske resitve oblikovalCevih idej, uporabljenih
materialov, funkcionalnosti, varnosti in drugih lastnosti izdelka, sklopa ali celega sestava.
Preizkusevalna dejavnost odraza kakovost izdelka, njegovo skladnost z normativnimi akti
in standardi, v veliki meri pa prispeva tudi k smotrnemu razvoju izdelka in njegovi trzni
uveljavitvi ter ekonomicnosti proizvodnje. Po uspesno opravljenem preskusanju izdelek
pridobi Certifikat o skladnosti, ki dokazuje izpolnjevanje zahtev standardov in posredno
tudi kakovost izdelka (Kuzman, 2013). Standardi za pohistvo razvrscajo pohistvene izdelke
v ve¢ osnovnih skupin, ki se lo¢ijo predvsem po namenu uporabe pohistva, prostoru
uporabe, funkciji, ki jo mora izdelek opravljati in prilagojenosti ciljnim skupinam
uporabnikov itd.
Za splosne lastnosti pohistvenih izdelkov so oblikovani skupni standardi, ki se lahko
pojavljgo v vet skupinah in veljajo za izdelke, ki imajo skupno samo eno lastnost.
Standardi, ki obravnavajo pohistvo, dolo¢ajo lastnosti izdelkov predvsem na naslednjih
podrogjih:

e dimenzijska skladnost, ergonomske lastnosti,

e stabilnost izdelkain poslediéno varnost,

e mehanske in trdnostne lastnosti,

e trgnost izdelka,
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e varnost izdelka,
e vpliv nazdravje uporabnika,
e vpliv naokalje.

V skupino pohistva za javno uporabo razvrs¢amo:
- mize,
- sedezno pohistvo,
- shranjevalno pohistvo,
- pisarniske omare in pisarniske mize.

Pri razvoju hotelskega pohistva je pomembno poznavanje in upostevanje standardov, saj je
namenjen Sirokemu krogu uporabnikov razli¢nih starostnih skupin, prilagojeno mora biti
tudi drugim ciljnim skupinam uporabnikov (npr. otroci, ljudje s posebnimi potrebami itd.).
Poznavanje standardov je pomembno tudi zaradi funkcije izdelanega pohistva, ki jo mora
le-ta opravljati, kraju, kjer se pohistvo uporablja, posebnih varnostnih zahtev itd.

V preglednici 1 so prikazani standardi za tri razlicne skupine pohistva SIST EN
15372:2008 Pohistvo - Trdnost, trajnost in varnost - Zahteve za mize, ki niso za domaco
uporabo; SIST EN 16139:2013 Pohistvo — Trdnost, trajnost in varnost — Zahteve za
sedezno pohistvo, ki ni za domaco uporabo in SIST EN 16121:2014 Shranjevalno pohistvo
Zajavno uporabo — Zahteve za varnost, trdnost, trajnost in stabilnost.

Preglednica 1: Pregled standardov razli¢nih skupin pohistva

SIST EN 15372:2008 Pohistvo - Trdnost, trajnost in varnost - Zahteve za mize, ki niso za domago uporabo;
Furniture - Strength, durability and safety - Requirements for non-domestic tables

Zahtevnost

. Pri .
rabe (razred) Opis rabe rimeri

1 lahka (light) hotelske spalnice, cerkve, knjiznice, ...

) splogna (general) splosno v hotelu, kavarne, restavracije, ¢akalnice, javne

dvorane, sgjne sobe, bari,...

nocni klubi, policijske postaje, javne avle, Sportne

3 zahtevna (severe) garderobe, vojasnice, ...

SIST EN 16139:2013 Pohistvo — Trdnost, trgjnost in varnost - Zahteve za sedezno pohistvo, ki ni
zadomago uporabo; Furniture - Strength, durability and safety - Requirements for non-domestic

seating
Zahtevnost
. Primeri
rabe (razred) Opis rabe rimeri
. splosno v hotelu, kavarne, restavracije, ¢akalnice, javne
L1 splosna (general use) . .
dvorane, sejne sobe, bari,...
12 ekstremna (exstreme use) nocni klubi, policijske pos‘Fajve,. javne avle, $portne
garderobe, vojanice, ...

SIST EN 16121:2014 Shranjevalno pohistvo za javno uporabo - Zahteve za varnost, trdnost, trajnost in
stabilnost, Non-domestic storage furniture - Requirements for safety, strength, durability and stability




Trampus D. Razvoj pohistva za hotele. 8
Dipl. delo. Ljubljana, Univ. v Ljubljani, Biotehniska fakulteta, Odd. za lesarstvo, 2014

SIST EN 16122:2012 Shranjevalno pohistvo za domaco in javno uporabo - Preskusne metode za
ugotavljanje trdnosti, trgjnosti in Stabilnosti, Domestic and non-domestic storage furniture - Test methods
for the determination of strength, durability and stability

Zahtevnost
Opis rabe Primeri
rabe (razred) P
losno v hotelu, domovi za ostarele, vrtci, recepcije,
1 splosna (general) ® S pet
knjiznice, ...
2 zahtevna (severe) voj&nice, Sole, univerze, ...

24  KLASIFIKACIJA KAKOVOSTNIH RAZREDOV HOTELQV

Hotels, Restaurant and Cafes in Europe (HOTREC) je krovna nacionalna poklicna
neprofitna organizacija, ki predstavlja hotele, restavracije, kavarne in podobne ustanove v
Evropi in zdruzuje 43 zdruzenj iz 26 evropskih drzav. Polno ¢lanstvo v omenjeni
organizaciji je omejeno na drzave ¢lanice Evropske unije, preostale drzave pa imajo bodisi
status pridruzenih ¢lanic ali status opazovalk. Leta 2004 so na konferenci v Bergenu
sprejeli klasifikacijski sistem, ki bi ngj uskladil razli¢ne standarde klasifikacije hotelov po
posameznih drzavah. Avstrija, Ceska, Neméija, Madzarska, Nizozemska, Svedska in Svica
so leta 2009 pod pokroviteljstvom Hotrec-a ustanovile Hotelstars Union in leta 2009 v
Pragi sprejele enoten klasifikacijski sistem hotelov. Klasifikacija hotelov od treh do petih
zvezdic bo preverjenatudi z uporabo »skrivnih gostov, ki bodo ocenili kvaliteto hotelskih
storitev. Posamezne drzave bodo postopoma do leta 2011 izvedle klasifikacijo hotelov po
sistemu Hotelstars Union. V letu 2011 so se pridruzile Se Litva, Latvija, Estonija in
Luksemburg (Hotelstars.eu — Hotrec).

V nadaljevanju je prikazano ocenjevanje kakovosti hotelov v Véliki Britaniji, sg je vecina
hotelskega pohistva v podjetju PohiStvo Iskra d.o.0. izdelana za omenjeni trg.
Kategorizacija hotelov po zvezdicah je nargena na podlagi Nacionalne sheme za oceno
kakovosti (ang. National Quality Assessment Scheme). Kljuéna podrocja, na podlagi
katerih se ocenjuje kakovost hotelske namestitve, so (Quality in tourism — Quality
assesment — Hotels — Standards, Visit England 2011):

- ¢istoca,

- spalnice

(ocenjuje se dekoracijo, pohistvo, opremo in opremljenost; talne obloge; postelje in
posteljnino; razsvetljavo, ogrevanje in prezratevanje; pripomocke v spalnici ter
prostornost, udobje in enostavnost uporabe),

- kopalnice

(ocenjuje se dekoracijo; pohistvo in opremo; talne obloge; razsvetljavo, ogrevanje in
prezracevanje; kvaliteto brisa¢ in izdelkov za osebno nego ter prostornost, udobnost in
enostavnost uporabe),

- storitve in u¢inkovitost,

- kvaliteta hrane ter

- gostoljubnost in prijaznost.
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2.4.1 Pregled opremljenosti hotelskih sob

Pregled opremljenosti hotelskih sob 0z. kakovostni razred hotelov je prikazan za pohistvo,
kateregaizdeluje tudi podjetje Pohistvo Iskra d.o.o. pri opremljanju hotelov.

1. Splosna kakovost
Minimalni vstopni pogoji (* in **) so med drugim sprejemljiva kakovost in pogoji oz.
standard pohistva, opremljenosti, talnih oblog, ostale opreme in dekoracije. Zatri zvezdice
(***) morajo biti zagotovljena dobra kvaliteta in pogoji z ujemagofimi se in dobro
koordiniranimi standardi na podrocju pohistva, opremljanja, talnih oblog, ostale opreme in
dekorja. Pri stirih zvezdicah (****) je pomembna bolj$a zvo¢na izolacija, ki se zagotavlja z
bolj ¢vrstimi oz. trdnimi vrati in stenami. Pri hotelih s petimi zvezdicami (*****) pa je
pomembna odli¢cna notranja kvaliteta in pogoji z luksuznimi standardi na podrocju
pohistva, opremljanja, talnih oblog, druge opreme in dekorja. Notranji in zunanji zvoki
morgjo biti zmanj$ani na minimum,;

2. Védikost in prostornost
Minimalni pogoji morgjo zadostiti dgjstvu, da soba omogoca gostu svobodo gibanja in
premikanja vsega pohistva in opreme, vklju¢no s posteljo. Sobe so lahko majhne, vendar
pozorno nacrtovane z najboljSo uporabo oz. izkoriS¢enostjo prostora. Vrata in predali se
morajo v celoti odpirati brez premikanja ostal ega pohistva.

3. Kvalitetain velikost postelje

- Minimalni pogoji (*) morgo zadostiti naslednjim kriterijem: minimana
velikost postelje, vkljuéno s kavéi in pogradi: enojna: 190 cm x 90 cm
- dvojna 190 cm x 137 cm (122 cm postelje se kategorizirgio kot
enoposteljne)

Kavci niso sprejemljivi kot stalni prostori za spanje. Pogradi so sprejemljivi samo za
nastanitev otrok. Postelje morgo biti zadovoljive kvalitete in v dobrem stanju. Vse postelje
morgo imeti varnostnavzglavja
Pri stirih zvezdicah (****) mora biti gostom dana moznost uporabe ve¢jih postelj z zelo
dobro kvaliteto (vkljuéno z vzmetnico) in z vi§jim vzglavjem. Pri petih zvezdicah (¥****)
mora enojna postelja preseci 90 cm Sirine in dvojna vsgy 153 cm Sirine. Pogradi niso
sprejemljivi. Kakovost postelj in vzglavij morabiti nangjvisjem nivoju.

4. Pohistvo, opremljenost in ostala oprema
Minimalni vstopni pogoji (*) zahtevajo, da mora vse pohistvo, opremljenost in ostala
oprema zagotavljati zadovoljivo uporabo in moragjo biti zadovoljive kvalitete in v
zadovoljivem stanju.
Hotelsko pohistvo vkljucuje: mizo, omare za prtljago in obleke, sedezZe, stojalo za kovéke
itd. Mehka opremljenost vkljucuje zavese, blazine itd. Ostala oprema pa vkljucuje
ogledala, svetila, naprave za gretje, itd.
Pri treh zvezdicah (***) mora vsa zgorg nasteta oprema zagotavljati dobro uporabo in
mora biti dobre kvalitete. Pri stirih zvezdicah (****) morabiti visja kvaliteta in $e v boljsih
pogojih, pri petih zvezdicah (*****) pa mora hotel zagotoviti odli¢no kakovost in odli¢ne
pogoje opremljenosti, pohistva in ostale opreme.

5. Mize
Minimalni vstopni pogoji (*) zahtevgjo pisalno mizo ali enakovredno plosko povrsino za
prakticno uporabo s pripadajo¢im ogledalom. No¢na omarica mora biti zagotovljena
vsakemu gostu. Stol namesto nocne omarice je nesprejemljiv. Pri treh zvezdicah (***)
mora biti pod pisalno mizo prostor, da jo gost lahko enostavno uporablja. Pisalna miza
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mora imeti tudi primerno razsvetljavo. Pri stirih zvezdicah (****) mora biti pisalna miza
prostorna, v kolikor ni v uporabi vozickov za obedovanje, mora biti na razpolago tudi
jedilna miza. Pri petih zvezdicah (*****) mora biti zagotovljena velika pisalna miza z
veliko prostora in razlicne elektriéne vti¢nice, pogosto z razlicnimi adapterji za
mednarodno uporabo.

6. Omare zaobl&cila in prtljago
Minimalni vstopni pogoji (*) zahtevagjo garderobo ali prostor za obesanje oblacil. Pregradni
prostor v ta namen je sprejemljiv, ne patudi kljuke na steni za vrati. Zagotovljen mora biti
tudi predalnik ali prostor s policami (njihova postavitev ni pomembna). Koli¢ina prostora
za shranjevanje oblacil mora biti sorazmerna z velikostjo sobe (enoposteljna, dvoposteljna,
dvoposteljna z dodatnim leziscem, ....). Zagotovljeni morajo biti tudi obesalniki.
Pri hotelu s tremi zvezdicami (***) mora biti na voljo tudi namenski prostor za
razpakiranje in odlaganje prtljage, po moznosti premi¢no stojalo ali dvignjena ravna
povrsina. Pri Stirih zvezdicah (***%*) je pregradni prostor v te namene sprejemljiv le kadar
se nahgja v vhodu v preddverje. Na voljo morgjo biti tudi kvalitetni obesalniki. Pri petih
zvezdicah (*****) mora biti navoljo v celoti opremljenaai samostojna garderobna omara
Z vecjim Stevilom obeSalnikov. Pri¢akuje se tudi osvetlitev znotraj garderobne omare.

7. Ogledaa
Za zagotavljanje minimalnih pogojev (*) mora biti v sobi nameséeno vsaj eno ogledalo.
Ce je samo eno, mora biti prilagojeno v velikosti, ki zagotavlja gostu, da se v njem vidi v
celoti (od glave do pet), na primernem mestu in namescen poleg pisalne mize.
Pri hotelu s tremi zvezdicami (***) morata biti zagotovljeni vsg dve ogledali v spalnici,
pri ¢emer mora biti eno v polni velikosti in drugo nad mizo. Enako velja za §tiri (¥***) in
pet (*****) zvezdic.
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3 PREDSTAVITEYV PODJETJA

Korenine podjetja segajo v leto 1968, ko sta brata Iskra zagela z mizarjenjem v domaci
delavnici. Osredotocila sta se na stanovanjsko opremo, kasneje sta ponudbo razsirila na
proizvodnjo opreme za kegljisca.

Kmalu je domaca delavnica postala premajhna, zato je Janez Iskra nadaljeval svojo obrt v
vecjih prostorih v Zbiljah, najprej v najemniskih, ze dve leti kasneje pa v novozgrajenih
lastnih prostorih. Leta 1980 je podjetje zaposlovalo ze 20 ljudi. Podjetje je kot prvo
proizvajalo svoje pohistvene programe z lastnim dizajnom. Poleg proizvodnje po narocilu
se je zatelo ukvarjati tudi s projektiranjem in tako leta 1987 odprlo lasten pohistveni atelje
v Ljubljani. Leta 1995 se je druzba iz obrti spremenilav podjetje Pohistvo Iskra d.o.o., kar
je obenem postalo tudi rojstvo znamke Pohistvo Iskra d.o.o. Leta 1997 je podjetje presdlilo
proizvodnjo na novo lokacijo in zagelo s polnim obratovanjem na 3000 m? v Preski pri
Medvodah, ki jo za proizvodnjo uporablja se danes. Podjetje je izkoristilo boljse pogoje in
se zatelo usmerjati v izdelavo opreme najzahtevnejSih ambientov po narocilu. Nekaj let
kasneje je proizvodnja ze v celoti usmerjena na izdelavo vrhunskega pohistva za opremo
bank, casinojev in hotelov.

Danes je za podjetjem 40 let delain je eno ngvecjih proizvajalcev pohistva po naroéilu v
Sloveniji. Kot vsa leta do sedg, bo podjetje tudi v prihodnje nadaljevalo v smeri
nenehnega izpopolnjevanja poslovne odli¢nosti, tehnoloskega razvoja, izboljSevanja
konkurencnosti in doseganja vrhunske kvalitete. Na prvem mestu pa, kot od nekdaj, ostaja
skrb za kupca in njegovo zadovoljstvo. Ob pogledu na natancno izdelan kos pohistva nam
je jasno, da za njim stoji roka mizarskega mojstra. Od zacetkov delovanja podjetja pa vse
do danes je prislo na podro¢ju lesarstva do mnogih sprememb. Trg je postal izredno
zahteven, ponudba pa vse vegja. Primarne naloge podjetja so zato usmerjene v dvig
kakovosti dela in proizvodov, fleksibilnost, konkurencnost, inovativnost in prilagodljivost
trgu.

Podjetje lahko trgu ponudi pohistvo, katerega oblike so s¢asoma dozorevale in ki je bilo
oblikovano s sodobno tehnologijo.

S predanostjo in spostovanjem do lesa se v podjetju rojevajo izdelki brez¢asne vsebine, ki
SO odraz prizadevanja zaposlenih za doseganje popolnosti. V izdekih se dizagn,
funkcionalnost in kvaliteta prepletajo v povsem unikatno zmes. V podjetju se ponasajo tudi
z Znakom slovenske kakovosti — SQ, ki je le ena od stevilnih nagrad, ki so jih prejeli za
svojeizdeke.

31 RAZVOJIZDELKA V PODJETJU POHISTVO ISKRA D.O.O.

Razvoj izdelkav podjetju Pohistvo Iskrad.o.0. poteka v naslednjih stopnjah (Slika 1):

1. Izdelke oz. pohistvo v podjetju izdelujgo izkljuéno na podlagi individualnih zelja
naro¢nika. Na podlagi slik in opisov izdelka (Priloga A), ki ga dobijo od naro¢nika,
najprej izdelgjo ponudbo;
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2. Po potrditvi ponudbe oz. narocila s strani naro¢nika sledi izdelava nacrtov po Ze

3.2

vnapregl znanih okvirjih. Po izdelavi prvih nacrtov, le-te posredujejo v pregled in
morebitne pripombe oz. dopolnila naro¢niku. V ve€ini primerov to naredijo
veckrat, saj ima tudi naro¢nik vedno vec in razli¢nih Zelja glede kon¢nega izdelka;
Po vseh usklgevanjih glede materialov, izgleda, podrobnosti izdelka itd. sledi
izdelava proizvodnih nacrtov za vzor¢no sobo (Priloga B). Na podlagi tega sledi
proizvodni proces — izdelava vzoréne sobe;

Ko je prva vzor¢na soba narejena, jo posljejo na objekt, kjer jo sestavijo in
pripravijo na ogled moznemu konénemu naro¢niku (teh vzorénih sob je namreé
lahko tudi ve¢ od razli¢nih ponudnikov). Sele v tej fazi naroénik praviloma izbere
ponudnika;

Ce se naro¢nik odloéi za izdelavo opreme s strani podjetja, sledi izdelava novih
izpopolnjenih (delavniskih) natrtov (Priloga C) glede na postavitev vzoréne sobe v
dejanskem prostoru in posledi¢no dodatnih zahtev naroénika (npr. pozicije izrezov
za dtikala v opremi, sprememba dimenzij opreme, sprememba detgjlov itd.).
Omenjena vzoréna soba se praviloma naredi za standardno hotelsko sobo, ki jih je
tudi steviléno najve¢. Poleg teh, pa se izdela tudi nacrte za razli¢ne tipe sob, kot so
npr. druzinski apartmaji, sobe za invalidne osebe, predsedniski apartmaji itd.;

Po potrditvi kon¢nih nacrtov in koli¢in za celotno narocilo sledi nabava materiaov,
ki so potrebni za izdelavo celotnega projekta. Glede nato, da gre za vecje koli¢ine
uporabljenega materiala, se tudi podjetje v teg fazi odloca med razli¢nimi ponudniki
glede na primerljivo kakovost in ceno. Po nabavi potrebnih materialov in drugih
dodatkov sledi proizvodni proces oz. izdelava kon¢nih izdelkov, opreme.

Slike in opis oblikovalcev naroénika
2

N&crt opreme poiieljah naro¢nika
| zdelava nacrtov za vzoréno sobo (ko so naérti opreme potrjeni s strani naro¢nika)
Odled vzoréne sobe in prilagoditev lelte glede na dodatne zahteve naro¢nika
|zdelava novih nacrtov glede na dodatne zahteve naro¢nika na podlagi izdelane vzoréne
sobe

)
Proces izdelave konénega izdelka oz. opreme (po potrditvi nartov s strani naro¢nika)

Slika 1: Stopnje v procesu razvijanjaizdelka v podjetju Pohistvo Iskra d.o.o.

PROIZVODNI PROCES V PODJETJU POHISTVO ISKRA D.O.O.

Proizvodnja v podjetju Iskra d.o.o. je opremljena z najsodobnejso tehnologijo in vodena z
VSO natancnostjo.
Izpostavili bi ra¢unalnisko krmiljene stroje:

CNC ! vetvretenski vrtalni stroj za vrtanje in moznicenje,
CNC rezkar,

1 CNC = ra¢unalnisko vodenje stroja (ang. Computer Numerically Controlled).
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e CNC zagalni stroj zarazrez ploskovnih materiaov,
e CNC vodeni brusilni stroj za brusenje furnirja in vseh vrst lakov.

CNC stroj je neke vrste avtomat, ki ga lahko prosto programiramo. Njegova glavna
zn&ilnost je fleksibilnost, to je moznost hitre preureditve stroja z ene na drugo obdelavo,
in sicer z zamenjavo programa in eventualno z manjsimi hitrimi preureditvami stroja. Zato
je Se posebej primeren za avtomatizacijo maloserijske in srednjeserijske proizvodnje.

Proizvodno dokumentacijo podietje skrbno shranjuje, zato so naknadna narocila izvedena v
popolnosti in brez zamud.

Proizvodni proces v podjetju Pohistvo Iskra d.o.o. poteka v naslednjih stopnjah (Slika 2):

|zdelava delavniskih naértov izdelka oz. opreme
{
Nabava materialov glede na zelje oz. zahteve naro¢nika
{

Razrez
\
Priprava furnirja
\

Priprava masivnega lesa (pogojno)
{
Furniranje
A
Obzagovanje
A
Lepljenje robnih trakov
\A
Obdelava na CNC strojih (mozniéenje, rezkanje, itd.)
A
Brusenje
{
Lakiranje in luzenje
{
Sestava

N
Montaza

Slika 2: Proizvodni proces v podjetju Pohistvo Iskrad.o.o.

Priprava proizvodnje, tehni¢ne dokumentacije za proizvodnjo ter izris detajlov in naértov
poteka v celoti ra¢unalniSko. Organiziranost proizvodnje, optimizacija delovnih procesov
ter tehnoloske izboljsSave omogocajo podjetju doseganje kratkih dobavnih rokov in
proizvodnjo vrhunske kvalitete, ki vsaki¢ navdusi Se tako prefinjen in izostren okus.

Za izdelavo delavniskih naértov izdelka oz. opreme uporablja podjetje specializiran
raCunalniski program, namenjen izkljucno lesni industriji. Ta program je kompatibilen oz.
omogoca povezavo z racunalniS8ko krmiljenimi CNC stroji v proizvodnji in posledi¢no

pripomore k optimizaciji proizvodnega procesa
2. Po nabavi zahtevanih materialov, glede na zelje naro¢nika, sledi razrez razli¢nih
lesnih plos¢ (ivernih, vlaknenih, vezanih, masivnih itd.), ki se opravi na CNC
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zagalnem stroju zarazrez ploskovnih materialov (Slika 3), ki omogoc¢a natanéno in
ponavljgjoce obdelovanje. Razrez na CNC zaganem stroju se opravi na podlagi
nacrta oz. popisa izdelkov za razrez, ki ga pripravi tehnolog. Omenjeni popis
zdruzuje v skupine razli¢ne elemente posameznega kosa pohistva, ki so sestavljeni
iz istega materiadlain so loceni glede na debelino in vrsto osnovnega materidla. Na
podlagi tega tehnolog z namenom optimizacije delovnega procesa pripravi program
zaganja (t.i. »cutting list« oz. razrezno listo) (Priloga C), ki je osnova za zaganje v
proizvodnem procesu;

Slika 3: CNC krozna zaga za razrez ploskovnih materialov

3. Istocasno na podlagi delavniskih nacrtov v proizvodnji poteka proces rezanja in
spajanja furnirja ter priprava masivnega lesa (Slika 4). Furnir pred furniranjem
pripravijoin sicer:

- razrezejo nadolzino,

- gpahujgo ai poravng o vzdol zne robove furnirnih listov,
- sestavijo furnirne liste po $irini in dolzini,

- furnirneliste zlepijo;

Slika 4: Furnirnica
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4. Nato dedi postopek furniranja (Slika 5) — lepljenje furnirja na nosilne materiale
(praviloma na sredice, ki so ploskovno oblikovane in sestavljene iz lesnih tvoriv -
lesne plosce). S furniranjem varéno nadomestijo plemeniti in dragoceni les. V
izdelke vgradijo le tanke liste lesa, nalepljene na cengjse lesne plosce ali druge
materiale;

Slika 5: Preto¢na stiskalnica za furniranje

5. Furnirane plosce nato na dvostranskem kroznem zagalnem stroju (Slika 6) obrezejo
na kon¢ne dimenzije;

Slika 6: Dvostranski krozni Zagalni stroj

6. Temu dedi obdelava robov (Slika 7) — pri tem robove lahko obdelgo na razlicne
ncine:

- nalepijo robni furnir po ploskovnem furniranju,

- nalepijo trakove iz sinteticnih mas (ABS),

- nalepijo nalepek iz masivnega lesa in izravng o njegovo Sirino z debelino sredice
pred ploskovnim furniranjem,

- nalepijo nalepek iz masivnega lesa po ploskovnem furniranju in ga obdelgjo po
nacrtu.
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Slika 7: Robna lepilka

7. Seda so elementi pripravljeni za obdelavo na CNC vecvretenskem vrtalnem stroju
za vrtanje in mozni¢enje (Slika 8). Moznicenje uporabljajo za spganje lesa pri
pohistvu. CNC rezkanje je proces izdelave predmeta oz. s temi stroji izdelgjo in
pripravijo vseizvrtine za konéno sestavo izdelka;

Slika 8: CNC vetvretenski vrtalni stroj za vrtanje in moznicenje

8. Sledi brusenje prej omenjenih furniranih elementov na CNC vodenem brusilnem
stroju za brusenje furnirja in vseh vrst lakov (Slika 9). Brusenje spada med
postopke fine obdelave z odrezavanjem, s katerim lahko dosezemo veliko
natan¢nost in izredno kvaliteto obdelane povrsine.
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Slika 9: CNC kontaktni brusilni stroj za brusenje furnirja in laka

9. Po brusenju so elementi pripravljeni za lakiranje. Lakiranje poteka v lakirnici z
dvema lakirnima kabinama in UV lakirno linijo (Slika 10), ki omogoca
visokokakovostno povrsinsko obdelavo povrsin. Uporabljajo dvokomponentne
PUR in PE lake ter druge sodobne premaze, ki ustrezgjo evropskim ekoloskim
merilom;

Slika 10: UV lakirnalinija

10. Sestava pohistva poteka rocno s pomocjo korpusnih stiskalnic (Slika 11):

Slika 11: Korpusna stiskalnica
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11. Sestavljeno pohistvo za opremo hotelov zapakirajo in posljejo v doti¢ni hotel, kjer
se izvrsi Se zadnja faza proizvodnega procesa oz. montaza, ki je v primerih
opremljanja hotelskih sob v domeni naro¢nika.

33 VLOGA IN POMEN SNOVANJA NOVEGA IZDELKA V PODJETJU
POHISTVO ISKRA D.O.O.

Kupci i8¢ejo nove in bolj izpopolnjene izdelke, ki bi zadovoljili njihove potrebe po
udobnem bivanju in pocutju v prostoru, zato morgo podjetja stalno stremeti k razvijanju
novih in boljsih izdelkov. Ce tega ne bi podeli, bi verjetno hitro izgubili kupce, kar pa bi
podjetje vodilo v propad.

Zaradi zahtevnosti trga je zivljenjski cikel posameznega izdelka — hotelskega pohistva
vedno Kkrgjsi, zato je potrebno stalno vlagati v snovanje in razvoj novih izdelkov. Snovalci
novega pohistva morajo nameniti veliko pozornost potrebam in zahtevam potencialnih
kupcev, upostevati tehnologijo in znacilnosti potencialnih trzis¢. To pomeni, da mora biti
izdelek ¢im bolj racionalen, kompleksno kakovosten in boljsi od obstoje¢ih. Prav tako
moragjo projektanti dovolj dobro poznati proizvodnjo in prilagoditi konstrukcijo danim
zmogljivostim (Rozman, 2001).

V podjetju Pohistvo Iskra d.o.o. pohistvo izdelujgo izkljuéno po narocilu in zeljah
individualnega naro¢nika in nimajo lastnega oddelka za razvoj in oblikovanje. Zelje oz.
zahteve naro¢nikov so vedno bolj specifi¢ne in kompleksne, ¢emur se mora podjetje
prilagajati tako v procesu razvijanja novegaizdelka kot v proizvodnem procesu.
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4 PREGLED HOTELSKE OPREME IZVEDENIH PROJEKTOV

Nargien je bil pregled razli¢nih kosov hotelskega pohistva in sicer: garderobne omare,
nizke omare, mize, postelje, vzglavjain ogledala, ki ga je izdelalo podjetje Pohistvo Iskra
d.o.o. v letih 2004-2013. Vsak kos hotelskega pohistva ima svoj namen in lastnosti. Tudi
pohistvo, ki se uvrsca v isto kategorijo, se med seboj razlikuje po razli¢cnem namenu, vrsti,
tipu, materialih, dimenzijah ipd., odvisno od individuanih potreb in zelja naro¢nika. V
nadaljevanju so prikazani razli¢ni kosi hotelskega pohistva, ki ga je izdelalo podjetje, s
svojimi znatilnosti.

41 GARDEROBNE OMARE

Zn&tilnosti garderobnih omar so prikazane v Preglednici 2.

Preglednica 2: Znatilnosti izdelanih garderobnih omar

GARDEROBNE OMARE
Namen Shranjevanje oblagil
Nacin vgradnje Prostostojece, vgradne
Tip vrat Vrtljiva, drsna
Stevilo vrat Enokrilna, dvokrilna, vetkrilna
Notranjost Police, obesalni drog, predali, sef, likalna deska

Primer prostostojece omare z veckrilnimi vrtljivimi vrati je prikazan na sliki 12. Levi del
garderobne omare vsebuje predale, prostor za vgradni sef in za obesanje oblacil. V desnem
delu je prostor za hlatni obesalnik, likalno desko in za shranjevanje cevljev. Korpus je
izdelan iz luzenega furnirja ameriskega oreha, fronte pa so barvane. Dimenzije omare so
1600 x 600 x 2100 mm.

Slika 12: Prostostojeca omara z veckrilnimi vrtljivimi vrati.
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Primer dvokrilne vgradne omare je prikazan na diki 13. Korpus omare je nargen iz
oplemenitene iverne plos¢e v orehovem lesnem dekorju. Vrata so furnirana z ameriSkim
orehom, dimenzije omare so 950 x 600 x 2150 mm. Omara je bila izdelana za Hilton

Wembley hotel.

e o g

Slika 13: Dvokrilna vgradna omara

Primer vgradne omare z drsnimi vréti je prikazan na sliki 14. Notranjost omare vsebuje
police in obesalne palice za shranjevanje oblacil. Izdelana je iz oplemenitene iverne plosce
v lesnem dekorju. Vrata omare so drsna, z aluminijastim okvirjem in polnilom.

Slika 14: Vgradna omara z drsnimi vrati
4.2 NIZKE OMARE

Zn&Cilnosti izdelanih hotelskih nizkih omar so prikazane v Preglednici 3.



Trampus D. Razvoj pohistva za hotele. 21
Dipl. delo. Ljubljana, Univ. v Ljubljani, Biotehniska fakulteta, Odd. za lesarstvo, 2014

Preglednica 3: Zna¢ilnosti izdelanih nizkih omar

NIZKE OMARE
Namen | Odlaganje raznih predmetov, shranjevanje obl&ail, minibar
Vrsta Predalnik, omaraza TV, omara za hladilnik, no¢na omarica
Tip Odprta s policami, zaprta z vrati ai s predali, kombinirana

Nadliki 15 je prikazan predalnik, ki gaje podjetje izdelalo za hotel Five Lakes. Predalnik
ima sest predalov v dveh stolpih. Korpus je izdelan iz luZzenega furnirja ameriSkega oreha,
li¢nice predalov pa so furnirane z ameriskim hrastom. Dimenzije predalnika so 1300 x 580

X 800 mm.

Slika 15: Predalnik

Na dliki 16 je prikazan minibar, ki ima tapecirana vrata in lesene masivne noge. Stranska
vrata so krivljena. V srednjem delu omarice je prostor za hladilnik, v stranskih pa za
kozarce in prigrizke.

Slika 16: Minibar

Na dliki 17 je prikazana omara za TV z dvokrilnimi vrati in lesenimi masivnimi nogami.
Navratih jeintarzijaiz furnirja. Predalnik imastiri predale in lesene masivne noge. Li¢nice
imgjo intarzijo iz furnirja.
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Slika17: Omaraza TV in predalnik

Nadliki 18 je prikazana nocna omarica z enim predalom ter odprtim prostorom pod njim.
Obod no¢ne omarice je furniran, plos¢a je iz marmorja. Podnozje je kovinsko.

]

Slika 18: No¢na omarica

Nadliki 19 je prikazana no¢na omarica valjaste oblike. Ima en predal in odprt prostor pod
njim. Obod je furniran in krivljen, plosc¢a steklena, podnozje pa kovinsko.

Slika 19: Valjasta no¢na omarica
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Slika 20 prikazuje no¢no omarico s predalom. Obod je furniran, ima lesene masivne noge,
na plosci pa je barvan steklen vliozek.

Slika 20: No¢na omarica s predalom
4.3 MIZE

Zn&cilnosti izdelanih miz so prikazane v Preglednici 4.

Preglednica 4: Znacilnosti izdelanih miz

MIZE
Namen Branje, licenje, delo z ra¢unalnikom, druzenje
Vrste Toaletna, pisalna, odlagalna, klubska, kombinirana (z minibarom)
Tip Brez predala, s predali, z omarico za hladilnik
Material Les, kovina, steklo, usnje

Slika 21 prikazuje pisalno mizo s kovinskim kromiranim podnozjem, ki je bilaizdelana za
hotel St. James. Obod mize je barvan ¢rn sijaj. Na plos¢i ima usnjen vlozek. Dimenzije so:
1200 x 600 x 760 mm.

Slika 21: Pisalna miza s kovinskim podnozjem
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Slika 22 prikazuje pisalno mizo z dvema predaloma, ki je bila izdelana za Waldorf Hilton
hotel. Obod mize je furniran. Noge so lesene, okrogle in konicaste. Dimenzije mize so
1300 x 600 x 760 mm.

e =

Slika 22: Pisalna miza z lesenimi hogami

Slika 23 prikazuje kombinirano pisalno mizo, ki je bilaizdelana za Hilton Wembley hotel.
Pisalna miza ima na desni strani predalnik s tremi predali, na levi strani pa je omarica s
prostorom za hladilnik. 1zdelana je iz furnirja ameriskega oreha. Dimenzije mize so: 3050
X 600 x 770 mm.

Slika 23: Kombinirana miza

Slika 24 prikazuje okroglo kavno mizo, ki ima kovinski kromiran podstavek, leseno nogo
ter stekleno plosco.

Slika 24: Kavna miza

Slika 25 prikazuje klubsko mizo s polico in masivnimi lesenimi nogami. Plos¢a ima
intarzijo, nargeno iz furnirja (Slika 25).
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Slika 25: Klubska miza

Slika 26 prikazuje odlagano mizo. Obod in noge mize so nargene iz masivnega lesa. Na
ploséi je polozeno steklo, vez med nogami pa je kovinska.

¥y

Slika 26: Odlagalna miza

44  POSTELJEIN VZGLAVJA

Posteljna vzglavja so nujni del postelje, ki imgo estetsko in varnostno (ucinkovito)
funkcijo. Od tega je odvisna tudi sama zahtevnost izdelave posameznega vzglavja
Vzglaviem so lahko dodana tudi razna svetila (npr. brana lucka, no¢na lucka itd.).
Vecinoma imajo tapeciran sredinski del, ki |0¢i neposreden stik s steno.

Znacilnosti izdelanih postelj in vzglavij so prikazane v Preglednici 5.

Preglednica 5: Znagilnosti izdelanih postelj in vzglavij

POSTELJE IN VZGLAVJA
Namen Pocitek, spanje
Vrste Enojne, dvojne, zakonske
OKkvir Lesen, tapeciran
Vzglavje | Leseno, tapecirano

Na diki 27 je prikazana postelja dimenzij 2000 x 1000 mm z vzglavjem, furniranim s
ceSnjevim furnirjem.
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Slika 27: Enojna postelja z vzglavjem

Nadliki 28 je prikazana dvojna postelja s furniranim okvirjem, dimenzij 2000 x 12000 mm.
lzdelana je bila za Hilton Wembley hotel. Postelji sta lahko postavijeni skupaj, kot
prikazuje dlika, lahko pa sta logeni. Vzglavje je sestavljeno iz dveh furniranih delov
ameriskega oreha in sredinskega tapeciranega.

Slika 28: Dvojna postelja z vzglavjem

Na sliki 29 je zakonska postelja, ki ima tapeciran okvir in tapecirano vzglavje, dimenzije
2000 x 2000 mm.

Slika 29: Zakonska postelja z vzglavjem
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45  OGLEDALA
Zn&tilnosti izdelanih ogledal so prikazane v Preglednici 6.

Preglednica 6: Znag¢ilnosti izdelanih ogledal

OGLEDALA
Vrsta Samostojni element, dodatek k toaletni mizi
Tip Stenski, namizni

Oblika | Oglati, okrogli
Okvir Lesen, tapeciran, kovinski

Stensko ogledalo na dliki 30 ima kovinski okvir, njegove dimenzije so 1800 x 400 mm.

Slika 30: Ogledalo s kovinskim okvirjem

Nadliki 31 je stensko ogledalo s profiliranim lesenim okvirjem.

Slika 31: Ogledal o z lesenim barvanim okvirjem
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Nasdliki 32 je stensko ogledal o s tapeciranim okvirjem, dimenzij 1200 x 600 mm.

Slika 32: Ogledalo s tapeciranim okvirjem

Toaletno ogledalo, obeseno nad mizo, je prikazano na diki 33. Imalesen ¢esnjev okvir, ki
je zgorg estetsko ukrivljen.

Slika 33: Toaletno ogledalo
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5 MATERIAL IN METODE
51 VRSTETVORIV ZA IZDELAVO POHISTVA

Lesna tvoriva ng bi bila tudi v prihodnje material, ki bo bolj ali manj nezamenljiv.
Pomembno je, da so lesna tvoriva okolju prijazna in izdelana iz okolju neoporecnih
materialov. Za zagotavljanje kakovosti je zelo pomembno ustrezno spremljanje kakovosti
uporabljenih surovin in poteka izdelavhega postopka in izdelkov. Nenazadnje je
pomembna tudi ekonomic¢nost izdelave, ki skupaj s kakovostjo in ekolosko neopore¢nostjo

vvvvv

Nekatere znatilnosti, povezane z izdelavo lesnih tvoriv, bolj vplivajo na mocnejSo
izrazenost posameznih lastnosti in sicer:

- prostorninska masa,

- uporabljena drevesna vrsta,

- vrstain kolic¢ina lepila,

- vrstain geometrijalesnih delcev,

- usmerjenost lesnih delcev,

- namen uporabe izdelanegatvoriva,

- nacin izdelave lesnih tvoriv.

Spodaj navedene lastnosti so tiste, ki govorijo v prid uporabe lesnih tvoriv:
- ploskovitost,

- neomejenost pri dimenzijah,

- homogenost,

- dimenzional na stabilnost,

- moznost uporabe manjvredne lesne surovine,

- enostavnost postopkov nadaljnje predelave,

- razsiritev namembnosti uporabe,

- cenenost proizvoda.

V skladu z lastnostmi lesni tvoriv je namembnost le-teh prilagojena. Razlikujemo zlasti
nasl ednje segmente uporabe:

- sobno in pisarnisko pohistvo,

- hotranja oprema,

- gradbenistvo (nosilne in nenosilne konstrukcije),

- »naredi si sam,

- embalaza (Pirkmaier, 1995).

5.1.1 Iverne plosce

Iverna plosca spada med lesna tvoriva, ki so se pojavila v 20. stoletju z nastankom
duroplasti¢nih sinteti¢nih lepil in razvojem ustreznih tehnologij.

Po Maloneyu (1997) je iverna plosc¢a definirana kot tvorivo, ki je izdelano iz
lignoceluloznih materialov (v vetini primerov je to les), v obliki majhnih ko$¢kov ali
delcev iz vlaken — iveri, v kombinaciji s sinteticnimi ali drugimi polimernimi vezivi. Med
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seboj so povezani s pomocjo visoke temperature in visokega tlaka. Celotna vez med delci
je tako vzpostavljena s pomocjo dodanega veziva. Kot vezivno sredstvo se uporablja
predvsem urea - in fenol-formaldehidna lepila, 1ahko pa tudi rezorcinska, izocianatna in
modificiranalepila.

Ceprav je lepilo pomembna surovina pri izdelavi ivernih plos¢, pa je lesna surovina
vsekakor ngjpomembnesa. Iverne plosce so izdelane predvsem iz manj kakovostnega lesa
in lesnih ostankov. V proizvodnji ivernih plos¢ ne uporabljajo samo ene lesne vrste, ampak
meSanice iz veC vrst lesa, zaradi nekontrolirane uporabe pa lahko nastango razlike v
nekaterih njihovih mehanskih in fizikalnih lastnostih, ki so posledica razlicne geometrije
uporabljenegaiverja (Medved, 2000).

Iverna plosca je vsestransko uporabno lesno tvorivo, predvsem zaradi njene ploskovnosti,
dimenzijske stabilnosti in homogenosti. Estetski izgled plosce lahko spremenimo z raznimi
materiali (premazi, furnirji, folijami, laminati, dekorativnimi papirji) ali pa s pomocjo
razlicnih postopkov (brizganje, polivanje, nanaSanje z valji...). Imajo dovolj dobre
fizikalne in mehanske lastnosti, vendar zahtevajo specifi¢no tehniko obdelave (Medved,
2000).

Pomembnejse mehanske in fizikalne lastnosti ivernih plo$¢ so odvisne od Stevilnih
dejavnikov. Ce izvzamemo surovino samo, lahko opazimo, da proizvajalci ivernih plosg
niso vezani samo na domacega dobavitelja, ampak lahko kupujejo surovino tudi v drugih
drzavah. Tako lahko pridejo do surovine, ki je cenovno ugodnejsa ali pa z njo dosegajo
boljse lastnosti plos¢ (Medved, 2000).

Lastnosti ivernin plos¢ (upogibna trdnost, modul elasti¢nosti, razslojna trdnost in
debelinski nabrek) so odvisne tako od parametrov izdelave plos¢ (oblepljanje, natresanje,
stiskanje) kot tudi od velikosti iverja (debelina, dolzina, Sirina). Velikost in specifi¢na
povrsina ter vitkost iverja so povezani z uporabljeno lesno vrsto. V danasnjem ¢asu v svetu
proizvedejo ngjvec trislojnih ivernih plos¢. Posamezne lastnosti so odvisne tudi od lastnosti
posameznih slojev. Tako sta upogibna trdnost in modul elasti¢nosti odvisni od lastnosti
zunanjega sloja, medtem ko je razslojna trdnost odvisna od lastnosti stanja srednjega sloja
(Medved, 2000).

Iverne plos¢e imajo, kljub nekaterim neugodnim lastnostim, zelo Siroko podroc¢je uporabe.
Surove in oplemenitene uporabljamo v proizvodnji bivalnega pohistva, za vrata in druge
elemente stavbnega pohistva, za obloge itd. Tanke plosce uporabljamo za hrbtisc¢a omar in
razne obloge.

Iverne plosée delimo glede na razli¢ne kriterije. Za razumevanje narave tvoriv in nadaljnje
uporabe so pomembni naslednji kriteriji:

- usmerjenost iverja (v smeri proizvodnje, pravokotno na smer proizvodnje ali nakljuéno
usmerjeno iverje),

- Stevilo slojev (enoslojne, vecslojne, s postopnim prehodom slojev),

- prostorninska masa (izolacijske iverne plosce, lahke, srednje tezke in tezke plosce),

- uporabnost (v splosne namene, pohistvena plo$¢a, normalni pogoji, spreminjajo¢i pogoji)
- uporabljeno lepilo itd. (Medved).
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Zarazlicne funkcije se uporabljajo razli¢ne prostorninske mase plos¢. Same iverne plosce
se zaradi stabilnosti ne uporabljajo pogosto, ampak le za kaksne nevidne dele. Pogosto se
uporabljgo le za sredico, ki je oplemenitena s furnirjem, dekorativnimi folijami in barvami
(Kotnik, 2003). Iverna plosca je lahko oplemenitena s kon¢no folijo (povrSinska obdelava
ni potrebna), stemeljno folijo ali furnirjem.

5.1.1.1 Furnirane plosce

Pri izdelavi hotelskega pohistva so furnirane plos¢e najpogosteje uporabljeno tvorivo. Z
besedo furnir opredeljujemo liste lesa debeline do 7 mm, ki jih izdelujemo z namenom
pridobitve ¢im ve¢ uporabne povrsine lesa z doloCenimi lastnostmi. Pridobivamo jih iz
hloda ali dela hloda z rezanjem, luséenjem ali zaganjem (Strah, 2009).

Najbolj preprosto furnirano plosco sestavljajo sredica in dva furnirska lista, nalepljena na
zgornjo in spodnjo stran sredice. Za sredico, ki je nosilno jedro plosce, navadno
uporabljamo:

- vezane plosce,

- iverne plosce,

- vlaknene plosce,

- plos¢e iz masivnegalesain

- mizarske plosce.

S furnirji iz naravnih vrst lesa furniramo vse vrste plosé, s furniranjem pa var¢no
nadomestimo plemeniti in dragoceni les ter mehansko ojacamo (sendvi¢) cenejse osnovno
tvorivo. V izdelke vgradimo le tanke liste lesa, nalepljene na cengjse lesne plosce ali druge
materiale. Za furniranje najpogosteje uporabljamo iverne in viaknene plosce.

Vezana plosca je plosca izdelana iz ve¢ slojev med seboj lepljenih furnirjev razli¢nih
debelin in razli¢cnih drevesnih vrst, lepljenih z razli¢nimi lepili. Razli¢na sestava po
drevesni vrsti oziroma njihova kombinacija pomeni razli¢no uporabo posamezne vezane
plosce. Vezane plosée se odlikujejo po lahki obdelavi, trdnosti, nosilnosti, naknadnim
brusenjem, moznostjo nanasanja fenolnega filma, vodoodpornost itd.

Furnirana iverna plosca je obojestransko oplemenitena iverna plo$¢a s plemenitimi furnirji.
Uporablja se zaizdelavo kvalitetnega pohistva, stenskih oblog in druge notranje opreme. Z
uporabo Ze pripravljenih furniranih plo$¢ se lahko izognemo nekaterim zahtevnim
delovnim operacijam kot je furniranje, spajanju furnirja...Furnirane iverne plosce
enostavno narezemo na zelene formate, zas¢itimo robove, lakiramo, luzimo itd. (J.u.A.
Frischeis Slovenija, 2012).

Debelina furnirja praviloma ni predpisana, je pa odvisna od drevesne vrste, tehnike
izdelave in nacina uporabe. Najvec se uporablja rezani furnir debeline od 0,5 mm do 1 mm.
Le v izijemnih primerih so furnirji tanjsi, debeline od 0,09 mm do 0,1 mm, in jih zato
imenujemo mikro furnirji. Te furnirje Zze pri sami izdelavi nalepijo na podlago in s tem
preprecijo, da bi se listi zaradi tankosti in krhkosti poskodovali (Strah, 2009).



Trampus D. Razvoj pohistva za hotele. 32
Dipl. delo. Ljubljana, Univ. v Ljubljani, Biotehniska fakulteta, Odd. za lesarstvo, 2014

5.1.1.2 Oplemeniteneiverne plosce (iveral)

Iveral je oplemenitena iverna plos¢a z melaminsko smolo. Plo§¢e oplemenitimo zato, da
izboljsamo kvaliteto povrSine, estetski videz, izboljSamo odpornost proti staranju,
zmanjSamo emisije prostega formaldehida, izboljSamo mehanske lastnosti, izboljsamo
odpornost proti kemikalijam, povecamo ekonomsko vrednost izdelka.

Uporablja se, ker so plos¢e odporne proti vlagi in toploti, mozno jih je dobiti v razli¢nih
barvah; od enobarvnih do imitacij lesain celo lesnih por. 1zdelava teh plos¢ ni draga, zato
so cenovno zelo ugodne. Obdelava teh plos¢ je enostavna.

Primerne so za pohistveno industrijo in za opremljanje notranjih prostorov. So enostavne
za cisCenje, odporne proti svetlobi, imajo visoko mehansko (praske, odrgnine, udarci),
kemijsko in termiéno obstojnost.

5.1.2 Vlaknene plosce

V splosnem sta znani dve definiciji vlaknenih plos¢ (Medved, 2003):

— Vlakninska lesna tvoriva so tvoriva razli¢nih prostorninskih mas, ki so nargjenaiz lesnih
ali drugih lignoceluloznih viaken. Vezivna sredstva in/ali drugi dodatki so lahko dodani s
ciljem izboljsanja trdnosti, odpornosti proti vlagi, ognju, glivam in insektom (FAO).

— Po ISO definiciji pa so vlaknene plosce tvorivo, ki je debelgse od 1,5mm in je izdelano
iz lignoceluloznih vlaken, pri ¢emer so vliakna povezana med seboj predvsem z lastnim
naravnim vezivom. Dodana so lahko vezivha sredstva in/ali drugi dodatki s ciljem
Izboljsanja lastnosti.

Razlika med tema definicijama je v tem, da definicija po sistemu FAO ne definira
minimalne debeline vlaknenih plos¢.

Vlaknene plosce delimo glede na zelo razli¢ne lastnosti (Medved, 2003):
— glede na prostorninsko maso,

— glede nanacin izdelave,

— glede nanamembnost in

— glede navrsto uporabljenega lepila.

Glede na prostorninsko maso lahko vlaknene plosce razdelimo v stiri skupine:
— izolacijske ploscée (p < 300 kg/ms),

— lahke plosce (300 < p > 500 kg/ms),

— srednje goste vliaknene plos¢e (MDF) (500 < p > 800 kg/ma),

— trde vlaknene plosce (p > 800 kg/mg).

Za uporabo v industriji pohistva se najveckrat uporabljgjo vlaknene plosce srednje
prostorninske mase, medtem, ko se za uporabo plos¢ v gradbenistvu uporablja plosce
vegjih prostorninskih mas.
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MDF-mediapan je srednje gosta vlaknena plosc¢a, izdelana iz lesnih vlaken z dodatkom
smole. Je visoko kvalitetna, homogena in stabilna plos¢a. V pohistveni industriji se
pogosto uporablja zaizdelavo kopalniskega in kuhinjskega pohistva.

5.1.3 Masiven les

Les je lep, trgjen in ekoloski material. V notranjem oblikovanju se zanimanje za pohistvo
iz masivnega lesa v zadnjih letih povecuje. Pri oblikovanju iz lesa sta bistveni dve merili.
Na eni strani je spostovanje lastnosti, ki jih imago posamezne vrste. Drugo merilo, ki gaje
treba upostevati pri oblikovanju lesa, je estetsko, sg Se znataj vrste kaze skozi njen videz.
Poleg tega gre za ziv material, ki se skozi ¢as spreminja. Izjemno pomemben vidik pri
oblikovanju in izdelavi pohistva iz masivnega lesa je tudi povrSinska obdelava. Pohistvo iz
masivnega lesa brez tezav umestimo v sodobni interjer. Sodobni prostori pogosto sami po
sebi nimajo dovolj izraza, dabi bili prijetni, to vlogo prevzamejo masivni kosi pohistva.

Masiven les je zdravju prijazen materia, ki v bivalnem okolju prijetno vpliva na pocutje, je
obnovljivo in okolju prijazno, zaradi obstojnosti in enostavne montaze hvalezno prenasa
selitve in ima skorg) neomejene moznosti oblikovanj in je naraven material .

Najbolj pogosto uporabljene drevesne vrste pri izdelavi hotelskega pohistva v podjetju
Iskrad.o.0. so:

- ameriski oreh,

- ameriski hrast,

- mahagoni,

- (navadni) hrast,

- ameriska ¢esnja in

- (navadna) ¢esnja.

5.1.3.1 Ameriski oreh

Ameriski oreh (Juglans nigra L.) naravno uspeva v srednjem in vzhodnem delu ZDA ter v
juzni Kanadi. Jedrovina je svetlo rjave do temno rjave barve, obi¢ajno Cokoladna ter
pogosto s skrlatnimi ¢rtami ali temnejSimi progami, ki dajejo lesu posebno dekorativno
teksturo. Beljava je skorg bela. Drevesa, ki rastgo v gozdu, imgo praviloma temnejso
jedrovino in kolobar beljave sirok do 3 cm. Vendar pa ameriski oreh pogosto plantazirajo.
Plantazna drevesa imajo v primerjavi z drevesi, ki rastejo v gozdu, svetlej$o jedrovino in
sirSo beljavo, Sirine 6-7 c¢cm. Da izenatijo barvno razliko med jedrovino in beljavo
plantaziranega ameriskega oreha, hlodovino obicajno parijo. Potek aksialnih elementov je
obi¢ajno prem, lahko pa je tudi valovit ali kodrast. Les z valovitim ali kodrastim potekom
aksianih elementov je zelo zazelen. Pri hlodovini starejSih dreves so zazelene male grce,
kjer se barva preliva od svetlo rjave do skorg ¢rne. Les ameriskega orecha ima srednjo
gostoto zragno suhega lesa 608 kg/m3. Les ima srednjo trdnost, je trd, tog in ima visoko
udarno zilavost. Dobro se ro¢no in strojno obdeluje (Rink, 1985).

Les ameriskega oreha je pomemben vir dekorativnega lesa in furnirjev, ki se uporabljajo za
najdragocenegjse izdelke. Uporablja se za izdelavo pohiStva in notranje opreme, v obliki
masivnegalesa ai kot furnir.
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5.1.3.2 Oreh, navadni

Lesna vrsta z obarvano jedrovino, ki je sivo do temno rjave barve s temnimi progami.
Barva beljave je sivkasto bela do rdeckasto bele. Barva jedrovine se zelo spreminja in je
odvisna od starosti in rastiséa, sivo- do temnorjava, s temnimi programi ai "oblakasta".
Grobe do srednje velike trahge tvorijo v ranem lesu redkejsi, enoredni venec. Premer
trahg se v smeri od ranega proti kasnem lesu vidno zmanjSuje. Traheje so v vecini
zapolnjene z bles¢e¢imi tilami, aksialni parenhim pa je pod lupo viden v pretnem prerezu.
Letnice so dobro vidne, manj razloéne pa so v radialnem in tangencialnem prerezu.
Trakovi so vidni le z lupo. Les je zelo dekorativen in srednje gost in ima srednjo gostoto
640 kg/ma (Cufar, 1997). Tla¢na in upogibna trdnost sta visoki. Modul elasti¢nosti je nizek
do srednje velik. Jedrovina ni odporna proti vremenskim vplivom, je pa zmerno odporna
proti glivam in insektom. Orehovina je dimenzijsko stabilna, po kon¢anem susenju zelo
dobro ohranja obliko v spreminjgjoci se klimi. Mehansko se dobro obdeluje, tudi struzi,
rezbari in krivi, prav tako se lesna vrsta zelo dobro povrsinsko obdeluje.

5.1.3.3 Ameriski hrast

Raste v severnem, vzhodnem in delno tudi zahodnem delu ZDA. V ZDA obstga 80
razli¢nih vrst hrasta, zato se pojavljgo tudi razli¢ne barve, strukture. Po velikost in obsegu
deblaje ameriski hrast manjsi od evropskega.

Lastnosti: Po svojih karakteristikah je trikrat trsi od evropskega hrasta. Ima visoko
specificno gostoto (Spec. teza: 1300 kg/m3), zaradi ¢esar je tezji od vode in odporen proti
gorenju. Je manj dinamicen les in ima na podlagi dosedanjih izkuSenj vsaj 30-letno
uporabno dobo v zunanjem okolju.

Uporaba: Les e primeren za obremenjene notranje in zunanje hodne povrsine. Primeren je
tako za stanovanjske objekte kakor tudi za javne objekte. Kot furnir in Zagan les se
uporablja v vseh vegjah pohistvene industrije, ena izmed njegovih znacilnosti pa je, da je
izredno odporen na zunanje dejavnike. 1z ameriskega hrasta se proizvajajo vrata, panelne
plosce, parket, stopnice itd.

Barva je specificna in variira med olivho in temno rjavo, mozni so tudi odtenki na
rdeckasto barvo. Modri madezi se lahko pojavijo v furnirju, ko pride do stika s kovino in
mokrim lesom (Jeles, 2012).

5.1.3.4 Hrast

Od vec vrst hrastov pri nas sta za lesnopredel oval no industrijo pomembna le dob in graden,
ki imata podobne letne lastnosti, ki ju ni mikroskopsko mogoce zanesljivo lo¢evati. Obe
vrsti sta razsirjeni po vsej Evropi. Takoj za bukvijo je hrast nas najpomembnejsi listavec.
Hrast je vencastoporozna drevesna vrsta z obarvano jedrovino (¢rnjavo), ki se ostro lo¢i od
beljave. Beljavaje navadno ozka (2,5 do 5 cm) in rumenkastobela. Jedrovina je svetlorjava
in na svetlobi porumeni. Sveze prerezane povrSine imajo lahko rdeckast odtenek. Letnice
SO izrazite. Kot pri vseh vencastoporoznih listavcih se traheje na precnem prerezu
pojavljgjo kot grobe, s prostim ofesom dobro vidne pore, na vzdolznih prerezih pa kot
Zlebici (Cufar, 1997).
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Gost, trd, v svezem stanju sivorumen les, ki na svetlobi potemni do svetlo oz. temnorjave
barve, z ozko beljavo, z vencasto razporejenimi trahejami ranega lesa in Sirokimi trakovi.
Sirina branike oz. deleZ ranega (ali kasnega) lesa bistveno vpliva na gostoto in s tem na
lastnosti lesa, ter njegovo primernost za razlicne vrste konéne uporabe. Les je zelo
glasticen, ugodna je tudi izjemna naravna trajnost jedrovine. Hrast velja za skorajda
neomejeno trajen les za podvodne konstrukcije. V splosnem se hrastovina ro¢no in strojno
z lahkoto obdeluje z vsemi orodji, tudi lepi se dobro.

Hrastovina je naproda] predvsem kot hlodovina, zagan les in furnir. Njena uporabnost je
zelo raznovrstna — mehka hrastovina se uporablja za dekorativne namene, kot masiven les
ai furnir za notranjo opremo. Rezani furnirji iz mehkega lesa z ozkimi branikami se
uporabljgjo za luksuzno pohistvo. Masivna hrastovina se uporablja za ngrazli¢nejse
pohistvene stile in pode. Trda hrastovina je zaradi njene visoke trdnosti, trdote in trajnosti
primerna za okvirne konstrukcije, vrata, stopnice, parket itd. (Cufar, 1997).

5.1.3.5 Mahagoni
Z imenom mahagoni prihaja na svetovnatrzis¢a z lesom okoli 90 vrst lesa. Najvaznejse so
ameriske in afriske, od katerih veljajo ameriske vrste kot pravi mahagoni.

Opis in lastnosti lesa: pravi mahagoni ima obarvano jedrovino, beljava je ozka, belkasto
do svetlo rumene barve. Jedrovina je svetlo rdeca, rumenkasto ali rdeCkasto rjava. Na
zraku in svetlobi zelo potemni. Spada med raztreseno porozne vrste, branike niso izrazite,
trakovi so tanki in vidni kot valovite ¢rte. Les je srednje gost, se malo kr¢i, srednje trd, zelo
trden, zelo elasti¢en in trajen. Obdeluje se dobro, pri lepljenju z alkalnimi lepili so pogosti
madezi. PovrSinska obdelava je dobra.

Uporaba: ameriski — pravi (kot tudi afriski) mahagoni se zaradi lepe barve, teksture in
Sijgja uporablja za izdelavo pohistva, bodisi kot masivni les ali kot furnir, za notranjo
opremo stanovanjskih in poslovnih prostorov, Zelezniskih vagonov (spanikov), letal in
ladij. Uporablja setudi v strugarstvu in rezbarstvu (Pipa, 1993: 134).

5.1.3.6 Cesnja

Cesnja je lesna vrsta z obligatno jedrovino. Beljava je ozka in nekoliko svetlejia,
rumenkasta do rdeckastobela. Les na zraku moc¢no potemni do rdeckasto oz. zlatorjave
barve. Letnice so izrazite. Trahgle v ranem lesu tvorijo gost Sirok venec, posamezne traheje
so vidne le z lupo, v kasnem lesu so traheje redkejse in tudi nekoliko manjse. Trakovi v
precnem in radialnem prerezu so razlo¢ni. Les je zelo dekorativen, trd in srednje gost
(Cufar, 1997).

Susi se dobro in hitro. Med susenjem je les nagnjen k pokanju. Dobro se mehansko
obdeluje. Prav tako se dobro lepi in zelo dobro povrsinsko obdeluje. Uporabljamo jo za
rezan furnir, pohistvo, notranjo opremo, les za umetniska dela, glasila, parket itd.
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52  POVRSINSKA OBDELAVA
5.2.1 Pojem in pomen povrSinske obdelave

Les, ki se kot surovina ngpogostege uporablja pri izdelavi notranjega in stavbnega
pohistva, ima kot naravni material svoje posebnosti (teksturo, barvo, biolosko
razgradljivost, poroznost, higroskopnost, anizotropnost), ki so posledica njegove
anatomske in kemic¢ne zgradbe. S povrsinsko obdelavo Zelimo poudariti naravno lepoto in
druge konkurencne prednosti lesa, njegove nezazelene lastnosti (dimenzijska nestabilnost,
bioloska in vremenska degradacija) pa zmanjSati na minimun.

Pojem povrsinska obdelava lesa (angl. wood finishing) obsega vse faze tehnoloskega
procesa, v katerem po dolo¢enem sistemu povrsino izdelka oplemenitimo z brusenjem in
glajenjem, nanasanjem in suSenjem oz. utrjevanjem razli¢nih barvnih ali brezbarvnih
premaznih (pokrivnih, povrsinskih) sredstev ter konéno obdelavo povrSine. Med
povrsinsko obdelavo lesa bi lahko uvrstili tudi oplemenitenje povrSine lesa z lepljenjem
razliénih dekorativnih papirjev, folij, dekorativnih laminatov itd. S povrS§insko obdelavo
lesa torg izboljsamo kakovost izdelka, spremenimo izgled (estetska funkcija) ter les
zascitimo pred razlicnimi Skodljivimi vplivi (zascitna funkcija). Pri povrSinski obdelavi
moramo zagotoviti povrsinski sistem ustrezne kakovosti glede na namen uporabe pohistva,
sg) se med njegovo uporabo glede na namembnost pojavljgjo razli¢ne obremenitve.
Govorimo 0 nekaksni sinergiji med premaznim sistemom (sestavljen iz enega ali ve¢ih
dojev istega ai razlicnih premazov) in lesno podlago. Vse to tvori tako imenovan
povrsinski sistem, katerega kakovost lahko ovrednotimo le s preskuSanjem, konc¢ni
uporabniki pa z uporabo. Namembnost pohistva je zelo razli¢cna, zaradi Cesar se med
njegovo uporabo pojavljgo razlicne obremenitve. Tako moramo pri povrsinski obdelavi
zagotoviti povrsinski sistem ustrezne kakovosti glede na namen uporabe pohistva (Pavli¢
in sod., 2003).

Zatraino doseganje kakovosti povrsinske obdelave, ki jo vrednotimo z vidika zas¢itnih in
estetskih lastnosti, je potrebna kontrola vhodnih materialov, kontrola tehnolosko tehni¢nih
parametrov med obdelavo in kontrola konéne kakovosti obdelane povrsine (Pavli¢ in sod.,
2003).

Optimalno kakovost povrsinske obdelave lahko dosezemo le ob so¢asnem upostevanju
zahtev kupca, okolja, v katerem delamo in lastnih tehnoloskih ter ekonomskih zmoznosti.
Pri odlocitvi za nakup je pogosto eden najpomembnejsih dejavnikov zunanji estetski videz
(oblika, barvni odtenek, stopnja sijgja) izdelka. Zato je kakovostna povrsinska obdelava ob
pravem ¢asu na pravem mestu zelo pomemben konkuren¢ni dejavnik pri njegovem trzenju.

Odlika visokokakovostnega pohistva (Kotnik, 2003) je v medsebojni skladnosti
najpomembnejsih lastnosti, kot so funkcionalnost, vrsta in kakovost lesnega tvoriva, lepa
oblika in natan¢na izdelava, dekorativen videz, prijeten otip povrSine ter primerna
mehanska obstojnost povrsine ter odsotnost neprijetnega vonja. Zaradi kakr$nekoli
neskladnosti med navedenimi lastnostmi se pohistvo nujno uvr$¢a v nizji kakovostni
razred. Pri tem je pomen povrsinske obdelave izjemen.
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S pravilno izbiro materialov za povrsinsko obdelavo in pravilno nacrtovano tehnologijo
lahko dosezemo na izdelku naslednje pozitivne ucinke:

- poudarimo naravno lepoto, zlasti njegovo barvo in teksturo,

- obdelano povrsino zas¢itimo pred zra¢no vlago, mehansko obrabo, kemijskimi agens,

- omogocimo lazje ¢is¢enje in vzdrzevanje in
- tako povrsinsko obdelanemu pohistvu povecano ekonomsko vrednost (Potocnik, 2004).

Povrsinsko obdelavo lesa delimo na:

1. pripravljalna dela — s ¢imer povr$ino obdelovanca pripravimo na nanos
povrsinskega sredstva. Namen pripravljalnih del je priprava povrSine za
dovrsevalna dela, to je premazovanje (lakiranje, barvanje...) povrsin ali oblepljanje
le-teh z razli¢nimi folijami.

2. dovrsevalna (finalna) dela:

- nanasanje premaza in njegovo susenje ali utrjevanje,

- postopki dodatne obdelave povrsinske plasti, kot npr. poliranje.

Povrsinska obdelava je zadnja faza pri proizvodnji pohistva, katere namen je dekorativno
in zas¢itno oplemenititi izdelek, da bo med uporabo ¢im dlje ¢asa zdrzal prvotne lastnosti.

5.2.2 Premazna in pomozZna sredstva

Pojem »premazna sredstva« obsega Siroko paleto tekocih, bolj ali manj viskoznih ali
pastoznih, brezbarvnih, obarvanih transparentnih ali prekrivnih izdelkov kemijske
industrije, ki so namenjeni za povrsinsko obdelavo lesa, ki se nanasajo z razli¢nimi
tehnikami. Premazno sredstvo izberemo na podlagi Zelene kon¢ne obdelave, vrste tvoriva,
predvidene Zivljenjske dobe in ekoloskih zahtev. Osnovne vrste premaznih sredstev so:

- luzila,

- temeljne barve,

- kiti in polnilci por,

- izolacije,

- brezbarvni temeljni in kon¢ni laki,

- obarvani in lazurni temeljni ter konéni laki (Kotnik, 2003).

Pripravljalna dela
LuzZenje
Utrjevanje, suenje
Bru;enj e

\J

Nanos temeljnega laka
Utrjevanje, susenje
{

Brusenje
A

Nanos kon¢nega laka
\

Utrjevanje, susenje

Slika 34: Postopek nanosa konénega laka
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Nafin suSenja in utrjevanja premazov izberemo glede na uporabljeno sredstvo za
povrsinsko obdelavo in glede na razpolozljive moznosti. V zadnjem ¢asu je velik poudarek
naUV utrjevanju.

Na osnovi zahtev kupca po koncanem povrSinskem efektu obdelave pohistva ter
tehnoloske opremljenosti lastne lakirnice je potrebno v sodelovanju z dobaviteljem
premaznih sredstev izbrati primeren sistem povrsinske obdelave (vrsta premaznega
sredstva, koli¢ina nanosa, nacin utrjevanja in vmesnega bruSenja). Pri tem je potrebno
upostevati Se zlasti naravne lastnostni lesa (vlaznost, higroskopnost, dviganje lesnih
vlaken, omejeno temperaturno obstojnost,...) posameznih drevesnih vrst in lesnih tvorih
(npr. MDF plosce) ter njihove interakcije s premaznimi sredstvi za doseganje zelenih
kon¢nih povrsinskih efektov (Knehtl, 1995).

S sodobnimi premaznimi sredstvi za les in lesna tvoriva smo poenostavili tehnoloske
postopke, zmanjsali operativne in vmesne Case ter dosegli boljSe mehanske in fizikalne
lastnosti obdelanih povrsin. Posledi¢no se je tako zmanjsal tudi neposreden vpliv delavca
na kvaliteto povrsinske obdelave, hkrati pa se je omogocila visoko produktivna tehnologija
in uporaba vse vec sinteti¢nih materialov, ki so za zdravje ¢loveka in okolje obremenjujoci
(Potocnik, 2004).

Pohistvo, narejeno iz masivnega lesa, diha oz. u¢inkuje kot klimatska naprava v bivalnem
prostoru. Zato danes dajgjo velik poudarek na materiale, s katerimi bo pohistvo »bio«
povrsinsko obdelano. Za povrSinsko obdelavo se danes Se najve¢ uporabljajo vodni laki, ki
vsebujgo sinteticne smole in sikative. V¢asih so za povrSinsko obdelavo pohistva
uporabljali le naravno suseca se olja (laneno olje, firnez), voske in Selak. Ti materiali imajo
Se danes velik pomen oz. ponovno pridobivajo na pomenu. Gre za naravne materiale,
katerih ponovno uporabo opazimo ne le na stilnem pohistvu, ampak tudi na modernem,
sodobnem pohistvu (Potoc¢nik, 2004).

PRIPRAVA LESA IZBIRA PREMAZNEGA USTREZNOST IN
susenje — vlaznost SREDSTVA KVALITETA NANOSA
mehanska obdelava —
gladkost povrsine, orientacija
vlaken A
POSKODBE PREMAZA KONSTRVUKCIJ SKE
pokanje, odstopanje, RESITVE
LASTNOSTI LESA Iuscenje, kredanje,
rani — kasni les mehurjenje, krusenje,
jedrovina - beljava diskoloracija, izguba VPLIVI OKOLJA
velikost branik, gostota, > sijgjnosti, kemi¢na in < svetloba, temperatura, glive,
vlaznost, tekstura lesa, fotokemicna razg_{adpja, vlaznost — tiak vodne pare,
vsebnost ekstraktivov, korozija oz. tanjsanje dez. toda. smo
iuvenilni i fisi debeline suhega filma » 1064, SMOg -
juvenilni in reakcijski les, €g
grée in ostale napake lesa

y

UCINKOVITOST,
TRAJNOST PREMAZA ZA EKSTERIER

Slika 35: Dejavniki, ki vplivajo na u¢inkovitost oz. trajnost premaza za eksterier (Pavli¢ in Mihevc, 2001)

Pri nas se je Se najbolj uveljavila razvrstitev (Pavli¢ in Mihevc, 2001) premaznih sredstev z
vidika materialov, primernih za zas¢ito lesa pred vremenskimi vplivi, na naslednje S$tiri
tipe:
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* sredstva za kemic¢no zascito lesa,
* lak emayli,

* lazure,

* laki.

Feist (1996, 1997, cit. po Pavli¢ in Mihevce, 2001) prav tako razvrsca zascitna sredstva za
les v te skupine. Namesto izrazalak emajl uporabljaizraz barva, ki je v anglesko govorec¢ih
drzavah uveljavljen izraz. Glede na koné¢ni efekt povrSinske obdelave nadalje razvrica
premazna sredstva za zascito lesa pred vremenskimi vplivi v dve skupini:

1. Opaque Finishes (Paint, Solid Color Stains)

Premazi s katerimi na povrsini lesa tvorimo netransparenten film poljubnih barv in
odtenkov, tekstura lesa je zakrita (prekrivne, netransparentne, debeloslojne lazure, emali,
lak emajli, opleski).

2. Natural Finishes (Water-Repellent Preservatives, Oils, Semitransparent Penetrating
Stains, Transparent Film-Forming Finishes, Varnish Stains)

Premazi kateri poudarijo naraven videz lesa, lahko ga tudi obarvago, vendar ne prekrijgo
teksture (vodoodbojna sredstva, naravna olja, laki, impregnacijske, tankoslojne in
debeloslojne lazure) (Pavli¢ in Miheve, 2001).

52.2.1 Lak emali

Lak emagjli (opleski) so filmotvorna debeloslojna premazna zaséitna sredstva, s katerimi
popolnoma prekrijemo lesno teksturo in tako tudi eventuelne mozne napake lesa.
Vsebujgo veliko koli¢ino pigmentov zaradi Cesar jih je na trgu mozno dobiti v raznih
barvnih odtenkih (Feist 1997). Njihova poglavitna prednost je dobra vodoodbojnost in
nizka parapropustnost, ki je obenem tudi njihova nagjvecja pomanjkljivost. Ob izpostavitvi
izdelkov vremenskim vplivom prihgja do erozije premazain difuzije vlage skozi film v les.
Prihgja do "gibanja" lesa in tako do mikro razpok v filmu premaza. Absorbirana vliaga v
lesu se tako akumulira, kar povzrota mehurjenje in odstopanje (lus¢enje) premaznega
filma (Pecenko 1987, Miller 1980, Feist 1997, cit. po Pavli¢ in Mihevce, 2001).

5222 Laki

Laki so v bistvu lak emajli brez pigmentov in so jih tradicionalno uporabljali pri lesu na
prostem, kadar so zeleli obdrzati ¢im bolj naraven videz lesa. Pri uporabi lakov prihaja do
podobnih tezav kot pri lak emajlih. S kvalitetnim lakom, nanesenim na korektno
pripravljeno povrsino, je mozno doseci dobre rezultate, vendar ne smemo pozabiti na
dejstvo, daje les mogoce zascititi pred delovanjem soncne svetlobe le s pigmenti (Pavli¢ in
Mihevc, 2001).

Uporaba lakov toregj za vremensko zas¢ito ni priporocljiva, razen ¢e je zagotovljeno redno
vzdrzevanje, ki pa je relativno drago.

Laki so tekoca premazna sredstva, ki imajo zasc¢itno in dekorativno nalogo.

Po dekorativnem uc¢inku (stopnji obarvanosti) lo¢imo:

- brezbarvne ali prozorne lake, ki ne vsebujejo barvil in pigmentov,

- prosojne ali transparentne lake, ki vsebujggo manjso koli¢ino barvil in les obarvajo,
vendar ne prekrijgo teksture,
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- barvne ali pigmentirane lake - emajle, ki obarvgo les in popolnoma prekrijego teksturo
lesa.

Po stopnji sijaja (stopnjo sijgjaizrazamo v % odboja svetlobe, primerjalno na ¢rno stekleno
ploscico) razlikujemo:

- motni ali mat lak 10 do 20 %,

- polmotni lak 30 do 40 %,

- lak svilnatega sijgja 50 do 60 %,

- sijgjni lak 80 %,

- visokosijaini lak nad 90 %.

Po zaporedju nanasanja:

- temeljni laki,

- konéni laki,

- univerzalni laki (Cermak, 2001).

Osnovne sestavine lakov so:

* Veziva, ki v najve¢ji meri vplivgo na lastnosti lakov. Danes uporabljamo vecinoma
sinteti¢na veziva, ki omogocajo bistveno izbolj$anje nekaterih lastnosti premaznega filma.
» Topila so organske tekoCe spojine, ki raztapljajo veziva, a jih pri tem kemicno ne
spreminjgjo. Vsako vezivo raztapljamo z dolo¢enim topilom.

» Razredc¢ila so organske tekoCe spojine, ki doloCenega veziva ne raztapljajo. Uporabljajo
Se za uravnavanje viskoznosti (razredéevanje).

* Pigmenti so barvne spojine, ki dajejo lakom barvo in pokrivnost.

* Polnila izboljSujejo lastnosti lakov, kot npr. preprecujejo usedanje, omogocajo hitrejse
SuSenje in povecajo kvaliteto brusenja.

* Mehcala dajejo lakom trajno proznost.

5.2.2.3 Lazure

Lazure so na nase trzisce prisle iz zahodne oziroma severne Evrope in so v relativno
kratkem casu popolnoma osvojile potros$nike. Uporabljajo se v industriji stavbnega
pohistva, predvsem v proizvodnji oken in vrat, za povrSinsko obdelavo lesenih konstrukcij,
lesenih ograj, opazev ter vseh ostalih izdelkov, ki so izpostavljeni vremenskim vplivom.
Enostavna povrsinska obdelava, videz in enostavno obnavljanje so faktorji, ki so
pripomogli k vse veji uporabi teh premazov.

Zarazliko od lak emajlov so lazure manj pigmentirani premazi, ki na lesu tvorijo tanek
film in povrsino lesa obarvajo transparentno tako, da je vidna njegova tekstura. Koli¢ina
ustreznih pigmentov moc¢no vpliva na obstojnost lazur. Osnovna lastnost lazur je odbijanje
tekoce vode, saj imajo izrazito vodoodbojno povrsino. Zaradi svoje velike permeabilnosti
omogocajo lesu "dihanje", kar paimatudi svojo slabo stran. Vlaznost lesa niha mnogo bolj
kot pri neprepustnih ai malo prepustnih premazih. Lazure pod vremenskimi vplivi pocasi
erodirgjo, debelina filma se tanjsa, debelejsi sloji kot so filmi lak emajlov in lakov pa
postajgjo krhki, pokao in se lus¢ijo. Nedvomna prednost lazur je preprostost njihovega
obnavljanja (Pecenko, 1987, cit. po Pavli¢ in Mihevc, 2001).
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5.2.24 Luzila

Luzila so dekorativna sredstva za polepsSanje in oplemenitenje lesenih povrSin. Z njimi
zmanjsamo preveliko ali pove¢amo premajhno barvno raznolikost, pozivimo teksturo lesa
in povetamo obstojnost barve izdelka. Luzila povecajo trajnost barve z obstojnostjo lastne
barve, poleg tega scitijo lesene povrSine pred Skodljivim delovanjem svetlobe, predvsem
pred UV zarki (Kotnik, 2003).

Luzila so premazna sredstva, sestavljena iz barvil in/ai obarvanih pigmentov, npr.
kovinskih soli ali razlicnih organskih spojin, raztopljenih ali dispergiranih v vodi ali
organskih topilih.

Fizikalnokemijske lastnosti luzila morajo biti skladne z vrsto lesa in stanjem njegove
povrsine, postopkom nanaSanja, Zelenim barvnim ucinkom in predvideno vrsto temeljnega
laka. Navadno dajgjo luzila na povrsini lesa negativno barvno sliko. To pomeni, da bolj
obarvgjo mehkesi oziroma redkejsi in svetlgsi rani les. Le posebna kemijska luzila
Mocneje obarvajo ze naravno temnejsi in gostejsi les ter s tem poudarjajo naravni barvni
kontrast. Poznamo: vodna luzila, luzila na osnovi organskih topil in kemijska luzila.

5.2.2.5 UV utrjujoci vodni premazi

Radiacijsko utrjujo¢i premazi Zze dosegajo visok kakovostni razred. Konvencionalni
premazi so se uveljavili predvsem nalinijah za lakiranje ploskovnega pohistva z valjanjem
ter polivanjem. Pomembno pri radiacijskem utrjevanju je tudi dejstvo, da so emisije iz
premaza med utrjevanjem in po njem zelo nizke. Pogojene so direktno s kvaliteto vezivain
fotoiniciatorja. Tako so npr. v podjetju Helios, tovarna barv, lakov in umetnih smol
Koli¢evo, d.o.o., Ze uveljavljene konvencionalne sisteme dopolnili $e s sistemom vodnih
UV utrjujocih premazov, ki predstavljajo eno najboljsih alternativ za poliuretanske
sisteme, ki so v uporabi trenutno (Slibar, 2004, Moénik, 2002).

UV utrjujoci vodni premazi imajo tudi nekaj slabih lastnosti:

- Vegje dvigovanje lesnih vlaken,

- nanasalna oprema mora biti v nerjaveci izvedbi,

- skladiscenje nad 0 °C,

- Vi§ji stroski surovin (vezivo, fotoiniciator),

- visoki investicijski stroski (3D, mikrovalovni susilnik, IR susilnik, UV susilnik).

5.2.2.6 Temeljne barve

Temeljne barve uporabljamo za dekorativno barvanje povrsine lesa. V primerjavi z luzili
serazlikujgo v sistemu obdelave in v dosezeni barvni sliki: manj dvignjenalesnavlakna,
zmanjsanja razlicnost vpijanja na razli¢nih prerezih lesa (npr. ¢elni les), moznost nanasanja
naimpregnirane ali predhodno lakirane povrsine in slabsa izrazitost teksture lesa.

Nitro temeljne barve

Nitro temeljne barve so disperzije pigmentov v raztopini sinteti¢cnih smol in nitroceluloze v
organskih topilih. 1zdelujgo se v standardih barvnih paletah. Za nadajnje lakiranje lahko
uporabljamo razli¢ne vrste lakov od nitroceluloznih, poliestrskih in poliuretanskih do
kislinskih lakov.
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V odne temeljne barve
Vodne temeljne barve razredéimo z vodo. Lesu dajejo zelo ciste barvne ucinke in
enakomerno barvno sliko. Vezivo ima hkrati ucinek impregnacije oziroma temeljnega laka.

Oljne temeljne barve

Oljne temeljne barve uporabljamo za obdelavo masivnega lesa. Nanasamo jih z
razprSevanjem, mazanjem ali umakanjem. Po nekaj minutah obdelovance obriSemo in
Zbrusimo, kar daje obdel ovancem poseben rustikalen videz. Tak natin obdelave je znacilen
za ameriski kolonialni stil (Urbas-Hribernik, 2007).

5.2.2.7 Kiti inpolnilci por

Za zapolnjevanje povrsinskih vdolbin in s tem izravnavanje povrSine lesa, uporabljamo
kite. Kitanje poteka z nanasanjem debelejSega filma in naknadnim vtiskovanjem v
vdolbine ter glgjenjem celotne povrsine z lopatico ali valjem.

Kiti vsebujgo vezivo, ki je raztopljeno v organskih topilih, polnila in barvne pigmente
(barvni kiti). Kite nanasamo ro¢no z lopatico ali strojno z valj¢nim strojem za kitanje.
Poliesterski ai akrilni UV kiti — Kiti zavalj¢ni nanos

Akrilni UV kit sestavljgjo smola, obcutljiva na UV utrjevanje, visok odstotek
transparentnih polnil in neka pigmentov. Uporabljamo ga za kitanje iverne in vliaknene
plosce pred lakiranjem z lakom. Nanasamo ga z valj¢nim strojem za kitanje 80 do
100g/m?. Fazi nanasanja sledi faza UV utrjevanja.

Poliuretanski kiti — kiti za lopatico

Poliuretanske kite sestavljgjo sinteticne smole v organskih topilih, polnila, pigmenti in
pospesevalec. Pred uporabo primeSamo raztopino utrjevalca; meSanica je uporabna nekaj
ur. Ima zelo dober oprijem na podlago (Urbas-Hribernik, 2007).

5.2.3 Zascitne lastnosti premaznih sistemov

Lesni izdelki bodo kljubovali vremenskim vplivom, le ¢e so primerno zas¢iteni. To zasS€ito
patvorijo: konstrukcijska zascita, kemicna zaséita in povrsinska zascita.

Povrsinska zascita lesa ima poleg zas€itne tudi dekorativno vlogo. Trajnost premaza, ki les
S¢iti pred vremenskimi vplivi, je odvisna od lastnosti in priprave lesa, ustrezne izhira
premaznega sredstva glede na namen uporabe izdelka, od natina in kvalitete nanasanja, od
uporabe konstrukcijske zascite in od vplivov okolja, v katerem se premazan izdelek nahaja.
Takoj, ko se na premazu pojavijo prve poskodbe, ga moramo obnoviti, saj lahko le na ta
nacin zagotovimo dolgotrajno zascito lesa (Pavli¢, 2002).

53 ANALIZA 1ZVEDENIH PROJEKTOV PODJETJA POHISTVO ISKRA D.O.O.

Analiza opremljanja hotelskih sob podjetja Pohistvo Iskra d.o.o. zajema izvedene projekte
od leta 2004 dalje, ko se je podjetje pricelo usmerjati v opremljanje hotelskih sob po
narocilu. Danes to predstavlja primarno degjavnost podjetja. Zajeti so projekti, ki so bili
izvedeni do vkljucno leta 2012.
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Analiza vsebuje pregled 57 izvedenih projektov (Priloga D) oz. opremljanja hotelskih sob.
Med vsemi projekti so bili le trije izdelani za domaci trg, vsi ostali pa za tuji, ve¢inoma
angleski trg. Namen analize je prikazati trend opremljanja hotelskih sob po posameznih
znacilnostih. 1z analize bo razvidno dogajanje na trgu, v povezavi z gospodarsko rastjo oz.
upadom le-te, sg je bilo od tega odvisno tudi Stevilo opremljenih hotelov oz. hotelskih sob.
Z anaizo hoc¢emo tudi prikazati, da se je podjetje usmerilo oz. specializiralo v izdelavo
pohistva za hotele visokokakovostnega razreda. Prikazan bo tudi delez posameznih
izdelanih kosov pohistva razli¢nih vrst, katero tvorivo je bilo najveckrat uporabljeno in na
kaksen nacin je bilo le-to oplemeniteno. S pomocjo analize bo predstavljena tudi vrsta
uporabljenega furnirja pri izdelavi pohistva oz. v kateri smeri gre trend uporabljenega
furnirjater nacin povrsinske obdelave in sijg kon¢nega laka.
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6 REZULTATI

6.1 ANALIZA ZNACILNOSTI HOTELSKEGA POHISTVA V IZVEDENIH
PROJEKTIH

Z rezultati analize izvedene opreme za hotelske sobe Zelimo prikazati trend opremljanja
hotelov 0z. izdelave pohistva podjetja Pohistvo Iskra d.o.o., ki se je v zadnjem desetletju
usmerilo v opremljanje oz. izdelavo pohistva za hotele visokokakovostnega razreda, ¢emur
dedijo tudi kazalci, kot so: vrsta izdelanega pohistva, uporabljeni materiali in nacin
njihove obdelave.

6.1.1 Stevilo opremljenih hotelov in hotelskih sob podjetja v letih 2004 — 2013

Slika 36 prikazuje stevilo opremljenih hotelov visokokakovostnega razreda v obdobju
2004 — 2013.
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Slika 36: Stevilo opremljenih hotelov v letih 2004 — 2013

Stevilo opremljenih hotelov / leto

|z stevila opremljenih hotelskih sob je razvidno, da se je soCasno z gospodarsko rastjo
povecevalo tudi povpraSevanje po narocilih oz. da je podjetje do leta 2008 vsako leto imelo
vet projektov opremljanja hotelskih sob. Po tem letu je sledilo dve leti upadanja naro¢il,
seda) pase pocasi z okrevanjem gospodarstva povecuje tudi Stevilo naro€il (Slika 37).
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Slika 37: Stevilo opremljenih hotelskih sob v letih 2004 - 2013

6.1.2 Vrsta izdelane opreme za hotelske sobe
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Na podlagi analize je razvidno, da so v podjetju za potrebe opremljanja hotelskih sob v
ngjvecjem Stevilu izdelali mize, omare, vzglavja, nocne omarice in ogledala, sg gre za
standardno hotelsko opremo. Za preostalo opremo, kot so npr. postelje, se je naro¢nik

A%

veCinoma odlocal za standardne artikle, ki se jih kupi na trziS¢u in niso izdelani po
narocilu. Opremljenost hotela s predalniki in mini barom pa je pogojena s kakovostnim
razredom hotela (Slika 38).
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Slika 38: Vrstaizdelane opreme za hotel ske sobe
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6.1.3 Kakovostni razred opremljenih hotelov

Iz analize je razvidno, da je podjetje v teh letih opremilo naved hotelov
visokokakovostnega razreda (Slika 39), sg to za podjetje predstavlja moznost nadaljnjega
razvoja. Pregled opremljanja hotelov razli¢nih kakovostnih razredov po letih prav tako
pokaze trend opremljanja hotelov visjega kakovostnega razreda (preglednica 7). Podjetje
namre lahko konkurira s kakovostjo, raznolikostjo opremljanja hotelskih sob ter s tem, da
ugodi vsem zahtevam naro¢nikov, v nasprotju z masovno industrijo drugih trgov (npr.
azijskih), ki proizvajajo hotelsko pohistvo za hotele nizjih kakovostnih razredov.
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Slika 39: Kakovostni razred opremljenih hotelov

Preglednica 7: Stevilo opremljenih hotelov razli¢nih kakovostnih razredov po posameznih letih

Kakovostni razred hotelov
Leto 3 zvezdice 3,5 zvezdic 4 zvezdice 4,5 zvezdic 5 zvezdic
2004 3 1
2005 2 3 1 1
2006 1 7 1
2007 1 8 3
2008 6 1
2009 2
2010 1 1
2011 6 1
2012 2 4 1




Trampus D. Razvoj pohistva za hotele. 47
Dipl. delo. Ljubljana, Univ. v Ljubljani, Biotehniska fakulteta, Odd. za lesarstvo, 2014

6.1.4 Vrsta uporabljenih tvoriv in nacin oplemenitenja osnovnega tvoriva

Nadliki 39 je razvidno, da se pri opremljanju sob hotelov visjih kakovostnih razredov (Stiri
zvezdice in vef) za oplemenitenje osnovnega tvoriva vecinoma uporablja furnir, saj s
furnirji iz naravnih vrst lesa varéno nadomestimo plemeniti in dragoceni les ter mehansko
ojacimo cenejse osnovno tvorivo. Prav tako S furnirjem v nasprotju z iveralom, ki se
uporablja za opremljanje hotelov nizjih kakovostnih razredov, poudarimo pristnost lesa,
kot so: naravna lepota, domatnost izgleda in toplina. Pri iveralu gre namre¢ za imitacijo
lesa, zato je posledi¢no tudi cenejsi (Slika 41). Ker je vecina pohistva, ki ga izdelamo
furniranega, se za osnovno tvorivo ngjves uporablja MDF in iverne plosce (Slika 40).
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Slika 40: Vrsta uporabljenih tvoriv pri izdelavi pohistva Slika41: N&tin oplemenitenja osnovhega
tvoriva

6.1.5 Vrsta uporabljenega furnirja pri izdelavi pohistva

Iz dlike 42 je razvidna paleta razli¢nih vrst furnirja, ki so ga tekom let uporabljali pri
izdelavi hotelskega pohistva. Sprva je prednjacil mahagoni, nato pa je to vliogo prevzel
ameriski hrast, v zadnjih letih pa ameriski oreh, ki je Se vedno najpogosteje uporabljeni
furnir za izdelavo hotelskega pohistva visokocenovnega razreda. Ali gre zgolj za nakljucje
ali za trend? Menim, da je k vse vegji uporabi furnirja ameriskega oreha pripomogla
njegova posebno lepa dekorativna tekstura ter dobro rocno in strojno obdelovanje. Ostali
furnirji so se oz. se uporabljgjo v manjsi meri, odvisno od individualnih zelja naro¢nika
(Slika 42).
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Slika 42: Vrsta uporabljenegafurnirja pri izdelavi pohistva
6.1.6 PovrSinska obdelava

Pri povrsinski obdelavi pohiStva se v skoraj polovici primerov uporablja postopek luzenja,
sg to polepsa in oplemeniti lesene povrsine, hkrati pa vpliva na barvno raznolikost, pozivi
teksturo lesa in poveca obstojnost barve izdelka. S prozornimi laki zelijo hkrati obdrzati
¢im bolj naraven videz lesa. Pri tem je najbolj pogosto uporabljen 30% sijaj kon¢nega laka,
v zadnjih letih pa se vse vec uporablja 100% sijaj, sg gre za dodano vrednost pohistva in
nadrugi strani 10% sijg kon¢nega laka, ki pa je v nasprotju s 100% sijajem veliko cenejsi
(Slika43 in Slika 44).
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Slika 43: Povrsinska obdelava Slika44: Sijaj konénega laka
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6.2 RAZVOJPOHISTVA ZA HOTEL HILTON WEMBLEY LONDON

Predstavil bom potek konstruiranja in oblikovanja izbranega visokokakovostnega pohistva
za opremo hotelskih sob visjega cenovnega razreda za tuji trg. lzbral sem hotel Hilton
Wembley v Londonu zaradi vrhunskega dizajna pohistva, kjer prevliadujejo ravne linije z
zahtevnimi detajli. To je tudi hotel z ngjvecjim stevilom sob, ki ga je podjetje Pohistvo
Iskra d.o.o. do seda opremilo.

Zacelo se je z izdelavo ponudbe po prejetih nacrtih in opisih s strani naro¢nikov (priloga
A). Po pregledu prejetin ponudb je podjetje Pohistvo Iskra d.o.o. prislo v ozji izbor za
izdelavo vzoréne sobe.

Postavljena je bila standardna vzoréna soba v hotelu naro¢nika. Glede na njeno postavitev,
lahko naro¢nik spremeni posamezne detajle pohistva, hkrati pa se dolodijo oz.
pozicionirgjo elektri¢ne in komunikacijske instalacije, kuhinjski aparati in druga oprema.

Glede na prejeto dokumentacijo je bil izdelan delavniski nacrt za vzoréno sobo (priloga B).
Delavniski naért je vseboval sestavnico, razrezovano listo in naérte posameznih kosov
pohistva. Iz sestavnice je razvidno: iz katerih posameznih elementov je sestavljen dolo¢en
kos pohistva, vrsta materiala, dimenzije posameznega elementa, povrSinska obdelava ter
koli¢ina posameznih elementov dolocenega kosa pohistva. V razrezovalni listi so zdruzeni
isti materiali enakih debelin in sicer vseh elementov posameznih kosov pohistva za razliko
od sestavnice, ki je nargjena loceno za vsak kos pohistva. 1z nartov je razviden kon¢ni
izgled pohistva in njegove dimenzije.

Vzoréno sobo so sestavljali naslednji kosi pohistva: vgradna garderobna omara, no¢na
omarica, postelja, posteljno vzglavje, miza z minibarom, toaletno in garderobno ogledal o.

Po izdelavi in sestavi vzor¢ne sobe v hotelu Hilton Wembley v Londonu, je prislo do
glavnega narocila za opremo celotnega hotela. Nato se je z nekaj popravki, glede na
spremembe vzoréne sobe, izdelal delavniSki nacrt za celotno opremo (priloga C). Popravki
SO se nanasali na postavitev elektricnih in komunikacijskih instalacij. Za izdelavo
delavniskih nacrtov izdelka oz. opreme uporablja podjetje specializiran racunalniski
program, namenjen izkljuéno lesni industriji. Ta program je kompatibilen oz. omogoca
povezavo z racunalnisko krmiljenimi CNC stroji v proizvodnji.

Temu je dedila nabava materialov, nato pa dejanski zacetek proizvodnje 0z. izdelava
hotel skega pohistva po zeljah naro¢nika. Proizvodnja pohistva se je zacela z razrezovanjem
razli¢nih lesnih plos¢ (ivernih, vlaknenih in iverala), isto¢asno pa se je v furnirnici pricelo s
postopkom rezanja in spajanja furnirja. Sledilo je furniranje lesnih plos¢, obrezovanje na
to¢ne dimenzije, nato robno lepljenje, obdelava na CNC krmilnih strojih ter brusenje in
konc¢na povrsinska obdelava z lakiranjem in luzenjem.

Po povrsinski obdelavi je sledilo sestavljanje posameznih kosov pohistva. No¢ne omarice,
postelje, mize in ogledala so bila v celoti sestavljena v podjetju. Vzglavje je bilo zaradi
velikih dimenzij in varnega transporta le delno sestavljeno v podjetju, medtem, ko so bile
omare zaradi velikih dimenzij in lazjega transporta v celoti sestavljene na objektu oz. v
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hotelu. Sestavljeno pohistvo je bilo pred pakiranjem v kartonaste $katle dodatno zas¢iteno.
Tako pakirano pohistvo se je s tovornimi vozili odpremilo na kon¢no lokacijo v Londonu.

Furnir je podjetje nabavilo pri tujem dobavitelju, ostali material pa pri domacih
dobaviteljih. Uporabljenih je bilo priblizno 3900 m2 oplemenitene iverne plosce, 3800 m2
surove iverne ploscée (iverica), 7700 m2 vlaknenih MDF plos¢, 11700 m2 furnirja
ameriskega oreha, 1600 m2 furnirja hrasta, 4 m3 masivnega lesa ameriskega oreha, 2,5 m3
masivnega lesa bukve in 6,6 m3 masivhega lesa smreke. Za robno lepljenje je podjetje
porabilo priblizno 27.000 teko¢ih metrov ABS robnega traku, 18.500 tekocih metrov
robnega furnirja ameriskega oreha in 1750 tekocih metrov robnega furnirja hrasta
Porabljenih je bilo tudi 800 m2 stekla in ogledal ter 750 m2 umetnega usnja. Za celotno
izvedbo projekta oz. izdelavo pohistva za omenjeni hotel je podjetje skupno porabilo
priblizno 20.000 delovnih ur.

6.3 ANALIZA IZDELAVE POHISTVA ZA HOTEL HILTON WEMBLEY
LONDON

Projekt je poteka leta 2011. Opremljenih je bilo 361 sob z razli¢nimi kosi pohistva in
sicer: 361 vgradnih garderobnih omar, 722 no¢nih omaric, 722 postelj, 361 posteljnih
vzglavij, 361 miz z minibarom, 327 toaletnih ogledal in 361 garderobnih ogledal.

e Vgradna garderobna omara na dliki 45 ima korpus in notranjost izdelano iz
oplemenitene iverne plosce z orechovim lesnim dekorjem. Vrata so izdelana iz
iverne plosce, oplemenitene s furnirjem ameriskega oreha.

- _—{————:—___ X 7
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Wardrobe

Slika 45: V gradna garderobna omara

Kon¢ni izgled izdelane dvokrilne vgradne garderobne omare je prikazan na sliki 46.
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Slika 46: Konéni izgled izdelane vgradne garderobne omare

o Noc¢naomarica, prikazananadliki 47, jeizdelanaiz oplemenitene viaknene plosce s
hrastovim furnirjem ter stekleno polico.

Bedside table

Slika47: No¢na omarica

o Postelja, prikazana na dliki 48, je izdelana iz oplemenitene iverne in viaknene
plosce oplemenitene s furnirjem ameriskega oreha. Noge postelje so izdelane iz
masivnega lesa bukve, luzenega na imitacijo oreha.

Barvano

Slika 48: Postelja
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o Posteljno vzglavje, prikazano na diki 49, je nargeno iz treh delov. Kot osnovni
element je uporabljena vliaknena plosca. Levi in desni del sta oplemenitena s
furnirjem ameriskega oreha, srednji del pa je tapeciran z usnjem.

Slika 49: Posteljno vzglavje

Konéni izgled izdelane postelje z vzglavjem je prikazan na sliki 50.

Slika 50: Konéni izgled izdelane postelje z vzglavjem

e Miza, prikazana na dliki 51, ima na desni strani dva manjsa predala in enega
vecjega. Na levi strani je omarica z vgrajenim minibarom ter odlagalnimi policami
pri strani. Nad mizo je tudi prostor za vgraditev televizije. Kot osnovni material sta
uporabljeni ivernain vlaknena ploséa, oplemeniteni s furnirjem ameriskega oreha.

Slika51: Miza z minibarom
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Konéni izgled izdelane kombinirane mize z minibarom je prikazan na sliki 52.

Slika52: Konéni izgled izdelane mize z minibarom

o Okroglo toaletno ogledalo, prikazano na dliki 53, je izdelano iz barvane vlaknene
plosce.

Desk mimor

Slika 53: Okroglo toaletno ogledalo

e Garderobno ogledalo, prikazano na sliki 54, ima okvir nargjen iz masivnega lesa
ameriskega oreha.

|
it
Full Helghs Mirmor

Slika 54: Garderobno ogledalo
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7 RAZPRAVA IN SKLEPI
7.1 RAZPRAVA

Boj med podjetji na trgu je vedno bolj neizprosen, zato je zelo pomembno, da je izdelek
narejen do popolnosti v vsakem se tako majhnem ali celo manj pomembnem detajlu. Na
konkurenénem trzis¢u je med najpomembnejSimi prilagodljivost Zeljam kupca oz.
naro¢nika. Pravilno svetovanje, ob upostevanju njihovih zelja, pripelje do uspesnega

izdelka.

|z pregleda izvedenih projektov je razvidno, da v podjetju Pohistvo Iskra d.o.o. izdelujejo
pohistvo po narodilu, tako za individualne stranke kot tudi za vecje projekte. Primarno so
se osredotocili na izdelavo visokokakovostnega pohistva za opremo hotelskih sob,
vecinoma na tujih trgih, le v letu 2007 je podjetje opremilo tri hotele v Sloveniji. Kot do
sedgj, bodo tudi v prihodnje nenehno izpolnjevali poslovno odli¢nost, tehnoloski razvoj,
izboljsevali konkuren¢nost in visoko kvaliteto, kar od njih zahteva tudi zahteven trg oz.
naro¢niki visokokakovostnega razreda. Na prvem mestu ostaja skrb za kupca, njegovo
zadovoljstvo in vse vegje zahteve glede same konstrukcije, izgleda in kon¢ne kakovosti
pohistva. Da bi ¢im bolj ugodili vsem tem zahtevam, je podjetje opremljeno z
najsodobnejso tehnologijo, kot prikazano v proizvodnem procesu podjetja, kar mu
omogoca vecjo fleksibilnost, prilagodljivost in doseganje kratkih dobavnih rokov ter
konkurenc¢nost napram konkurenci. Posledi¢no je pri samem razvoju izdelka potreben
individualen pristop do stranke in njenih zelja oz. zahtev.

Analiza izvedenih projektov podjetja med leti 2004 do leta 2013 je postregla z rezultati
glede stevila opremljenih hotelov po letih in kakovostni razred le-teh, vrste izdelane
opreme, nacina oplemenitenja, vrste uporabljenega materialater vrste povrsinske obdelave.

|z analize glede stevila opremljenih hotelov po letih je razviden upad narocil med leti 2008
in 2010, kar je posledica svetovne gospodarske krize. Ugotovljeno je bilo tudi, daje vecina
opremljenih hotelov, kar 89 odstotkov, visjega kakovostnega razreda (Stiri zvezdice ali
vec). Temu primerno sledi tudi dejstvo, da je vecina opremljenega pohistva furniranega.
Kot osnovno tvorivo pa se v Veini primerov uporabljajo vlaknene in iverne plosce.
Najpogostee, v 43 odstotkih, se za furniranje uporablja furnir ameriskega oreha. Znano je,
daje les ameriskega oreha pomemben vir dekorativnega lesa in furnirjev, ki se uporabljajo
za ngjdragocengjSe izdelke. To sovpada tudi z dejstvom, da je veCina opremljenih hotelov
vi§jega kakovostnega razreda. Skorg polovico do sedg izdelanega pohistva je luzenega. Z
luZenjem namre¢ polepSamo in oplemenitimo lesene povrSine, pozivimo teksturo lesa in
povecamo barvno obstojnost izdelka. Dobro tretjino pohistva je lakiranega prozorno, s
¢imer zelimo obdrzati naraven videz lesa. Svoj delez prispeva tudi barvano pohistvo,
veCinoma v zadnjih letih. Sijaj kon¢nega laka je v treh Cetrtinah 30 odstotni. V zadnjih
letih pa se vse vec uporablja 100 odstotni sijaj koncnega laka in na drugi strani v Se vecji
meri 10 odstotni sijg koncnega laka.

V zadnjih letih je opazna tudi uporaba cenovno bolj ugodnih materialov, prehod iz
furniranih na oplemenitene iverne ploscée. V veéini primerov so oplemenitene iverne plosée
uporabljene za na prvi pogled nevidne dele pohistva (notranjost omar, minibara, predali,
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nevidni deli postelj itd.). Proizvgalci teh plos¢ so v zadnjih letih na trg poslali nove
dekorje, ki zelo realisticno imitirajo izgled pravega furnirja. Izdelki tako $e vedno ustrezajo
zahtevam visokega cenovnega razreda.

Najpogosteje izdelano pohistvo so omare, mize, posteljna vzglavja, nocne omarice in
ogledala. To je tudi osnovna oprema vsake hotelske sobe. Postelje je podjetje izdelovalo v
manjsem Stevilu, saj se za opremljanje hotelskih sob vetinoma uporabljajo standardne
hotel ske postelje, ki so dobavljive natrgu in so cenegjse kot postelje izdelane po narodilu.

Hotelske omare lahko razdelimo na garderobne omare in nizke omare. V hotelih
visokokakovostnega razreda mora biti na voljo tudi v celoti opremljena ali samostojna
garderobna omara z vegjim Stevilom obesalnikov. Nizke omare sluzijo za odlaganje raznih
predmetov, shranjevanje oblacil ali kot mini bar. Mednje spadajo predanik, omare za TV,
omare za hladilnik (mini bar), noéne omarice. Mize so namenjene branju, li¢enju, delu z
racunalnikom ali druzenju. V ta namen lo¢imo toaletno, pisalno, odlagalno, klubsko,
kombinirano mizo ipd. Mize so razli¢nih oblik, velikosti, materialov. Kot osnovni material
se uporabljata masiven les in furnir v kombinaciji s kovino, steklom, usnjem ali kamnom.
Postelje so namenjene pocitku in spanju. Lo¢imo enojne, dvojne, zakonske ipd. postelje.
Vsaki postelji pripada tudi vzglavje, ki je vecinoma izdelano iz lesenega in tapeciranega
dela. V vsako hotelsko sobo spada tudi ogledalo, ki je lahko samostojni element ali pa kot
dodatek k toaletni mizi.

1. hipoteza: Predvidevamo, da bodo na trgu uspesna samo tista podjetja, ki bodo usmerjena
v izdelavo visokokakovostnega pohistva za opremo hotelskih sob in bodo dedila
individualnim zahtevam in potrebam posameznih naro¢nikov.

Prvo hipotezo lahko potrdimo, sa rezultati podjetja Pohistvo Iskra d.o.o. kazejo, da se je
Stevilo hotelskih sob visokega kakovostnega razreda, ki jih je podjetje opremilo, v zadnjih
letih povecalo.

2. hipoteza: Predvidevamo, da bi s prehodom iz furniranih na oplemenitene iverne plosce,
izdelke pocenili in z izdelki, ki bi Se vedno ustrezali zahtevam visokega cenovnega
razreda, pridobili konkurenéno prednost.

Tudi drugo hipotezo lahko potrdimo. 1z analize zna¢ilnosti hotelskega pohistva v izvedenih
projektih podjetja Pohistvo Iskra d.o.o. je v zadnjih letih opazna povetana uporaba
cenovno bolj ugodnih oplemenitenih ivernih plos¢. V vecini primerov se te plosce
uporabljgjo za na prvi pogled nevidne dele pohistva (notranjost omar, minibara, predalov
ipd.). Izdelki so posledi¢no s tem cenejsi, vendar Se vedno ustrezajo zahtevam visokega
cenovnega razredaizdelanega pohistva.

7.2  SKLEPI

V pogojih zaostrene konkurence in vse zahtevnejSega povprasevanja morajo hoteli danes
zagotavljati veliko vec udobja in funkcionalnosti kot neko¢. Danes je povsem obicajno, da
mora biti v hotelu gostom na voljo vsg] manjsa »spa« ponudba, bazen, konferenéni prostori
najvecja funkcionana sprememba pa so seveda obvezne nagjsodobnejse telekomunikacijske
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povezave v javnih prostorih hotela in sobah za goste (brezzi¢na internetna povezava,
interaktivna televizija, itd.). Uporabljenihn mora biti ¢im ve¢ naravnih in zdravih
materialov, kar zagotavlja zdravo mikroklimo. Pri oblikovanju interierja je trend v smeri
kombiniranja sodobnega, funkcionalnega dizajna in tradicionalnih elementov. Ob uporabi
sodobnih informacijskih in telekomunikacijskih sredstev pa je trend tudi v ¢im vedji
individualnosti obravnave gostov.

Klasi¢na postelja z no¢no omarico, mizo in omaro ni ve¢ dovolj. Prav zato sodobni
hotelski prostori is¢ejo unikatnost. Velika televizija in dodaten naslanja¢ poleg velike
postelje sta le dve kljucni sestavini moderne hotelske sobe. Hotel ske sobe se preko velikih
teras odpirgjo v naravo, le-ta pa prihgja v notranjost na najrazli¢nejse nacine: lesene
obloge, kamnite dekoracije, bujno zelenje itd.— to so le nekateri od elementov, ki sprostijo
napetost hotelskih gostov. Hotelske sobe morajo zagotavljati udobje in ob¢utek doma. Ni
pomembno, kako razkosna, tehnoloSko napredna in tematsko osupljiva je soba, Sg je
udobje ngjpomembnejsi dejavnik.

Interjer in elementi opreme v hotelih visje kategorije so zelo skrbno izbrani iz kakovostnih
0z. ngjkakovostnegsih materialov, medtem, ko je to pri hotelih nizje kategorije na manj
kakovostni ravni in tudi cengje. V nalogi je predstavljen potek konstruiranjain oblikovanja
visokokakovostnega pohistva za opremo hotelskih sob vi§jega cenovnega razreda hotela
Hilton Wembley v Londonu. Omenjeni hotel je primer vrhunskega dizajna pohistva, kjer
prevladujejo ravne linije z zahtevnimi detgjli. To je tudi hotel z ngjvecjim Stevilom sob, ki
gaje podjetje do sedqj izdelalo.

Ekologija je zavladala vsem naprednejsim evropskim proizvajalcem, ki se trudijo za okolju
prijazno in var¢no proizvodnjo. Izdelovalci porabijo vedno manj energije in vode, svoje
lastne odpadke reciklirajo in ponovno uporabijo. Seveda zelijo svojo filozofijo prikazati
tudi navzven, da kupci vedo, od koga kupujejo.

Stevilni konéni kupci Ze zahtevajo potrdilo, da so opravili okolju prijazen nakup, zato tudi
prodagjaci od svojih dobaviteljev zahtevgjo predlozitev potrdila, da so uporabili ustrezen
material. Certifikat FSC (ang. Forest Stewardship Council) — sledenje certificiranega lesa—
zagotavlja trano gospodarjenje z gozdom kot obnovljivim, ob¢utljivim naravnim virom.
Zagotavlja odgovorno proizvodnjo in uporabo izdelkov iz lesa. Omogoca poiskati
najustreznejse resitve glede nakupa materialov v dobrobit ljudi, ohranjanja naravnega
okolja ter poslovnih resitev. FSC oznaka zagotavlja, da je izdelek iz lesa pridobljen na
legalen nacin in iz gozdov z odgovornim gospodarjenjem.
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8 POVZETEK

Cilj diplomske naloge je bilo predstaviti celoten proces razvoja in izdelave opreme oz.
pohistva za hotelske sobe ViSjega cenovnega razreda. V nalogi je prikazan pregled
posameznih elementov opreme hotelskih sob visjega cenovnega razreda. Posamezni
pohistveni elementi so analizirani glede na izbrane kriterije kakovosti. Predstavljen je
potek konstruiranja in oblikovanja izbranega visokokakovostnega pohistva za opremo
hotel skih sob zatuji trg na primeru hotela Hilton Wembley v Londonu.

Najpreg je opisan potek razvoja izdelka, glede na zahteve posameznega narocnika in
proizvodni proces v podjetju. Na podlagi slik in opisov oblikovalcev naro¢nika se pri¢ne
prva faza razvoja novega izdelka, ki se prilagga glede na Zelje in specificne zahteve
naroc¢nika do kon¢ne faze, ko naro¢nik potrdi konéne nacrte. Nato sledi proizvodni proces,
ki je opisan prav tako po stopnjah, od izdelave delavniskih nacrtov izdelka oz. opreme do
kon¢nega izdelka in odpreme.

V nadaljevanju so opisana vrste tvoriv, ki se ngjpogosteje uporabljgjo zaizdelavo pohistva.
Opisane so tudi najpogosteje uporabljene drevesne vrste, njihove lastnosti in uporaba.
Sledijo opisi in lastnosti premaznih sredstev, ki dajo izdelku kon¢ni izgled in izboljsajo
tudi njegovo kakovost.

V poglavju pregleda izvedenih projektov so prikazane posamezne vrste in tipi pohistva oz.
opreme za hotelske sobe ter namen njihove uporabe, kar vodi do raznolikosti le-teh,
odvisno od Zelja in zahtev naro¢nika.

V zadnjem delu diplomskega dela so na podlagi nargjene analize izvedenih projektov v
podjetju prikazani rezultati, ki kazejo kronoloski pregled izvedenih hotelov v letih 2004 -
2013, njihov kakovostni razred, vrsto opreme, vrsto uporabljenih tvoriv ter nafin
povrsinske obdelave.

V diplomski nalogi je opisan tudi razvoj pohistva za hotel viSjega cenovnega razreda
Hilton Wembley v Londonu. Gre za izdelavo visokokakovostnega pohistva z vrhunskim
dizajnom in zahtevnimi detajli. Na podlagi prejete dokumentacije s strani narocnika, je bilo
potrebno nagjpregl narisati naérte za vzoréno sobo. Po nekaj medsebojnih usklajevanjih glede
samih detglov, je naro¢nik potrdil naérte in izdelovanje pohiStva za vzorcno sobo se je
lahko pricelo. Po izdelavi je sledila sestava in montaza pohiStva na samem objektu, v
vnapre) pripravlijeni hotelski sobi. Med montazo pohistva je prislo do razhajanj pri
pozicioniranju oz. postavitvi elektriénih in komunikacijskih instalacijah. Pri vzglavju je
bilo potrebno spremeniti pozicijo ter vrsto oz. velikost izreza za elektri¢ne vti¢nice. Na
mizni plosci je bilo potrebno dodati izrez za vhodnico za kabel z moznostjo priklopa na
raCunalnik. Kupec oz. naro¢nik se je odlo¢il spremeniti tudi vrsto hladilnika (minibara),
tako, da je bilo potrebno prilagoditi dimenzije omarice. Vsa ta razhganja so bila tako
reSena predhodno na pohistvu za vzoréno sobo. Po tem je bilo spremembe potrebno
prenesti e na nacrte za naroCilo vseh sob v izbranem hotelu. Po pripravi le-teh se je
proizvodnjalahko zacela.
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Delovni nalog:

Kupec:

SESTAVNICA

rolqif’oua

Ponudba: Ime datoteke: D:\Priprava dela\2012\Fush\Dejan\Standard room diploma.PRT
Furnir ameri3ki oreh floder, UV transparent. Datum: 7.1.2013 Trampus D. ISI('O
No€ne omarice furnir hrast, luzen na wenge.
Barva RAL 320/3005.
Barva za podloge jogija transparent.
Predmet: Narocilo 1.del Stran: 1 od 4
St. Opis Kol.| DOL | SIR |DEB| NADMERA ROBOVIVZDOL. | ROBOVI PRECNO Furnir Opomba
Material
ateria
Rob spredaj | Rob zadaj Rob levo Rob desno
o1 Standard wardrobe 141 952 x 565 x 2143 mm
T FURNIR OREH LICE 1
01.24 | Zakljucna letev MDF | 282 | 2030,0 | 48,0 | 19 | 2050 67 | kvaliteta / FURNIR OREH / Oreh Skart
LICE 1 kvaliteta
Fronte
01.12 | Maska pregrade heral Oreh | 141 | 9160 | 60,0 | 18 | 916 59| ABS2MMOREH/ /
MASIVA OREH ZA
0113 | Vrata Iverica 282 | 2010,0 | 450,5 | 26 | 2030 451 | NALIMKE 10 mm / ROBNI | ABS %2%"&%’&1/ ABS Oreh Oreh2 Detajl rotaja 1x vertikalno
FURNIR 1 MM OREH )
01.15 | Maska stropa veral e | 141 | 9524 | 500 | 18 | 952 50| ABS0.5MMOREH/ /
0123 | Letev na stranici veral ren | 282 | 2030,0 | 70,0 | 18 | 2030 70 / / torez
01.27 | Letevrocaja MDF 282 | 2010,0 | 65,0 8 | 2010 65 ! / RAL 320/3005
01.29 | Zakljucek zgoraj MDF | 141 | 1050,0 | 50,0 | 38 | 1050 | 50| ROBNIFURMROSMM /
01.30 | Zaklju¢na letev MDF 141 | 2050,0 | 45,0 | 29 | 2070 65 / / Oreh Skart
0131 | Letevzid weralOreh | 141 | 2050,0 | 50,0 | 18 | 2050 | 50 / i
Korpus
011 | Strop Weral Oreh | 141 | 952,4 | 547,0 | 18 | 952 | 546| ABs2MMOREH/ /
012 | Stranica Ivera) Oreh | 282 | 1962,0 | 564,5 | 18 | 1962 | 564| ABs2MMOREH/ /
014 | Dno WeralOreh | 141 | 952,4 | 5920 | 18 | 952 | 591| ABS2MMOREH) /
015 | Hrbet heral Oren | 141 | 1985,0 | 939,0 | 18 | 1985 | 939 / /
01.21 | Vez podnoZja MDF 282 | 9156 | 80,0 | 18 | 916 80 / /
Notranjost
016 | Polica FIX heral Oreh | 141 | 916,0 | 503,0 | 18 | 916 | 502| ABs2MMOREH/ /
01.7 Pregrada |ver?|28reh 141 | 662,0 | 448,0 | 18 662 447 | ABS2MMOREH/ /
018 | Polica FIX Weral Oreh | 282 | 382,0 | 446,0 | 18 | 382 | 445| AsS2MMOREH/ /
01.10 | Obesalna palica Obes. palica| 141 | 876,0 | 25,0 | 25 | 876 25 / /
01.11 | Pregrada lvef'zgfe“ 141 | 402,0 | 450,0 | 18 | 401 449 | ABS2MMOREH/ ABS 2 MM OREH /
Podnozje
01.16 | Podnozje LICE MDF 141 | 952,0 | 1450 | 18 | 952 145 / /
01.17 | Podnozje STRAN. MDF 282 | 463,0 | 1450 | 18 | 463 145 / /
01.19 | Podnozje ZADAJ MDF 141 | 952,0 | 1450 | 18 | 952 145 / /
01.20 | Podnozje SRED. MDF 141 | 463,0 | 126,8 | 18 | 463 127 I I
[Kotna spona ravna profilna vrata - 282 KOS, Nosilec pohiStvene cevi Sch 385595 - 141 KOS, Cev fi 25mm Sch 398086 - 141 M, Nosilec obe3alne palice
viseci - 141 KOS, NOGICA MODUL P&P VISINSKO NASTAVLJIVA - 423 KOS, VIJAK SPAX 3,5 x 17 - 423 KOS
02 Bedside table 294 500 x 450 x 564 mm
02.6 | Masivna letev | Smreka | 588 | 441,0 | 20,0 | 20 | 441 | 20 | / / Luzena termno
Korpus
021 | Stranica MDF | 294 | 564,0 | 4500 | 29 | 584 | 470| ROBNFURNRTMM / Hrast Hrast 2x45°
02.2 | Stranica MDF 294 | 564,0 | 450,0 | 29 | 584 470 | ROBNIFLRNIR1MM / Hrast Hrast 2x45°
023 | Strop MDF | 294 | 500,0 | 450,0 | 29 | 520 | 470| ROBNIFURNRTMM / Hrast Hrast 2x45°, izrez
024 | Dno MDF | 294 | 500,0 | 450,0 | 29 | 520 | 470| ROBNIFURNRTMM / Hrast Skart 2x45°, izrez
02.5 Hrbet lverica | 294 | 505,0 | 441,0 | 19 | 525 461 / / Hrast Skart
Notranjost
02.8 Polica Steklo
kaljeno | 294 | 4600 | 3100 | 10 | 460 310 / / 4xRB
Podnozje
02.9 Podnozje plosca MDF | 294 | 440,0 | 370,0 | 16 | 440 370 | ABS 0.5 MM OREHIABS | ABS 0.0 M OREH 1ABS Izrezi za nogice
INOSILEC POLIC 5MM - 294 KOS, Regulacijska noga K fi 25mm M8 - 294 KOS, Stro¢nica M8 - 294 KOS




Predmet: Narocilo 1.del

Stran: 2 od 4

| St. | Opis . Kol. | DOL | SIR | DEB| NADMERA | ROBOVIVZDOL. | ROBOVI PRECNO Furnir Opomba
Material Rob spredaj | Rob zadaj | Roblevo | Rob desno
03 Desk mirror 141 1000 x 28 x 1000 mm
Dodatki
03.3 | Z letev | MDF | 141 | 670,0 | 60,0 | 12 | 670 | 60 | / /
Fronte
03.1 Podloga CNC MDF 141 | 1000,0 | 1000,0 | 28 | 1010 | 1010 / / RAL 320/3005
03.2 | Ogledalo CNC Oglodalo* | 141 | 964,0 | 9640 | 5 | 964 | 964 / /
04 Bedbase twin 280 1000 x 2015 x 145 mm
04.1 Masivna letev Oreh 560 | 1450 | 650 | 65 | 145 65 / / Rob Zgorarjz g=52nr1nr;n spredaj
04.8 Masivna letev Smreka | 560 | 1900,0 | 30,0 | 40 [ 1900 30 / /
04.17 | Noga Bukev | 560 | 276,0 | 60,0 | 60 | 276 60 / / Luzeno na oreh, brazda
04.21 Masivna letev Smreka 560 | 100,0 | 40,0 | 30 100 40 / /
04.24 | Noga Bukev 560 | 188,0 | 60,0 | 60 | 188 60 ! / Luzeno na oreh, brazda
Fronte
043 | Koncnica Werca | 280 | 1450 | 870,0 | 26 | 164 | 890 OREH/ROBNAFOLUA | MM/ROBNAFOLUAGS |  Oreh Skart Rob zgora r=2mm
0,5 MM OREH MM OREH
04.4 Stranica . OREH ROBNI FURNIR 2 | OREH ROBNI FURNIR 2 ' o
Iverica 560 | 145,0 | 1950,0 | 26 164 1969 | MM/ ROBNA FOLIJA 0,5 | MM /ROBNA FOLIJA 0,5 Oreh Skart Rob zg. in en pokon&ni r=2mm
MM OREH MM OREH
046 | Konénica zadaj woF | 280 | 9480 | 1450 | 25 | 948 | 145| oRen)roBNAFOLUA ; UV teme)
0,5 MM OREH
04.26 | Podloga jogija MDF 840 | 942,0 | 6500 | 12 | 942 650 , ; Rob radij, i;l;e;;j:r:sizgrobim
Korpus
047 | Vez MDF 560 | 948,0 | 133,0 | 18 | 948 133 / /
04.11 | Vez MDF 560 | 289,0 | 133,0 | 18 | 289 133 / /
04.13 | Vez MDF 560 | 1349,0 [ 133,0 | 18 | 1349 133 / /
04.15 | Vez MDF 560 | 290,0 | 133,0 | 18 | 290 133 / /
04.18 | Vez MDF 560 | 504,0 [ 133,0 | 18 | 504 133 / /
04.20 | Vezzgornja MDF 280 | 1963,0 [ 80,0 | 25 | 1963 80 / /
Regulacijska noga K fi 40mm M10 - 560 KOS, Stro¢nica M10 - 560 KOS, Vijak M6x90 - 1120 KOS, Kolo Hafele 663.16.920 - 560 KOS
o5 Headboard Twin 67 x desna + 74 x leva 141 620 x 60 x 1050 mm
05.19 | Masivna letev Smreka 141 | 100,0 | 42,0 | 42 | 100 42 / /
05.29 | Masivna letev Smreka | 282 | 1452,0 | 42,0 | 42 | 1452 42 / /
05.37 | Letev magneta Smreka | 282 | 100,0 | 30,0 | 40 [ 100 30 / /
05.41 | Masivna letev Smreka 141 | 739,0 | 30,0 | 42 | 739 30 / / Izrez
05.42 | Masivna letev Smreka | 141 | 739,0 | 42,0 | 30 | 739 42 ! / Izrez
Dodatki
05.5 Z letev MDF 282 | 581,0 | 80,0 | 18 | 581 80 / /
05.7 Z letev zid MDF 282 | 541,0 60,0 18 | 541 60 / /
05.13 | Zletev MDF 282 | 1337,0 | 80,0 | 18 | 1337 80 / /
05.14 | Zletev zid MDF 282 | 1297,0 [ 60,0 | 18 | 1297 60 / /
05.26 | Zletev zid MDF 282 | 2108,0 [ 60,0 | 12 | 2108 60 / /
Fronte
05.1 Maska ROBNI FURNIR 1 MM ROBNI FURNIR 1 MM
MDF 141 | 1050,0 | 620,0 | 13 [ 1070 640 | OREH /’\I}'\(A)Bol\élg:RNlR 1 OREglyéF’idoMBgé;_‘OLIJA Oreh Skart
05.2 Pokoncnik MDF 141 | 1049,0 | 47,0 | 19 | 1069 67 ! / Oreh Skart 1x45°
05.3 Pokoncnik MDF 141 | 1049,0 | 47,0 | 19 | 1069 67 ! / Oreh Skart 1x45°, izrez
05.4 Precnik MDF 141 | 619,0 | 47,0 | 19 | 639 67 / / Oreh Skart 2x 45°
05.9 Maska ROBNI FURNIR 1 MM ROBNI FURNIR 1 MM
MDF 141 | 1270,0 [ 1377,0 | 13 | 1290 1397 | OREH /ROBNIFURNIR 1| OREH /ROBNA FOLIJA Oreh Skart lzrez
MM OREH 0,5 MM OREH
05.10 | Pokoncnik MDF 141 | 1269,0 | 47,0 | 19 | 1289 67 / / Oreh Skart 1% 45°, izrez
05.11 | Pokoncnik MDF 141 | 1269,0 | 47,0 | 19 | 1289 67 ! / Oreh Skart 1x45°
05.12 | Precnik MDF 141 | 13750 | 47,0 | 19 | 1395 67 ! / Oreh Skart 2x45°
0517 | Precnik MDF 141 | 1452,0 | 60,0 | 26 | 1472 go | ROBMIEURARO.5MM / Oreh Skart Desni rob zareza 13/1




Predmet: Narocilo 1.del Stran: 3 od 4
| St. | Opis " | Kol. | DOL | SIR | DEB| NADMERA | ROBOVIVZDOL. | ROBOVI PRECNO Furnir Opomba
ateria
Rob spredaj | Rob zadaj Rob levo Rob desno
05 Headboard Twin 67 x desna + 74 x leva 141 620 x 60 x 1050 mm
05.18 Letev vmesna Iverica 141 | 1452,0 | 162,0 18 1452 162 / / lzrez
05.20 | Podloga tapiciranja Iverica 141 | 2288,0 | 860,0 | 18 | 2286 858 ! / Izrez, brazda 4x 30/1 zadaj
05.21 | Podloga luci lverica | 282 | 120,0 | 120,0 | 28 | 120 120 / / lzrez
05.23 | Pokoncnik MDF 282 | 600,0 | 50,0 | 12 | 600 50| ABS0.5MMOREH/ ABS 0.5 MM OREH /
05.25 | Precnik z-letev MDF 141 | 2148,0 | 117,0 | 12 | 2148 117| ABS0.5MMOREH/ / 1zrez
05.27 | Z-letev MDF 141 | 2148,0 | 60,0 | 12 | 2148 60 / /
05.30 | Letevvmesna MDF 141 | 1452,0 | 50,0 | 18 | 1452 50 ! I
05.31 | Pokrov MDF 141 | 329,0 | 331,0 | 13 | 349 351 / / Oreh Skart Izrez, rob luzen
05.39 | Pokoncnik MDF 282 | 230,0 | 50,0 | 12 | 230 50| ABSO0.5MMOREH/ /
Korpus
0532 | Vez MDF 282 | 581,0 [ 70,0 | 18 | 581 70 ! /
0534 | Vez MDF 282 [ 1337,0 [ 70,0 | 18 | 1337 70 / /
Magnet rjav 5 kg - 141 KOS
o6 Standard desk 3050 56 x desna + 52 x leva 108 1150 x 600 x 660 mm
06.30 | Masivna letev Ssmreka | 108 | 963,5 | 20,0 | 30 | 964 | 20 | / /
Dodatki
06.20 | Zletev MDF 216 | 960,0 | 70,0 | 18 | 960 70 / /
06.22 | Zletev zid MDF 216 | 910,0 | 60,0 | 18 | 910 60 ! /
Fronte
06.10 Licnica ROBNI FURNIR 1 MM ROBNI FURNIR 1 MM
’ Iverica 108 | 342,5 [ 1107,5| 26 | 343 1128 | OREH / ROBNI FURNIR 1 | OREH / MASIVA OREH ZA Oreh Oreh2 Detajl rotaja na zg. robu
MM OREH NALIMKE 10 mm
06.11 Licnica ROBNI FURNIR 1 MM ROBNI FURNIR 1 MM
: Iverica 216 | 207,5 | 552,3 | 26 | 208 572 | OREH / ROBNI FURNIR 1 | OREH / MASIVA OREH ZA Oreh Oreh2 Detajl rotaja na sp. robu
MM OREH NALIMKE 10 mm
06.13 Vrata ROBNI FURNIR 1 MM MASIVA OREH ZA
' Iverica 108 | 675,8 | 494,0 | 26 676 514 | OREH / ROBNI FURNIR 1 | NALIMKE 10 mm / ROBNI Oreh Oreh2 Detajl ro¢aja na zg. robu
MM OREH FURNIR 1 MM OREH
ROBNI FURNIR 1 MM ROBNI FURNIR 1 MM
06.16 Maska TV MDF 108 | 760,0 | 1000,0 | 19 780 1020 [ OREH / ROBNIFURNIR 1 OREH / ROBNA FOLIJA Oreh Skart lzrez
MM OREH 0,5 MM OREH
06.17 | Pokoncnik MDF 108 | 759,0 | 41,0 | 19 | 779 61 / / Oreh Skart 1% 45°
06.18 Pokoncnik MDF 108 | 759,0 41,0 19 779 61 / / Oreh Skart 1x 45°
06.19 | Precnik MDF 108 | 998,0 | 41,0 | 19 | 1018 61 ! / Oreh Skart 2x 45°
06.24 | Maska za kable MDF 108 | 500,0 | 88,0 | 19 | 520 108 / / Oreh Skart 1x45°
06.25 | Maska za kable MDF | 108 | 850,0 | 88,0 | 19 | 870 | 108 / ROBNIFURNROSMM | Oreh Skart 1x45°
06.26 | Maska za kable MOF | 108 | 301,0 | 87,0 | 19 | 321 | 107 | I Oreh Skart
premicna
06.27 | Maska za kable MDF | 108 | 1051,0 | 88,0 | 19 | 1071 | 108 ROBNATOLUAOSMM / Oreh Skart
06.28 | Maska za kable MDF | 108 | 1420 | 880 | 18 | 142 gg| ROBNATOLUAOSMM /
06.31 | Pokrov kablov lveralem | 108 | 981,5 | 159,0 | 8 | 982 159 ! /
06.42 | Maska minibar MDF | 108 | 5050 | 50,0 | 38 | 515 50 | ROBNIFURIIR 0.5 MM / 1x45°
ini ROBNI FURNIR 0.5 MM ROBNI FURNIR 0.5 MM o
06.43 | Maska minibar MDF 108 | 422,0 | 50,0 | 38 | 432 50 OREH OREH 1x45
q ROBNI FURNIR 0.5 MM ROBNI FURNIR 0.5 MM
06.44 | Maska stikal MDF 108 | 340,0 | 105,0 | 13 360 125 | OREH/ROBNIFURNIR | OREH/ROBNIFURNIR Oreh Skart lzrez
0.5 MM OREH 0.5 MM OREH
06.60 | Maska stranska MDF 108 | 600,0 | 550 | 19 | 620 75 / / Oreh Skart
06.61 | Maska pri predalu verica | 108 | 1091,5 | 70,0 | 19 | 1112 90 | ABS ©.0 MM OREH I ABS / Oreh Skart
06.62 | Hrbetzg. MDF 108 | 2650 | 88,0 | 18 | 265 88 / /
06.63 | Letev TV maske MDF 108 | 500,0 | 400,0 | 18 | 500 400 / /
Korpus
06.1 | Stranica MDF | 108 | 589,2 | 573,0 | 19 | 609 | 53| ROBNIFURNROSMM | ROBNAFOLUAOSMM | o, Oreh2 lzrez
06.2 | Stranica MDF | 108 | 644,0 | 600,0 | 39 | 664 | 20| ROBMELEWRTMM | ROBNATSLUAGSMM | gren Oreh2 Tx45°, izrez
ROBNI FURNIR 1 MM ROBNI FURNIR 0.5 MM o
06.3 Strop MDF 108 | 1150,0 | 600,0 | 39 | 1170 620 OREH OREH | Oreh Skart 1% 45°, izrez
ABS 0.5 MM OREH /
06.4 | Dno veral Oreh | 408 | 1001,5 | 517,5 | 18 | 1092 518 | ROBNAFOLIJA 0,5 MM / Izrez
729 OREH
06.5 Hrbet Iveral Oreh ROBNA FOLIJA 0,5 MM
729 108 | 571,0 | 2650 | 18 | 571 265 REHT /
06.29 | Vez pri kablih MDF 108 | 1486,0 | 88,0 | 18 | 1486 88 / /
H ini ROBNI FURNIR 0.5 MM ROBNI FURNIR 0.5 MM
06.32 | Stranica minibar Iverica 216 | 678,0 | 518,0 | 19 | 698 538 | OREH/ROBNA FOLIJA | OREH/ROBNA FOLIJA Oreh Oreh2
0,5 MM OREH 0,5 MM OREH




Predmet: Narocilo 1.del

Stran: 4 od 4

| St. | Opis " | Kol. | DOL | $IR | DEB| NADMERA | ROBOVIVZDOL. | ROBOVI PRECNO Furnir Opomba
ateria
Rob spredaj | Rob zadaj Rob levo Rob desno
o6 Standard desk 3050 56 x desna + 52 x leva 108 1150 x 600 x 660 mm
06.34 Strop minibar Iver:lzgreh 108 | 460,0 | 517,5 | 18 460 518 | ABS0.5MM OREH/ / lzrez
06.35 Dno minibar 'Verslzgreh 108 | 460,0 | 517,5 | 18 | 460 517| ABS2MM OREH/ / lzrez
06.36 | Vez minibar Iveral Oreh ROBNA FOLIJA 0,5 MM
729 108 | 460,0 | 80,0 | 18 | 460 80 Srer) /
P ABS 0.5 MM OREH /
06.37 | Dno minibar sp. heral oreh | 216 | 4600 | 90,0 | 18 | 460 90| ROBNA FOLIJA 0.5 MM /
OREH
06.39 | Hrbet erica | 108 | 716,0 | 412,0 | 19 | 736 | 432| ROBNEURRROSMM | ROBNAFOLUAOSMM | oren Skart lzrez
06.40 | Dno CNC erica | 108 | 373,5 | 4985 | 39 | 304 | 519| ROBMFLRNRAMM | ROBNIFLRIR1MM Oreh Skart
06.41 | Polica CNC verca | 108 | 3735 | 498,5 | 39 | 394 | 51g| ROBMILRIWRTMM | ROBNIFURNRTMM Oreh Oreh2
Notranjost
06.8 Polica FIX Iveral Oreh ROBNA FOLIJA 0,5 MM
729 108 | 1091,5 | 349,0 | 18 | 1092 349 Rer) /
ABS 0.5 MM OREH /
06.9 Pregrada veral Oreh | 408 219,0 | 471,0 | 18 | 219 471 | ROBNA FOLIJA 0,5 MM / zrez
729 OREH
Plosce
&R OREH ROBNI FURNIR 2
06.14 Plosca Iverica 108 | 1000,0 | 600,0 | 39 1009 609 | MM/ ROBNA FOLIJA 0,5 OREH ROBNI FURNIR 2 Oreh Oreh3 Sedaj 1 kos, izrez
MM OREH
&A OREH ROBNI FURNIR 2
06.15 | Ploséa CNC verica | 108 | 1900,0 | 600,0 | 39 | 1909 | 609 | MM/ROBNAFoLUA05 [ OREHROBNIFURNIR 2 Oreh Oreh3 Sedaj 1 kos, izrez
MM OREH
Podnozje
i ABS 0.5 MM OREH / ABS | ABS 0.5 MM OREH / ABS . .
06.6 Podnozje plosca MDF 108 | 1066,0 | 500,0 | 16 | 1066 500 0.5 MM OREH 0.5 MM OREH Izrezi za nogice
06.7 n':i‘:]?g;rz&pg’sca MDF | 108 | 809,0 | 464,0 | 16 | 809 | 464 [ABSOSVMOREH/ABS | ABS 0.0 MM OREH /ABS lorezi za nogice
Predali
06.45 | Stranica predala Weral Oreh | 216 | 450,0 | 200,0 | 18 | 450 | 200 | ABSQS MM OREHIABS / Rezkaj za vodilo
06.47 | Koncnica predala | lveral Oreh | 546 | 1045,5 | 169,5 | 18 | 1046 | 170| ABSO5MMOREH/ /
06.49 | Dno predala Iveral Oreh | 108 | 1057,5 | 450,0 | 18 | 1058 | 450 / /
0650 | Stranicapredala | veralOreh | 34 | 450,0 | 150,0 | 18 | 450 |  150| ABS QM OREH /ABS / Rezkai 2 vodo
06.52 | Koncnica predala heral ren | 216 | 5008 | 1195 | 18 | 501 120| ABS0.5MMOREH/ /
06.54 | Dno predala weral oeh | 108 | 512,8 | 450,0 | 18 | 513 | 450 / /
06.55 | Stranica predala heral Oren | 216 | 450,0 | 80,0 | 18 | 450 80 | ABS 0.5 MM OREH /ABS / Rezkaj za vodilo
06.57 KonEnica predala Iver;llz(g)reh 216 | 480,8 49,5 18 | 481 50| ABSO0.5MMOREH / /
06.59 Dno predala Iveral Oreh
729 108 | 492,8 | 450,0 | 18 | 493 450 / /
Kotna spona ravna profilna vrata - 108 KOS, Magnet rjav 5 kg - 108 KOS, Uvodnica za kabel SCH 356182 - 108 KOS, Regulacijska noga K fi 25mm M8 -
216 KOS, Stro¢nica M8 - 216 KOS, VODILO TANDEM 551H 460 mm 30 kg - 324 PAR, VIJAK EURO 5 x 10 - 324 KOS
08 Full Height Mirror 148 700 x 44 x 1650 mm
Dodatki
08.6 | Ogledalo Ogiedalo* | 148 | 1608,0 | 6580 | 4 | 1608 | 658 ) /
08.7 Z letev MDF 296 | 6780 | 70,0 | 18 | 678 70 ! /
08.8 | Zletevzid MDF 296 | 628,0 [ 70,0 | 18 | 628 70 / /
Fronte
08.1 Pokoncnik Oreh 296 | 1650,0 [ 30,0 | 44 | 1650 30 / /
08.3 Precnik Oreh 296 | 700,0 | 30,0 | 44 | 700 30 / /
08.5 Polnilo MDF 148 | 1628,0 | 678,0 | 12 | 1628 678 / /




Delovni nalog:

Kupec:

Predmet: Narocilo 1.del

RAZREZ

Furnir ameriski oreh floder, UV transparent.
Noc&ne omarice furnir hrast, luzen na wenge.

Barva RAL 320/3005.

Datum: 7.1.2013

Folqi]’oua

ISKIQ

| St. | ELEMENT | Kol. | poL | SIR | DEB| NADMERA | FURNIR | Robovi Stran: 1 od 3 |§1:t§ Opomba
Material: 2190 PE IVERAL RN 8mm |Prog.: ‘ ‘St' plosé: |
| 06.31 | Pokrov kablov... | 108 | 981,5 159,0 ‘ 8 | 9815  159,0 | | / / |
Material: 729 PR IVERAL OREH 729 PR KRONOSPAN |Prog.. | |St' plosc: |
01.5 |Hrbet... 141 [1985,0 939,0 | 18 | 19850 939,0 / /
01.4 Dno... 141 | 952,4 592,0 | 18 | 9524  591,0 ABS 2 MM OREH / /
01.2 Stranica... 282 (1962,0 564,5 | 18 | 1962,0 563,55 ABS 2 MM OREH / /
01.1 Strop... 141 | 952,4 547,0 | 18 | 952,4  546,0 ABS 2 MM OREH / /
ABS 0.5 MM OREH / ROBNA
06.4 |Dno... 108 [1091,5 517,5 | 18 | 10915 517,5 FOLLA 0 & MM OREH / Izrez
06.34 | Strop minibar... 108 | 460,0 517,5 | 18 | 460,0 517,5 ABS 0.5 MM OREH / / Izrez
P
06.35 | Dno minibar... 108 | 460,0 517,5 | 18 | 460,0 5165 ABS 2 MM OREH / / Izrez
01.6 | Polica FIX... 141 | 916,0 503,0 | 18 | 916,0  502,0 ABS 2 MM OREH / /
06.9 |Pregrada... 108 | 219,0 471,0 | 18 | 2190 4710 A D oA / Izrez
06.49 |Dno predala... 108 [1057,5 450,0 | 18 | 1057,5 450,0 / /
06.54 |Dno predala... 108 | 512,8 450,0 | 18 | 5128  450,0 / /
06.59 |Dno predala... 108 | 492,8 450,0 | 18 | 4928  450,0 / /
01.11 |Pregrada... 141 | 402,0 450,0 | 18 | 401,0 4490 ABS 2 MM OREH / ABS 2 MM OREH /
01.7 |Pregrada... 141 | 662,0 448, | 18 | 662,0 447,0 ABS 2 MM OREH / /
01.8 | Polica FIX... 282 | 382,0 446,0 | 18 | 3820 4450 ABS 2 MM OREH / /
06.8 |Polica FIX... 108 [1091,5 349,0 | 18 | 1091,5 349,0 ROBNA FOLLIA 0.5 MM OREH /
06.5 |Hrbet... 108 | 571,0 2650 | 18 | 5710 2650 ROBNA FOLLA 0.5 MM OREH /
06.45 |Stranica predal... | 216 | 450,0 200,0 | 18 | 450,0  200,0 ABS 0.5 MM OREHIABS 0.5 / Rezkaj za vodilo
06.47 |Konc¢nica predal... | 216 |1045,5 169,5 | 18 | 10455 169,5 ABS 0.5 MM OREH / /
06.50 |Stranica predal... | 216 | 450,0 150,0 | 18 | 4500  150,0 ABS 0.5 N ORER | ABS 05 / Rezkaj za vodilo
06.52 | Koncnica predal... 216 | 500,8 119,5 | 18 | 500,8 1195 ABS 0.5 MM OREH / /
H* ABS 0.5 MM OREH / ROBNA
06.37 | Dno minibar sp.... 216 | 460,0 90,0 | 18 | 4600 90,0 FOLIJA 0,5 MM OREH !
06.36 | Vez minibar... 108 | 460,0 80,0 | 18 | 4600 80,0 ROBNA FOLIA 0.5 MM OREH /
06.55 |Stranica predal... | 216 | 4500 80,0 | 18 | 4500 80,0 ABS 08 O BS 08 / Rezkaj za vodilo
01.23 |Letev na strani... 282 (2030,0 70,0 | 18 | 2030,0 70,0 / / Izrez
01.12 |Maska pregrade... 141 | 916,0 60,0 | 18 | 916,0 59,0 ABS 2 MM OREH / /
01.31 |Letev zid... 141 |2050,0 50,0 | 18 | 2050,0 50,0 / /
01.15 | Maska stropa... 141 | 952,4 50,0 | 18 | 9524 50,0 ABS 0.5 MM OREH / /
06.57 | Kon¢nica predal... 216 | 480,8 49,5 | 18 | 4808 495 ABS 0.5 MM OREH / /
Material: IVERICA 18 MM Prog.: ‘ St. plos¢:
06.32 | Stranica miniba... ROBNI FURNIR 0.5 MM OREH | 5\ FURNIR 0.5 MM OREH /
216 | 678,0 518,0 | 19 | 698,0 538,0 Oreh Oreh2 / ROBNAggEHA 0,5 MM ROBNA FOLIJA 0.5 MM OREH
06.39 | Hrbet... 108 | 716,0 4120 | 19 | 7360 432,0 Oreh Skart ROBNIFURNIR 0.5 MM OREH | rogNa FOLIA 0,5 MM OREH | Izrez
06.61 |Maska pri preda... | 108 [1091,5 70,0 | 19 | 1111,5 90,0 Oreh Skart ABS 05 MM OREH/ABS 0.5 /
025 |Hrbet... 294 | 5050 441,0 | 19 | 5250 461,0 Hrast Skart / /
Material: IVERICA 25 MM Prog.: I ‘St' plosé:
H H ROBNI FURNIR 1 MM OREH /
06.10 |Licnica... 108 | 3425 1107,5| 26 | 3425 11275 Oreh Oreh2 ROBNIFURNIR 1 MM OREH /| 351vA OREH ZA NALIMKE 10 | Detajl rodaja na zg. robu
mm
H H ROBNI FURNIR 1 MM OREH /
06.11 | Licnica... 216 | 207,5 552,3 | 26 | 2075 5723 Oreh Oreh2 R R 1 MM OREH/ | MASIVA OREH ZA NALIMKE 10 | Detail rozaja na sp. robu
mm
MASIVA OREH ZA NALIMKE 10
06.13 |Vrata... 108 | 6758 4940 | 26 | 6758 5140 Oreh Oreh2 R "l OReH! | mm / ROBNI FURNIR 1MM | Detajl roaja na zg. robu
OREH
01.13 |Vrata... MASIVA OREH ZA NALIMKE | - \pq o 5 vy OREH /ABS 05 | Detail rocaja 1x
282 (2010,0 450,5 | 26 | 2030,0 450,5 Oreh Oreh2 10 mm / RO%NRIEF':JRNIR 1 MM MM OREH vertikalno
04.4 Stranica... OREH ROBNI FURNIR 2 MM/ | OREH ROBNIFURNIR2MM/ | Rob zg. in en pokongni
560 | 1450 1950,0| 26 | 1640 1969,0 Oreh Skart ROBNA FOLIJA 0,5 MM OREH | ROBNA FOLIJA 0,5 MM OREH | r=2mm
Xt ROBNA FOLIJA 0,5 MM OREH
043 |Konénica... 280 | 1450 870,0 | 26 | 1640 8900 Oreh Skart TROBNA oL DS MM | o e omeis | Rob 2goraj r=2mm
Material: IVERICA 38 MM Prog.: ‘ St. plos¢:
06.15 |Plo$¢a CNC... 108 |1900,0 600,0 | 39 | 1909,0 609,0 Oreh Oreh3 BN FURNIR 2 M | | OREH ROBNIFURNIR 2 MM/ | Sedaj 1 kos, izrez
06.14 |Plosca... 108 [1000,0 600,0 | 39 | 1009,0 609,0 Oreh Oreh3 E’SBESARS?LTJ':%@N&TA%“QQA OREH ROBNIFURNIR2MM /| Sedaj 1 kos, izrez
06.41 |Polica CNC... 108 | 373,5 4985 | 39 | 3935 5185 Oreh Oreh2 ROBNI FURNIR 1 MM OREH / | ROBNI FURNIR 1 MM OREH /
06.40 |Dno CNC... 108 | 373,5 498,5| 39 | 3935 518,55 Oreh Skart ROBNI FURNIR 1 MM OREH / | ROBNI FURNIR 1 MM OREH /




| St. | ELEMENT

|Ko|. | DOL | SIR |DEB| NADMERA

FURNIR

Robovi

Stran: 2 od 3 |J— Opomba

Material: IVERICA 18 MM
05.20 |Podloga tapicir... 141 |2288.0 860,0
05.18 |Letev vmesna... 141 |1452,0 162,0
Material: IVERICA 28 MM
[0521 [Podloga Iuéi... | 282 | 1200 1200 ‘
Material: MDF 12 MM

08.5 Polnilo... 148 (1628,0 678,0
04.26 |Podloga jogija... 840 | 9420 50,0
05.25 |Precnik z-letev... 141 [2148,0 117,0
05.27 |Z-letev... 141 (2148,0 60,0
05.26 |Z letev zid... 282 (2108,0 60,0
03.3 Z letev... 141 | 670,0 60,0
05.23 | Pokoncnik... 282 | 600,0 50,0
05.39 | Pokoncnik... 282 | 230,0 50,0
Material: MDF 16 MM

06.6 Podnozje plosca... | 108 |1066,0 500,0
06.7 Podnozje plosca... 108 | 809,0 464,0
029 |Podnozje plosca... | 294 | 440,0 370,0
Material: MDF 18 MM

06.63 |Letev TV maske... | 108 | 500,0 400,0
01.16 |Podnozje LICE... 141 | 952,0 145,0
01.19 |Podnozje ZADAJ... | 141 | 952,0 145,0
01.17 |Podnozje STRAN....| 282 | 463,0 145,0
04.13 |Vez... 560 |1349,0 133,0
04.7 Vez... 560 | 948,0 133,0
04.18 |Vez... 560 | 504,0 133,0
04.15 |Vez... 560 | 290,0 133,0
0411 |Vez... 560 | 289,0 133,0
01.20 |Podnozje SRED.... 141 | 463,0 126,8
06.29 |Vez pri kablih... 108 |1486,0 88,0
06.62 |Hrbet zg.... 108 | 265,0 88,0
06.28 |Maska za kable... 108 | 142,0 88,0
05.13 |Z letev... 282 (1337,0 80,0
01.21 |Vez podnozja... 282 | 9156 80,0
055 |[Zletev... 282 | 581,0 80,0
05.34 |Vez... 282 |1337,0 70,0
06.20 |Z letev... 216 | 960,0 70,0
08.7 |Zletev... 296 | 678,0 70,0
08.8 |Zletev zid... 296 | 628,0 70,0
0532 |Vez... 282 | 581,0 70,0
05.14 |Z letev zid... 282 |1297,0 60,0
06.22 |Z letev zid... 216 | 910,0 60,0
05.7 Z letev zid... 282 | 541,0 60,0
05.30 |Letevvmesna... 141 [1452,0 50,0
Material: MDF 25 MM

04.6 |Koncnica zadaj... 280 | 948,0 1450
04.20 |Vez zgornja... 280 (1963,0 80,0
Material: MDF 28 MM

[034 [Podloga CNC... | 141 |1000,0 1000,0|
Material: MDF 38 MM

01.29 |Zakljucek zgora... 141 |1050,0 50,0
06.42 | Maska minibar... 108 | 5050 50,0

18

18

28

12

12

12
12
12
12
12
12

16
16
16

18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18

25
25

38
38

2286,0

1452,0

120,0

1628,0
942,0

2148,0
2148,0
2108,0
670,0
600,0
230,0

1066,0
809,0
440,0

500,0
952,0
952,0
463,0
1349,0
948,0
504,0
290,0
289,0
463,0
1486,0
265,0
142,0
1337,0
915,6
581,0
1337,0
960,0
678,0
628,0
581,0
1297,0
910,0
541,0
1452,0

948,0
1963,0

1010,0

1050,0
515,0

858,0

162,0

120,0

678,0
650,0

117,0
60,0
60,0
60,0
50,0
50,0

500,0
464,0
370,0

400,0
145,0
145,0
145,0
133,0
133,0
133,0
133,0
133,0
126,8
88,0
88,0
88,0
80,0
80,0
80,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
60,0
60,0
60,0
50,0

145,0
80,0

1010,0

50,0
50,0

|Prog.: | ‘St. plos¢:
/ / |zrez, brazda 4x 30/1
zadaj
/ / Izrez
|Prog.: | ‘St. plosc¢:
/ / | Izrez
[Prog.: | [St. plosé:
/ /
/ / Rob radij, izrez, brusi z
grobim papirjem

ABS 0.5 MM OREH / / Izrez

/ /
/ /
/ /

ABS 0.5 MM OREH / ABS 0.5 MM OREH /

ABS 0.5 MM OREH / /

Prog.: ‘ St. plosé:

ABS 0.5 MM OREH / ABS 0.5 ABS 0.5 MM OREH / ABS 0.5 . .
MM OREH MM OREH Izrezi za nogice
ABS 0.5 MM OREH /ABS 0.5 | ABS 0.5 MM OREH / ABS 05 - -
MM OREH MM OREH Izrezi za nogice
ABS 0.5 MM OREH /ABS 05 | ABS 0.5 MM OREH / ABS 05 ! .
MM OREH MM OREH |zrezi za nogice
Prog.: | St. plos¢:
/ /
/ /
/ /
/ /
/ /
/ /
/ /
/ /
/ I
/ /
/ /
/ /
ROBNA FOLIJA 0,5 MM OREH /
/
/ /
/ /
/ /
/ /
/ /
/ /
/ /
/ /
/ /
/ /
/ /
/ /

[Prog.: | |St. plosé:
ROBNI FURNIR 1 MM OREH / -
ROBNA FOLIJA 0,5 MM OREH ! UV temelj

/ /

|Prog.: | |St. plos¢:

/ / | RAL 320/3005

[Prog.: | |St. plosé:
ROBNI FURNIR 0.5 MM OREH ;

/
ROBNI FURNII/? 0.5 MM OREH ; 1x 45°




| §t. | ELEMENT | Kol. | poL | $IR | DEB| NADMERA FURNIR | Robovi Stran: 3 od 3 |l];| Opomba |
Material: MDF 38 MM |Prog.: I ‘St' plosé: |
|06.43 | Maska minibar... | 108 | 422,0 50,0 ‘ 38 ‘ 4320 50,0 | | ROBNIFURNIR 0.5 MM OREH |ROBNI FURNIR 0.5 MM OREH / | 1x 45° |
Material: MDF 8 MM |Prog.: ‘ ‘St' plosc: |
[01.27 [Letev rodaja... | 282 |20100 650 ‘ 8 ‘ 20100 650 | | / [ / |RAL 320/3005 |
Material: MDF 12 MM |Prog.: ‘ ‘St' plos¢: |
ROBNIFURNIR 1 MM OREH/ | ROBNIFURNIR 1 MM OREH /
059 | Maska... 141 |1270,0 1377,0| 13 | 12900 1397,0 Oreh Skart ROBNI FURNIR 1 MM OREH | ROBNA FOLUA 0.5 MM OREL | 12762
ROBNI FURNIR 1 MM OREH/ | ROBNIFURNIR 1 MM OREH /
05.1 MaSka' B 141 1050’0 620’0 13 1070'0 640‘0 Oreh Skart ROBNI FURNIR 1 MM OREH ROBNA FOLIJA 0,5 MM OREH
05.31 |Pokrov... 141 | 329,0 331,0 | 13 | 3490 3510 Oreh Skart / / Izrez, rob luzen
: ROBNI FURNIR 0.5 MM OREH
0644 | Maska stikal... 108 | 3400 1050 | 13 | 3600 1250 |  Oreh Skart IROBNIFURNR 05 | SRR O ORE orez
Material: MDF 18 MM Prog.: ‘ St. plos¢:
06.1 | Stranica... 108 | 589,2 573,0 | 19 | 609,2 593, Oreh Oreh2 ROBNIFURNIR 0.5 MM OREH | RoBNA FOLIA 0,5 MM OREH | Izrez
ROBNI FURNIR 1 MM OREH/ | ROBNIFURNIR 1 MM OREH /
06.16 |Maska TV... 108 | 760,0 1000,0| 19 | 780,0 10200 Oreh Skart ROBNI FURNIR 1 MM OREH | ROBNA FOLUA 0,5 MM OREH | 122
06.27 |Maska za kable... | 108 [1051,0 88,0 | 19 | 1071,0 108,0 Oreh Skart ROBNA FOLIA 0.5 MM OREH /
06.25 |Maska za kable... | 108 | 850,0 88,0 | 19 | 8700 1080 Oreh Skart / ROBNI FURNIR 0.5 MM OREH / | 1x 45°
06.24 |Maska za kable... 108 | 500,0 88,0 | 19 [ 520,0 108,0 Oreh Skart / / 1x 45°
06.26 |Maska za kable ... | 108 | 301,0 87,0 | 19 | 321,0 107,0 Oreh Skart / /
06.60 | Maska stranska... 108 | 600,0 55,0 | 19 | 620,0 750 Oreh Skart / /
AP FURNIR OREH LICE 1 kvaliteta
01.24 | Zakljuénaletev... | g5 |2030,0 480 | 19 | 20500 67.0 Oreh Skart / FURNIR OREH LICE 1 1
kvaliteta
05.12 |Precnik... 141 |1375,0 47,0 | 19 | 13950 67,0 Oreh Skart / / 2x 45°
05.10 |Pokoncnik... 141 [1269,0 47,0 | 19 | 12890 67,0 Oreh Skart / / 1x 45°, izrez
05.11 |Pokoncnik... 141 [1269,0 47,0 | 19 | 12890 67,0 Oreh Skart / / 1x 45°
05.2 |Pokoncnik... 141 [1049,0 47,0 | 19 | 10690 67,0 Oreh Skart / / 1x 45°
05.3 |Pokoncnik... 141 [1049,0 47,0 | 19 | 1069,0 67,0 Oreh Skart / / 1x 45°, izrez
05.4 |Precnik... 141 | 619,0 47,0 | 19 | 6390 67,0 Oreh Skart / / 2x 45°
06.19 |Precnik... 108 | 998,0 41,0 | 19 | 10180 61,0 Oreh Skart / / 2x 45°
06.17 | Pokoncnik... 108 | 759,0 41,0 | 19 | 7790 61,0 Oreh Skart / / 1x 45°
06.18 | Pokoncnik... 108 | 759,0 41,0 | 19 | 7790 61,0 Oreh Skart / / 1x 45°
Material: MDF 25 MM |Prog.: ‘ ‘St' plosc: |
| 05.17 | Precnik... | 141 | 1452,0 60,0 | 26 ‘ 14720 80,0 Oreh Skart | ROBNIFURNIR 0.5 MM OREH | / | Desni rob zareza 13/1 |
Material: MDF 28 MM |Prog.: | |St' plosc: |
01.30 | Zakljucna letev... 141 |2050,0 45,0 | 29 | 20700 65,0 Oreh Skart / /
02.1 Stranica... 294 | 564,0 450,0 | 29 | 584,0 470,0 Hrast Hrast ROBNI FURNIR 1 MM HRAST / / 2x 45°
022 |Stranica... 294 | 564,0 450,0 | 29 | 584,0 4700 Hrast Hrast ROBNI FURNIR 1 MM HRAST / 1 2x45°
02.3 Strop... 294 | 500,0 450,0 | 29 | 520,0 470,0 Hrast Hrast ROBNI FURNIR 1 MM HRAST / / 2x 45°, izrez
02.4 Dno... 294 | 500,0 450,0 | 29 520,0 470,0 Hrast Skart ROBNI FURNIR 1 MM HRAST / / 2x 45°, izrez
Material: MDF 38 MM Prog.: ‘ St. plosc¢:
06.2 Stranica... 108 | 644,0 600,0 | 39 [ 664,0 620,0 Oreh Oreh2 ROBNI FURNIR 1 MM OREH / | ROBNA FOLIJA 0,5 MM OREH / | 1x 45°, izrez
06.3 Strop... 108 |1150,0 600,0 | 39 | 1170,0 620,0 Oreh Skart ROBNI FURNIR 1 MM OREH / |ROBNI FURNIR 0.5 MM OREH / | 1x 45°, izrez




H Datum: 7.1.2013
RAZREZ-Masiva il F

Kupec: Furnir ameri$ki oreh floder, UV transparent.
Noc&ne omarice furnir hrast, luzen na wenge.

Predmet: Narocilo 1.del Barva RAL 320/3005.
[st [ecement [kt | poL [ sk |oes] | Robovi Stran: 1 od 1 [}=—F opomba
Material: MASIVA BUKEV

04.17 |Noga... 560 | 276,0 60,0 | 60 / / LuZeno na oreh, brazda
04.24 |Noga... 560 | 188,0 60,0 | 60 / / LuZeno na oreh, brazda
Material: MASIVA OREH
[041 [Masivnal... | 560 | 1450 650 ’ 65 | / / Rob zgoraj r=2mm,

spredaj r=65mm

08.1 Pokoncnik... 296 |1650,0 30,0 | 44 / /

08.3 |Pre¢nik... 296 | 700,0 30,0 | 44 / /

Material: MASIVA SMREKA

05.29 |Masivnall... 282 |1452,0 42,0 | 42 / /

05.19 |Masivnal... 141 | 100,0 42,0 42 / /

05.41 |Masivnal... 141 | 739,0 30,0 42 / / |zrez

04.8 Masivnal l... 560 [1900,0 30,0 40 / /

05.37 |Letev mag... 282 | 100,0 30,0 | 40 / /

05.42 |Masivnall... 141 | 739,0 42,0 | 30 / / |zrez

04.21 |Masivnal l... 560 | 100,0 40,0 | 30 / /

06.30 |Masivnal... 108 | 963,5 20,0 | 30 / /

02.6 |Masivnal... 588 | 441,0 20,0 | 20 / / LuZena temno
Material: MASIVA OREH ZA NALIMKE
[0143 |Vrata... | 282 |2080,0 320 | 12 | / / Detajl rocaja 1x

vertikalno

06.10 |Licnica... 108 (11755 32,0 | 12 / / Detajl ro¢aja na zg. robu
06.11 |Licnica... 216 | 620,3 32,0 | 12 / / Detajl ro¢aja na sp. robu
06.13 | Vrata... 108 | 562,0 32,0 | 12 / / Detajl ro¢aja na zg. robu
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