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Z nadgradnjo obstojece resitve za izdelavo kosovnic smo resevali problem
velikega Stevila Sifer kon¢nih izdelkov in posledi¢no tudi velikega Stevila
kosovnic v podjetju Gorenje, Notranja oprema d. o. o.. Stevilo Sifer konénih
izdelkov neprestano narasca zaradi Siritve prodajnega programa in ponudbe
novih izdelkov. To povzroca velik prirast Stevila kosovnic, izdelava katerih
je po obstojeCem nacinu zelo zapletena in dolgotrajna. ReSitev za oba
problema je uvedba t. i. variantne kosovnice oz. nadgradnja obstojecega
naCina izdelave kosovnic tako, da se ta kar najbolj pribliza modelu
variantne kosovnice. Razvili smo model modificirane kosovnice in ga
vpeljali v informacijski sistem. S to nadgradnjo smo zmanjsali Stevilo
prodajnih Sifer, poenostavili in skrajsali izdelavo kosovnic in vnos naro¢il, s
tem pa povecali u€inkovitost in odzivnost podjetja.
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Upgrading the current solution for preparation of bills of materials in
Gorenje, Notranja Oprema Company, Ltd., we aimed to solve the problem
of having a large number of final product codes, and therefore, a large
number of bills of materials. As the production lines expand and new
products become available, the number of product codes, as well as bills of
materials, are continuously increasing. The production of the latter is both
complicated and time-consuming under the current circumstances. To solve
both problems, new, variant bill of materials could be introduced, or the
production process updated to bring the bills of material as close as possible
to the variant model. Model variant bill of materials was developed and
incorporated into the information system. Upgrading, we managed to lower
the number of product codes, make the production of bills of materials and
order input faster and easier, and consequently, lower the response time of
the company and increase its effectiveness.
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1 UVOD

Proizvodnja je delovanje, s katerim pridobivamo materialne dobrine, ki zadovoljujejo
Cloveske potrebe. Te se nenehno vecajo in s tem zahtevajo vse vecjo ponudbo na trgu. Z
naraS¢ajo¢imi potrebami trga se podjetja spopadajo z vse vecjo konkurenco. Osnovna
pogoja, ki omogocata sledenje konkurenci oz. prevzemanje vodilnih razvojnih mest, sta
dobro organizirana proizvodnja in sodelovanje vseh ostalih sluzb podjetja. Oddelek
informatike zagotavlja vsa orodja, ki so potrebna, da procesi v podjetju te¢ejo nemoteno.
Glavna naloga informatike je pripraviti delovna orodja uporabniku tako, da jih ta pri
svojem delu uporablja s ¢im manj napora in na kar se da enostaven nacin. Tako
omogoc¢imo tehnolosko dodelani proizvodnji, da izdelek izdela v ¢im krajSem Casu, na ¢im
lazji nacin ter seveda z najmanjSimi moznimi stroski.

Z uvajanjem novih orodij in nadgradnjo Ze obstojeCih omogocamo uporabniku lazje in
boljSe delo, povecujemo njegovo storilnost in posledi¢no izboljSujemo delovne rezultate.
Osnovni cilj vsakega podjetja je dolgorocno doseganje dobicka, ki ga je mogoce doseci s
pravo mero tveganja v mejah lastne zmogljivosti.

1.1 PREDSTAVITEV PROBLEMA

Gorenje, Notranja oprema d. 0.0 . je eden pomembnejsih proizvajalcev kuhinj v Sloveniji.
PotroSnikom ponuja Siroko paleto modelov kuhinj, ki se iz leta v leto Siri. Leta 1995 je
imelo podjetje na trgu 13 modelov kuhinj, od tega je bilo 26 razli¢nih barv in vzorcev front
ter Stirje korpusi. Leta 2006 ponuja na trgu 20 modelov kuhinj, v 53-tih razli¢nih barvah in
vzorcih front ter kar 15 razli¢nih korpusov. Tudi pestrost izbire elementov, ki so bili na
izbiro leta 1995 (okoli 100 razli¢nih elementov) se je potrojila in sedaj znasa okoli 300
razli¢nih elementov.

Leta 1995 je bilo na trgu okoli 2600 prodajnih artiklov elementov in okoli 600 prodajnih
artiklov dodatne opreme (vidne stene, podnoZzja, letve, barske stene itd.), kar skupaj
pomeni priblizno 3200 prodajnih artiklov. Leta 2006 je trzna ponudba obsegala okoli
32000 Sifer prodajnih artiklov elementov in priblizno 7000 Sifer prodajnih artiklov dodatne
opreme. Skupaj gre torej za okoli 39000 razli¢nih Sifer prodajnih artiklov oz. za 12-kratno
povecanje njihovega Stevila v zadnjih desetih letih.

Iz teh podatkov je razvidno, da podjetje razpolaga z zelo velikim Stevilom prodajnih
artiklov in s tem razlicnih kosovnic, kar posledicno pomeni dolgotrajen in zamuden
postopek njihove izdelave za nove prodajne artikle.
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Izhodis¢a za izdelavo diplomska naloge so naslednji problemi:

e veliko Stevilo prodajnih artiklov,

e slaba odzivnost podjetja na trZzne spremembe,

¢ veliko Stevilo razli¢nih kosovnic, kar je posledica Siroke palete kon¢nih proizvodov,
e zapletena in dolgotrajna izdelava dokumentacije za proizvodnjo,

e zapletena obdelava narocil v prodaji.

1.2 CILJ NALOGE

Zaradi velikega Stevila kosovnic je priSlo do potrebe po njihovi spremembi.
Cilj diplomske naloge je razvoj modela modificirane kosovnice in njegova implementacija
v obstoje€ informacijski sistem, s ¢imer Zelimo doseci:

e skrajSanje rokov pri odloCitvi o novi varianti gotovega proizvoda iz sedanjih petih
mesecev na dva do tri,

® zmanjSanje Stevila Sifer prodajnih artiklov iz okoli 39000 na priblizno 600,

e vecjo prilagodljivost proizvajalcev trznim spremembam,

¢ hitrejSo in enostavnejSo izdelavo dokumentacije (kosovnic, tehnoloskih postopkov),

¢ enostavnejSo izdelavo kataloga gotovih proizvodov, cenika in njegove distribucije na
trg,

® moznost vecje standardizacije in tipizacije izdelkov,

® enostavnejSo obdelavo narocil v prodaji in proizvodnji,

® moznost skoraj poljubnega kombiniranja barvnih kombinacij na izdelku in s tem
zmanjSanje predelav v proizvodnji.

V podjetju se zavedajo dejstva, da se morajo pravocasno odzivati na spremembe trga in
zahteve kupcev po novih in drugacnih izdelkih, saj se bodo le tako lahko izognili
nevarnosti, da izgubijo stranke ali da jih s trga spodrine hitrejsi razvoj konkurence.

1.3 METODE DELA:

e analiza obstojeCega podatkovnega in postopkovnega dela (Sifre, kosovnice,
narocila); pregledal sem sestavo, Stevilo in nivojsko vsebino kosovnic, kako oz.
s ¢im oblikujejo Sifre prodajnih artiklov, preveril sem vnos narocil oz. ugotovil,
koliko razli¢nih vnosov naredijo za posamezen element — uporabil sem metodo
opisa;
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e analiza obstojeCe informacijske podpore (IS); pri ponudniku programske
opreme sem preveril kakSno programsko uporabljajo v podjetju Gorenje,
Notranja oprema d. 0. 0. — uporabil sem metodo opisa;

e predlog variantne kosovnice (model, §ifre); na podlagi narejenih analiz sem kot
reSitev predlagal variantno kosovnico, izdelal model modificirane kosovnice na
podlagi variantne in oblikoval postopek oblikovanja Sifer prodajnih artiklov —
uporabil sem metodo opisa;

e predlog vnosa narocil; po modifikaciji se je vnos narocil spremenil — s pomocjo
metode opisa sem predstavil nov vnos naro¢il;

e prikaz modelne reSitve na primeru; s pomoc¢jo reprezentativnega elementa sem
prikazal modelno reSitev skozi celoten postopek (od oblikovanja Sifre prodajnih
artiklov do izdelave kosovnic in vnosa naro¢il po modifikaciji kosovnic) —
uporabil se metodo opisa.
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2 PREDSTAVITEV PODJETJA

2.1 OSNOVNI PODATKI O PODJETIU

Zacetek razvoja druzbe Gorenje, Notranja oprema d. o. o. sega v leto 1970, ko so priceli z
izdelavo embalaze za gospodinjske aparate. Naslednje leto je obrat zacel proizvajati
kuhinje in ohiS§ja za televizijske aparate. Takrat so proizvajali le dva modela kuhinj (zaloga
v proizvodnji je znaSala 100.000 elementov), od leta 1980 pa so presli na proizvodnjo
kuhinj po naro€ilu, ki je uveljavljena Se danes. SCasoma so potrebe po pove€anju
proizvodnih zmogljivosti narekovale razne posodobitve in razsiritve obrata.

Podjetje Gorenje, Notranja oprema d. o. o. je bilo pred lastninskim preoblikovanjem
sestavni del koncerna Gorenje, leta 1984 pa se je izlocilo iz poslovnega sistema in se
zdruzilo s TOZD-om Pohistvo in Gradbeni elementi. Nastalo podjetje je zdruZevalo samo
proizvodno funkcijo, vse ostale poslovne funkcije pa so se nahajale v drugih podjetjih
takratnega sistema Gorenje. Vse novo nastale delovne organizacije so takrat vstopile v
SOZD, katerega prvi del je sestavljen iz imena Gorenje. S tem sporazumom SO s€
udelezenke tudi dogovorile, da bo ime Gorenje ostalo zacetni in sestavni del imena.

Skozi razli¢ne procese sprememb je podjetje postopoma pridobivalo vse funkcije in se leta
1990 preoblikovalo v samostojno d. o. o. s tremi profitnimi centri: Pohistvo, Keramika in
Kopalnice. Najbolj kriti¢na leta so bila v obdobju od 1990 do 1992, ko je podjetje poleg
samostojne poti, na katero se je podalo, doZivelo Se razpad jugoslovanskega trga.

Leta 1990 je podjetje zaposlovalo 600 ljudi in ustvarilo 15 mio EUR prihodka — od tega
80% na jugoslovanskem trgu. Po razpadu nekdanje Jugoslavije je bilo podjetje prisiljeno
preusmeriti svoje trZzenjske aktivnosti na zahtevno zahodnoevropsko trzisce. V letih od
1995 do 2005 je podjetje povecCalo prihodek na 28 mio EUR, zaposlovalo 822 ljudi,
ustvarilo 1,25 mio EUR dobicka in povecalo premoZenje podjetja.

Podjetje se je 13. 2. 1997 lastninsko preoblikovalo iz druZbe z omejeno odgovornostjo v
delniSko druzbo. Ob vpisu v sodni register je znaSal njen osnovni kapital 919.033.000,00
SIT. Ustanovitelji nove pravnoorganizacijske oblike so bili: Gorenje, Notranja oprema,
Slovenski odSkodninski sklad, Kapitalski sklad pokojninskega in invalidskega zavarovanja,
Sklad za razvoj in udeleZenci interne razdelitve.

Podjetje ima registriranih kar 26 dejavnosti, med katerimi so najpomembnejse:
pridobivanje gline in kaolina, Zaganje in skobljanje lesa ter njegovo impregniranje,
proizvodnja lesene embalaze, proizvodnja drugih izdelkov iz lesa, proizvodnja sanitarne
keramike, zidnih in talnih keramicnih ploscic, proizvodnja kuhinjskega pohistva (razen
sedeZnega), vgrajevanje stavbnega in drugega pohistva, oblaganje tal in sten, posredniStvo
pri prodaji pohiStva, gospodinjskih predmetov in aparatov, drugih kovinskih izdelkov,
trgovina na drobno z drugimi izdelki Siroke porabe, trgovina na drobno z lesom, gradbenim
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materialom in sanitarno opremo, cestni tovorni promet, skladi$¢enje, racunovodske,
knjigovodske in revizijske dejavnosti, davéno svetovanje in druge raznovrstne poslovne
dejavnosti.

Leto 2000 je bilo prelomno tudi za podjetje Gorenje, Notranja oprema d. o. 0., saj je v tem
letu prislo do vecinskega nakupa delnic druzbe s strani koncerna Gorenje d. d.. Gre za
prijateljski prevzem oz. za kapitalsko povezavo, ki je utrdila in pomembno razsirila
dosedanje poslovno povezovanje ter odprla nadaljnje moznosti, ki jih daje prodajna mreza
Gorenja d. d.. Druzbi Ze vrsto let uspesno poslovno sodelujeta pri trZzenju proizvodov, ki so
komplementarni; kuhinjsko pohiStvo npr. prinasa moznost posredne prodaje gospodinjskih
aparatov v okviru opremljene kuhinje. Povezava omogoca ustvarjanje sinergijskih u¢inkov
s temeljno dejavnostjo bele tehnike. Gorenje d. d. s tem pomembno razSirja svojo
dejavnost tudi na tem podro¢ju (kuhinjsko pohistvo) in na nekatere druge proizvode za
dom (keramicne ploscice, sanitarni kopalniski program in kopalnisko pohiStvo).

Cilj nakupa vecinskega deleza druzbe Gorenje, Notranja oprema d. d. je tudi v pove€anju
slovenskega trznega deleza prodaje pohiStva in v Sirjenju na trge vzhodne in jugovzhodne
Evrope. Druzba Gorenje, Notranja oprema d. d. je tako postala nosilec razvoja pohiStvene
divizije v skupini Gorenje, s tem pa odgovorna za njen proizvodni, tehnoloski, prodajni in
poslovni razvoj. Januarja 2001 je postala druzba Gorenje, Notranja oprema d. d. del
poslovnega sistema Gorenje d. d., s Cimer se je preoblikovala v druzbo z omejeno
odgovornostjo, hkrati pa prevzela tudi kapitalski delez Gorenja d. d. v druzbi Gorenje
Interieri d. o. o., ki je bila do takrat krovno podjetje Marles pohiStva. V njem sta bili
organizacijsko povezani tudi proizvodnji kuhinj v Avstriji in na Ceskem. S 1. 1. 2006 se je
izvedla pripojitev $e z podjetiem Glin K&M d. o. o. Nazarje. Cisti prihodki od prodaje v
pohiStveni diviziji so se ve€ kot podvojili oz. povecali za 6 milijard SIT.

2.2 PROIZVODNI PROGRAM

Standard ISO 9000:2000 navaja, da je veCina proizvodov kombinacija Stirith sploSnih
kategorij proizvodov: materialni proizvod, miselni proizvod, storitve in predelani materiali.
Kako se bo kombinirani proizvod imenoval, je odvisno od prevladujocega elementa.
Proizvodni program podjetja Gorenje, Notranja oprema d. o. o. je zelo pester in vkljucuje
proizvode oz. izdelke, ki so kljunega pomena za opremo slehernega stanovanja. V
podjetju se ukvarjajo z izdelavo pohiStva za tako rekoc¢ celotno stanovanje (od kuhinjskega,
kopalniSkega in ostalega pohiStva) kot tudi z izdelavo keramic¢nih ploS€ic in sanitarne
opreme.

Omenjene skupine izdelkov se med seboj dopolnjujejo. Kopalniski blok npr. vsebuje obod
elementa, vrata in umivalnik iz sanitarne opreme, keramicne plosc¢ice, ki so ravno tako
dopolnjujo¢a oprema kopalnic in kuhinj ipd.
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Skupine izdelkov, ki jih proizvaja podjetje in skupaj predstavljajo Sirino izdel¢nega spleta,
S0:

¢ kuhinje,

¢ dnevne sobe in predsobe,

¢ kopalnice in sanitarna oprema,
e keramicne plosScice.

Podjetje uporablja tudi strategijo nizkih stroskov. Ta je prisotna pri proizvodnji kopalniskih
blokov, ki so izdelani v ve¢jih serijah predvsem za tuji trg in imajo privla¢no ceno. Pogoj
za takSno strategijo so predvsem dovolj nizki stroski poslovanja, ki podjetju Se zagotavljajo
primerno donosnost, dovolj veliko trzisce in dovolj velike zmogljivosti organizacije.
Podjetje je tehnolosko usposobljeno predvsem za izdelavo in montaZo vrat za kuhinjske in
kopalniske elemente, ki so lahko glede na tehnologijo izdelave in povrSinske obdelave
lakirana, oblepljena s folijo, furnirana ipd. V omenjene izdelke so vkljuceni razlicni
materiali — od ivernih ploS¢, MDF-ploS¢ (medium density fibreeboard), masivnega lesa itd.
Ti materiali so osnova, na katere se potem nalepi folija, furnir, masivne letvice, ABS-robni
nalepki ipd.

S tako Sirokim spektrom uporabljenih materialov, s fleksibilno strojno obdelavo in kon¢no
dodelano operacijo povrSinske obdelave je mogoce izdelati veliko kombinacij vrat in
¢elnih plos¢, ki lahko zadovoljijo Se tako zahtevnega potrosnika.

Povrsinska obdelava je ena izmed operacij, ki je sporna s staliS§¢a okoljevarstvenih zahtev,
zato poskuSa podjetje s sodobno tehnologijo in ekoloskimi materiali (npr. laki z nizko
vsebnostjo topil) zmanjSati negativne vplive na okolje. Poleg ekoloske osvescenosti vseh
zaposlenih je kvalitetna povrSinska obdelava kuhinjskih in kopalniSkih vrat eden klju¢nih
dejavnikov, ki zagotavljajo vstop izdelkov v vi§ji cenovni razred in njihovo prisotnost na
zahtevnih trgih.
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2.2.1 Kuhinje

Z vidika globine izdel¢nega spleta lahko delimo kuhinje v tri skupine:

¢ kuhinje Gorenje ali t. i. kuhinje po naroc€ilu — vi§ji cenovni razred,

e kuhinje Marles — srednji cenovni razred,
¢ kuhinje Optigor — niZji cenovni razred.

fmme

Slika 1: kuhinja Delta javor (Katalog prodaje podjetja Gorenje, Notranja oprema d. 0. 0.)

Pri opisu proizvodnega programa se bomo osredotocili na kuhinjsko pohiStvo. (Izdelava
kopalniskih blokov temelji na uporabi iste tehnologije in znanja, le da ti vklju€ujejo Se
ogledalo in umivalnik kot klju¢ni element sanitarne opreme.)

Kuhinje Gorenje so kuhinje po narocilu in sodijo med proizvode, ki Zelijjo ustrezati
posebnim Zeljam in potrebam kupcev. Proizvodni program obsega prek 20 vrst kuhinj, ki
spadajo v razli¢ne cenovne razrede. Prodajni katalog vsebuje ve¢ kot 120 vrst kuhinjskih
elementov razli¢nih dimenzij, ki se lahko poljubno kombinirajo glede vrste obodov ali vrat.
Kupci lahko izbirajo med razli€nimi dekorji in oblikami delovnih plos¢, izbirajo lahko
razli¢ne kuhinjske nape ter agregate, korita in dodatni program.

Obodi elementov so izdelani iz oplemenitenih ivernih ploS¢ in so lakirani ali furnirani.
Vrata so iz oplemenitenih ivernih ploS¢, iz lakiranih ali s folijo oblepljenih vlaknenih
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plos¢, lahko so kombinacija furnirane iverne ploSce in masivnega lesa ali pa so v celoti
masivna. Izbira materiala in s tem tehnologije obdelave vsekakor vpliva na raven kuhinje,
posredno pa na cenovni razred. Vecina elementov je sestavljenih zZe v podjetju, kupcu pa
ponudimo tudi strokovno montazo.

Na podrocju izdelave obodov ali korpusov ni zaslediti novosti, oplemenitena iverna plosca
je Se vedno glavni material, bistveno se ni spremenila niti tehnologija izdelave, Ceprav so
novejsi stroji bolj natan¢ni, fleksibilni, raCunalnisko vodeni in bolj avtomatizirani.

Kuhinje Marles in Optigor so namenjene kupcem, ki Zelijo pri opremljanju svoje kuhinje
aktivno sodelovati. Te kuhinje so veliko bolj enostavne, vsebujejo o0zji izbor elementov,
obodov in vrat. Vrata so nizZjega cenovnega razreda, najpogosteje so iz oplemenitene iverne
plosce, vlaknene plosC¢e so oblepljene s folijo ali so kombinacija masivnega lesa in
furnirane iverne plos¢e. Enostavnost kuhinje omogoca, da lahko kupec sam nalrtuje svoj
prostor glede na dimenzije in sam izbere elemente. Elementi so razstavljeni in pakirani v
kartonski embalazi, ki omogoc¢a varen transport. Kupec vsekakor prihrani, saj v ceno ni
vkljucena storitev sestave elementov, ki se npr. za dolo¢ene elemente opravlja pri kuhinjah
Gorenje. Kuhinje Optigor so zaradi navedenih lastnosti idealne za trZenje na hrvaskem in
makedonskem trgu (predvsem v zacetni fazi).

V okviru kuhinj Optigor je potrebno omeniti Se proizvodni podprogram oz. t. i. kuhinjski
blok z nizom elementov 270 cm in mini kuhinjo (dolZine od 100 do 140 cm). Gre za
izdelek manjSih dimenzij, ki je primeren za manjSa stanovanja, pisarne, Studentske domove
ipd. Na Sirini enega metra vsebuje kuhinjski blok vse funkcije, ki so potrebne za normalno
delo v kuhinji. Poleg stojece omarice s kuhalis¢em in pomivalnim koritom je mogoce najti
prostor Se za hladilnik, predal, vedro za odpadke in viseci element.
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2.2.2 Kopalnice in sanitarna oprema

Kopalnice se glede globine izdel¢nega spleta delijo v:

¢ kopalnice Gorenje in
¢ kopalniSke bloke.

Slika 2: kopalniski blok Nika (Katalog prodaje podjetja Gorenje, Notranja oprema d. o. 0.)

Program kopalnic Gorenje ponuja celovit asortiment kopalniske opreme. Glavna dejavnost
je proizvodnja osnovne sanitarne opreme iz umetnega marmorja. Osnova za njegovo
izdelavo so razna polnila, povezana s poliestrsko smolo. Material je neobcutljiv na vse
vrste madeZev, elasti¢en in teZzko lomljiv, povrSina pa je nepropustna in prijetna na dotik.
Osnovno sanitarno opremo je mogoce izdelati v katerem koli barvnem odtenku in obsega
mnoZico izvedenk umivalnikov, straniS¢, bidejev, kopalnih in tu§ kadi. Skupaj s
kopalniSkim pohiStvom (program PohiStvo) in keraminimi ploS¢icami (program
Keramika) ponuja podjetje celovit program kopalniske opreme. KopalniSko pohistvo
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ponuja Se vecjo raznolikost zaradi razli¢nih vrst vrat, roCajev in razporeditve elementov.
Obstaja cela vrsta programov kopalniSkega pohiStva, s katerimi je mogoce reSiti Stevilne
probleme, kot so izraba manjSega prostora, manjSa poraba vode, vecja sprostitev pri
ergonomsko oblikovanih kopalnih kadeh ipd.

Kopalniski blok je izdelek standardnih Sirin in je predvsem izvozno naravnan (zlasti za
nemski trg). Gre za proizvodni program, ki je bil v letu 1999 med najuspe$nejSimi, v
programu PohiStvo je predstavljal kar 63% delez celotnega izvoza. Sestavljen je iz
elementa pod umivalnikom, umivalnika, ogledala, lucke in posameznih elementov. Obstaja
veliko njegovih razliCic, ki se razlikujejo v razporeditvi elementov, razlicnih vratih,
umivalnikih ipd. Pomembno konkuren¢no prednost predstavlja embaliranje blokov v
lesenem zaboju, kar bistveno olajSa in poceni transport. Kombinacije elementov, vrat in
ostalih dodatnih programov ponujajo Stevilne moZnosti pri opremi notranjih prostorov,
kupec si lahko prostor opremi po lastni Zelji.

2.2.3 Keramika

Gorenje Keramika ponuja celovit program kerami¢nih ploS¢ic za zunanjo in notranjo
uporabo, in sicer tako talnih kot tudi stenskih. Na trg jih posredujejo v razli¢nih
dimenzijah, vzorcih in barvah. Skupaj s kopalniSkim in kuhinjskim pohiStvom ponuja
podjetje Gorenje celovit program kopalniSke in kuhinjske opreme.

Definicija politike kakovosti se glasi:

GORENJE NOTRANJA OPREMA TRZI, RAZVIJA IN PROIZVAJA
KUPCEM PRILAGOJENE PROIZVODE, DA DOSEGA IN
IZBOLJSUJE KAKOVOST ZIVLJENJA V DRUZINSKEM DOMU.

Vizija druzbe Gorenje, Notranja oprema d. o. o. se glasi:

ZELIMO POSTATI EVROPSKO USMERJENI IN VODILNI
PONUDNIK CELOVITE NOTRANJE OPREME NA SLOVENSKEM
TRGU IN NA TRGIH JUGOVZHODNE EVROPE.
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3 ANALIZA OBSTOJECEGA STANJA

3.1 KOSOVNICA

Izraz kosovnica na sploSno pomeni celoten sklop strukturnih, tehnoloskih in operativnih
podatkov, s katerimi podjetja ponazarjajo strukturo njihovih izdelkov in postopke izdelave.
S kosovnico podjetja dolo¢ajo materialno zgradbo proizvoda in procese njihove izdelave.
Kosovnice so razdeljene na veC ravni. NajniZja raven so nabavljeni materiali (deli,
sestavine), najvisjo ali tudi raven O pa predstavljajo konc¢ni izdelki. Na vmesnih ravneh se
nahajajo polizdelki (Ferbar, 1998).

V oZjem pomenu besede pomeni kosovnica materialno sestavo posameznih modulov
(sestavov), saj v njej podjetja dolocijo, iz kakSnih koli¢in materialov oz. polizdelkov je
sestavljen dolocen polizdelek oz. izdelek (Ardalan, 1987).

Kosovnica je nacrt, kako iz enostavnih materialnih sredstev dobimo sestavljeno materialno
sredstvo. Ne uporablja se le v proizvodnji, ampak lahko z njo dolo¢imo tudi sestavljeno
storitev ali sestavljeno blago. Uporabljamo jo lahko pri poljubnem materialnem sredstvu,
ki je oznacen kot lastni proizvod (Datalab Pantheon, 2006).

Kosovnico izdelka ustvarimo z beleZenjem odnosov med sestavnimi deli in nadrejenimi
sklopi. Zapis sestavnega dela uporabljamo za vzpostavitev odnosa med dvema
materialnima artikloma, tj. za dolocitev nadrejenega sklopa, podrejenega sestavnega dela in
njegove kolicine, ki jih vsebuje ena enota nadrejenega artikla. Z vnosom potrebnega Stevila
zapisov sestavnega dela za vse nastopajoCe nadrejene artikle lahko opredelimo poljubno
Stevilo struktur. Sestavljenost navzdol in pripadnost navzgor v strukturah se avtomatsko
ugotavlja na osnovi takSnih posameznih zapisov nadrejenosti oz. podrejenosti. Ta modul
omogoc¢a uporabniku tudi brisanje celotnih modulov ali posameznih sestavnih delov v
kosovnici.

Ce kot primarni sortni pojem uporabimo nadrejene komponente, kot sekundarni pa
podrejene, dobimo kosovnice, ki kaZejo, iz katerih podrejenih komponent (elementov) je
zgrajena nadrejena komponenta (sestav). Enostopenjska ali modularna kosovnica je spisek
neposrednih sestavnih delov nekega artikla. Seznam je enostopenjski, kar pomeni, da
vsebuje samo neposredno vgrajene sestavne dele.

Za pripravo modularne kosovnice se uporablja tabelari¢ni zapis relacij, ki je urejen po
nadrejeni in podrejeni komponenti. Moduli, ki v proizvodni strukturi v enaki obliki
nastopajo veckrat, so v tej tabeli navedeni le enkrat, zato se bo tudi modularna kosovnica
materiali, kupljeni deli itd.) nimajo kosovnic.

Modularna kosovnica je poleg spiska (kataloga) komponent osnovni dokument za
definiranje izdelkov; njeni podatki sluzijo za oblikovanje baze osnovnih podatkov o
proizvodnji. Iz modularne kosovnice se izvedejo tudi vse druge razliice analitiCnega
obravnavanja proizvodne strukture (Ljubi¢, 2000).



Pacnik P. Prenova in informatizacija izdelave kosovnic v podjetju Gorenje, Notranja oprema d. o. o. 12
Dipl. delo. Ljubljana, Univ. v Ljubljani, Biotehniska fakulteta, Oddelek za lesarstvo, 2007

Za strukturno kosovnico po stopnjah gradnje je znacilno, da pri razgrajevanju v njej
ohranimo prikaz relacij med posameznimi komponentami. Zato so moduli, ki v strukturi
nastopajo veckrat, v njej tudi veckrat prikazani (lahko tudi na razli¢nih stopnjah gradnje).
Koli¢ine nastopanja v strukturni kosovnici se ponavadi (ni pa nujno) mnoZijo od zgoraj
navzdol. Strukturna kosovnica po stopnjah gradnje ima v primerjavi z modularno
kosovnico prednost, saj na samo enem dokumentu omogoca celovit vpogled v proizvodno
strukturo s prikazanimi relacijami v njej, vendar pa je obseg takega dokumenta razmeroma
velik. S Stevilom gradnje preglednost strukturne kosovnice po stopnjah gradnje hitro pada,
zato jo uporabljajo zlasti delavci razvojnih sluzb, saj jim daje celovit pregled nad
proizvodno strukturo (Ljubic, 2000).

Vecstopenjska ali strukturna kosovnica je popoln seznam vseh sklopov, podsklopov, delov
in surovin nekega artikla. Izpis je obiCajno tudi vizualno tako 'mazobcan', da je zgradba
vsakega sklopa in podsklopa lepSe vidna, na njem pa so lahko prikazani razli¢ni podatki.
Pregledna kosovnica je zgolj spisek vseh komponent, ki nastopajo v neki proizvodni
strukturi, je brez prikaza relacij in brez posebnega urejanja oz. grupiranja komponent.

Ker je pregledna kosovnica spisek vseh komponent nekega izdelka in njihovih koli€in, se
jo v operativni pripravi proizvodnje uporablja za preverjanje, ali so za izdelavo zadevnega
izdelka zagotovljene vse komponente v zahtevanih koli¢inah (Ljubic, 2000).

Zbirna kosovnica je spisek vseh sklopov, podsklopov in delov artikla s kumulativnimi
kolicinami, ki so potrebne za izdelavo zahtevanega Stevila izdelkov.

Opozoriti velja Se na razlike med konstrukcijskimi in tehnoloSkimi kosovnicami.
Konstrukcijska kosovnica nastane v procesu razvoja (konstruiranja) izdelka, v njej pa so v
dolo¢enem vrstnem redu navedeni vsi elementi izdelka oz. sestava, kot jih vidi konstruktor.
Koli¢ine elementov so neto koli¢ine.

Tehnoloska kosovnica vsebuje vse elemente iz konstrukcijske kosovnice z bruto
kolic¢inami (plus tehnoloski odpadek) in tudi vse ostale elemente, ki so neobhodno potrebni
za izvedbo tehnoloskih operacij (pomozni materiali). Tehnoloska kosovnica nastane v
procesu razvoja proizvodnega procesa za izdelavo zadevnega izdelka.

Pogosto se izdelujejo posamezne vrste izdelkov, ki so v veliki meri podobni in jih zato
obravnavamo kot variante neke osnovne vrste izdelka. Lo¢imo strukturne, koli¢inske in
tehnoloske variante.

Strukturne variante sreCamo, kadar se posamezne sorodne vrste izdelkov, ki so sicer
funkcionalno enakovredni, razlikujejo le v eni ali malo komponentah (npr. razli¢ne barve
enakovrednih elementov, razli¢ni prikljucki enakih elektricnih aparatov itd.). Razlike se
lahko pojavijo na katerikoli stopnji gradnje. Pri koli¢inskih variantah gre za razli¢ne vrste
izdelkov iz enakih komponent, vendar v razlicnih normativnih koli¢inah (npr. za razli¢ne
velikosti istega modela obutve so potrebne razli¢ne koli¢ine usnja). Tehnoloske variante
pomenijo, da se morajo iste vrste izdelka z istimi normativnimi koli¢inami komponent
izdelati na razlicne nacine oz. z razlinimi delovnimi postopki (npr. majhne koli¢ine
izdelkov ro€no z univerzalnimi orodji, velike koli¢ine pa na proizvodnji liniji s posebnimi
namenskimi orodji).
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Vsem variantam je skupno, da v primeru uporabe obiCajnega nacina definiranja
proizvodnih struktur (modularne kosovnice) zahtevajo velik obseg dokumentacije, s tem pa
precej dela za zajemanje, vzdrZzevanje in shranjevanje podatkov. Za definiranje variant vrst
izdelkov zato raje uporabimo druge oblike kosovnic:

¢ dopolnjevalne kosovnice — sistem fiktivnih (navideznih) sestavov,
e diferencialne kosovnice — plus/minus kosovnice,
e variantne kosovnice — variance.

Sistem fiktivnih sestavov temelji na predpostavki, da dolo¢ene komponente nastopajo
vedno tudi v razli¢nih variantah neke vrste izdelka. Fiktivni sestav ima svojo modularno
kosovnico in se kot tak pojavlja v kosovnici zadevnega sestava oz. izdelka, zanj pa morajo
obstajati tudi osnovni (matic¢ni) podatki s posebnim karakternim kljucem.

Variantne kosovnice (variance) na le enem dokumentu — modularni kosovnici — v obliki
matrike predstavljajo proizvodno strukturo vecjih variant vrst izdelka. Pri tem se lahko
uporabljajo fiktivni sestavi na poljubni stopnji gradnje in tudi plus/minus komponente
(Ljubic 2000).

Izdelava variantnih kosovnic je na¢in doloc¢anja podobnih struktur, ki omogoca izdelavo
razli¢nih izvedb artiklov z eno samo kosovnico oz. eno identifikacijsko Stevilko. Nacin je
primeren za enake artikle z razlicnimi barvami, opcijskimi sestavnimi deli, razli¢nimi
povrSinskimi obdelavami ipd. Pri takih artiklih lahko vodimo narocila, naloge v
proizvodnji in zaloge tudi po variantah (GoSoft-2000, 2000).

3.2 IZDELAVA KOSOVNIC

V Gorenju, Notranja oprema d.o.o. imajo velike tezave z obvladovanjem prodajnih artiklov
na trgu in posledi¢no z izdelavo kosovnic zanje.

V oddelku razvoja in tehnologije izdelujejo kosovnice in riSejo tehniske risbe za sestavne
dele kosovnic. Izdelati morajo kosovnice za vse prodajne artikle (kosovnice na nivoju 0) in
tudi vse kosovnice za vse sklope in podsklope, ki te kosovnice sestavljajo na njihovih
podnivojih.

Za element A103 je tako izdelanih 260 kosovnic za prvi nivo, ki je v osnovi enak pri vseh
Sifrah. Te se med seboj razlikujejo po modelu, robni foliji na elementu in barvi vrat. Na
prvem nivoju je 39000 kosovnic, kar je enako Stevilu prodajnih artiklov. Skupno Stevilo
kosovnic se poveca s Stevilom nivojev pri vsaki kosovnici.
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PIS-HB1 KOS 0ODUHNTITCLE Cet,21.09.06 =4
Poz Sifra Haziw IntP
Koli&ina Hera Izmet¥®¥ aAktiv T Datum Oseba

942567 EL KUH G2Z68/353 A103 D RF163

i 425822 EL KUH BREZ URAT Aip3 BKBE1/R163

1.0000008 KOS 0.00 N 1 26.06.03 PACNI 10
2 975256 URATA G268/353 295X 717

1.0000008 KOS 0,00 N 1 2.07.02 PACHNI 20
3 ROCAJ-G268 ROEAJI ZA KUHINJE G268

1.000000 KOS 6,00 o 2.07.02 PACNI 30
4 450093 NALEPKA TERMO 155 X 95 D17/NOT PREHM 40/

1.000000 KOS 6,00 0 26.06.03 PACNI 40

425, 1 WT400-7 -- 192,168, 100,10 via TELMET Mum

Slika 3: Kosovnica elementa A103 na prvem nivoju

Z izidom prodajnega kataloga 2006/07 so bili uvedeni Stirje novi modeli kuhinj, ki so
skupno vsebovali 19 razli¢nih barv oz. vzorcev vrat in novo robno folijo na korpusu.

Na novo je bilo oblikovanih okoli 10000 Sifer prodajnih artiklov in izdelano prav toliko
kosovnic na prvem nivoju. Za komponente na niZjih nivojih kosovnice so bile izdelane
kosovnice samo za novo odprte Sifre sestavnih delov. Skupaj je bilo tako izdelanih okoli
23000 novih kosovnic.

3.2.1 Oblikovanje Sifer prodajnih artiklov

Za oznako Sifre prodajnega artikla se uporablja Sestmestne numeri¢ne oznake.

Ob izidu novega prodajnega kataloga, ki izhaja enkrat letno, v oddelku informatike
oblikujejo Sifre za nove prodajne artikle. V letu 2006 so na novo oblikovali okoli 10000
Sifre prodajnih artiklov.

Trenutno je v katalogu:

¢ 20 modelov kuhinj,

® 53 razliénih barv oz. vzorcev front,

e |5 razli¢nih robnih folij na korpusih in
e okoli 600 kosov razne dodatne opreme.

Podjetje ponuja kupcem okoli 39000 prodajnih artiklov, od tega je okoli 16000 Sifer za
razstavljene elemente in prav toliko za sestavljene, okoli 7000 Sifer pa predstavlja dodatno
opremo.
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Tezave pri obvladovanju Sifer imajo na oddelkih informatike, prodaje, konstrukcije in
posledi¢no tudi na oddelku montaze. Veliko Stevilo Sifer za podobne elemente zahteva zelo
dobro poznavanje prodajnega kataloga in samih prodajnih oznak. Za podobne elemente v
podjetju uporabljajo veliko Stevilo razli¢nih Sifer prodajnih artiklov, ki se med seboj
razlikujejo po modelu, barvi vrat in barvi robnega traku.

Pri oblikovanju Stevila Sifer prodajnih artiklov v podjetju Gorenje, Notranja oprema d. o. o.
uporabljajo kljuc.

1. Za oblikovanje Stevila Sifer prodajnih artiklov (elementov) uporabljajo kljuc:
MODEL x BARVA VRAT x ROBNA FOLIJA NA KORPUSU x L, D (odpiranje vrat)

2. Za oblikovanje Stevila Sifer prodajnih artiklov (vidna stena elementa) uporabljajo kljuc:
MODEL x ROBNA FOLIJA NA KORPUSU x L, D VIDNA STENA ELEMENTA

Poglejmo si primer elementa A103.
Primer oblikovanja Stevila prodajnih Sifer za elemente:

model: G267 Minal
barva vrat: VZ360, 1
robna folija na korpusu: VZ165, 1
odpiranje vrat: L, D2

I1x1x1x2=2

model: G267 Minal
barva vrat: VZ350, 1
robna folija na korpusu: VZ174, 1
odpiranje vrat: L, D2

I1x1x1x2=2

model: G267 Minal
barva vrat: BK115, 1
robna folija na korpusu: VZ174, VZ1652
odpiranje vrat: L, D2

1x1x2x2=4
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model: G267 Minal

barva vrat: RAL90101

robna folija na korpusu: VZ171, VZ174, 2
odpiranje vrat: L, D2

1x1x2x2=4

skupaj:2+2+4+4=12
Pri modelu G267 Mina smo tako dobili 12 razli¢nih prodajnih Sifer za element A103.

Primer tvorjenja Stevila prodajnih Sifer za vidne stene:

model: G267 Minal
robna folija na korpusu: VZ171, VZ174, VZ1653
vidna stena elementa: L, D2

1x3x2=6
Pri modelu G267 Mina smo dobili 6 razli¢nih prodajnih Sifer za vidno steno elementa.

Ce vsem 20-tim modelom izra¢unamo vrednosti kljuéev $tevila prodajnih §ifer za element
A103, dobimo na koncu seStevek 260-tih Sifer za prodajne artikle (elemente) in 30-tih Sifer
za prodajne artikle (vidne stene). Stevilo Sifer prodajnih artiklov za celoten katalog je okoli
32000 za elemente in okoli 7000 za dodatno opremo.

i1 192.168.100.10 - Reflection for UNIX and Digital

File Edit Connection Setup Macro  Window Help

Dl & O FT | > e | 2

PIS-04 UZDRZEUANJE DATOTEKE ARTIKLOU Sre,20.09.06 s

St.artikla Del naziwva : A103 Zai&.krat.naz.:EL KUH G267
2k % 3 2k 3 K 3 ok K 3 ok k3 2k 0 3 2k kK 2k e K K e B K K e e K K e K K e 2k 3 e K 2k 3 2 K 2k 3k 2k K 2k 2k 2k ok 2k 2k 2K ok koK K K
Sifra art. Naziwv St.risbe 5K
943251 EL KUH 6267/115 A1o03 D RF165 AS
943252 EL KUH G6267/115 AliD3 L RF165 AS
943365 EL KUH 6267/115 A1D3 D RF174 AS
943366 EL KUH G267/115 AiD3 L RF174 AS
942909 EL KUH 6267/350 A1D03 D RF174 AS
942910 EL KUH BG267/350 Anin3 L RF174 ns
942795 EL KUH G267/360 AiD3 D RF165 AS
942796 EL KUH 6G267/360 A1D3 L RF165 AS
943023 EL KUH G2e67/9010 AiBD3 D RF171 AS
943024 EL KUH G62&7/9010 A1D3 L RF171 AS

<ret> ali -> HNaslednja stran

101, 29 YT400-7 -- 192, 166.100,10 via TELMET T »

Slika 4: Primer Sifer za element A103 pri modelu G267 Mina (1/2)
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PIS-04 UZDRZEUANJE DATOTEKE ARTIKLOU Sre,20.09.06 B
St.artikla Del naziwva : A103 Zac.krat.naz.:EL KUH G267
3K 3 3K 3K 3K 35K 3 K 3 K 3K K 3K 3K 3K 3 K 3K 3K 3K K K 3K 3K K 3K K 3K K K 3K K K 33K K K 3K 3K K K 3K 3K K 3K 3K 3K K 3K 3K 3K K 3K 3K K K KK K K KK K K
Sifra art. Naziwv St.risbe 5K
943137 EL KUH G2&7/9010 AiD3 D RF174 AS
943138 EL KUH 6267/9010 A1D3 L RF174 AS
AS
AS
As
AS
AS
AS
AS
AS

<- Predhodna stran

101, 29 WT400-7 - 192.165.100.10 via TELMET Mum

Slika 5: Primer Sifer za element A103 pri modelu G267 Mina (2/2)

Primer Sifer vidnih sten za element A103 pri modelu G267 Mina:

— 732735 STENA A103 D BKOO1/RAL9010RF171,
—732736 STENA A103 L BKOOI/RAL9010RF171,
—732951 STENA A103 D BKO01/VZ360RF165,
—732952 STENA A103 L BK001/VZ360RF165,
—732975 STENA A103 D BK001/VZ350RF174,
—732976 STENA A103 L BK001/VZ350RF174.

it 192.168.100.10 - Reflection for UNIX and Digital

File Edit Connection Setup Macro window Help

DEHE| & T T » e W2
PIS-04 UZDRZEUANJE DATOTEKE ARTIKLOU Pon,25.09.06 =4
St.artikla : E43254 SPLOSNI  PODATKI
KratNaz: EL KUH GZ267/113 Sirina : cm
SlovHaz: EL KUH G267/115 A103 D RF165 UisSina : =]
AnglNaz: Dol Zina: cm
Nem&Naz: KUECHEMELEM G267/115 A103 R KF165 Heto KG: 12.300 kg
StRisbe: Tip HO : 31211 A - visedi elem
Harles : TeZ.enb: 5
Tehn.gr: 7170111 El razs IDOD A 720mm ABC
Prod.oz: 267290030A8B-A1030 Kual . : 8
KontZal: 6300 Gotovi proizvodi Kaliber: 0
KontPor: 6300 Gotovi proizvodi Tip-el o Ursta-el
MerEn-1: KOS fAingl: PCS Nem: ST. Sklad-i: 0 Ur.kos : 1
MerEn-2: KOS Dimenzi: 30X 720X350
Faktor : 1.000000 CariTar: 94034010 LESENDO P
BrutoKG: 12,300 kg Skica i KEKKXKEKX
Sklad : 6 Gotovi proizv - Pohistvo H.oddel: A Poh -trak A elen
Komisio: LO A 103 BarKoda: 3838877752985
Dat.zap: 24.11.04 Oseba : PROG Dat.spr: Oseba

242, 14 WT400-7 -- 192,168, 100,10 via TELMET Mum w,

Slika 6: Vnosno okno za Sifro prodajnega artikla (element A103 D)
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PIS-04 UZDRZEUANJE DATOTEKE ARTIKLOU Pon.25.09.06 J
St.artikla : {32735 SPLOSNI  PODATKI
KratNaz: STENA A103 D BKO Sirina : cm
SlovNaz: STENA A103 D BKBO1/RAL9010 RF171 Visina : cm
AnglHaz: Dol Zina: cm
HemZNaz: HAND A103 R BKOB1/RALS010 KF171 Heto KG: 2,900 kg
StRisbe: Tip HDO : 31268 Ostalo - EM kos
Harles : N TeZ.enb: B
Tehn.gr: 71792 ZAKLJUCHE STEHNE ABLC
Prod.oz: 3001A1-A1030 Kval . a
KontZal: 6300 Gotovi proizvodi Kaliber: 0
KontPor: &300 Gotovi proizvodi Tip-el ] Ursta-el
MerEn-1: KOS Angl: PCS Hem: ST. Sklad-i: 0 Ur.kos : 1
MerEn-2: KOS Dimenzi: 16X 720X330
Faktor : 1,000000 CariTar: 94034010 LESEND P
BrutoKG: 2,900 kg Skica : KEKHXHKK
Sklad : 64 Gotovi proizv - Pohistvo M.oddel: A Poh -trak A elen
Komisio: BarKoda: 3838877596671
Dat.zap: 6.12.04 Oseba : HABE Dat.spr: 6.12.04 Oseba : HABE

242, 14 WT400-7 -- 192,168,100.10 vis TELNET U »

Slika 7: Vnosno okno za Sifro prodajnega artikla (vidna stena A103 D)

Pri oblikovanju Sifer za prodajne artikle (St. artikla) le-temu podelijo zaporedno numeri¢no
Stevilko in prodajno oznako (pod. oz.), ki je unikatna za vsako Sifro prodajnega artikla.
Podeljeno prodajno oznako artikla pozneje uporabljajo kot pomoC za laZje tvorjenje
narodila. Sifra prodajnega artikla se razlikuje od njegove prodajne oznake. Prodajno
oznako sestavlja Steviléno — ¢rkovna oznaka in je lahko dolga od 1 do najve¢ 22 znakov.
Vsak prodajni artikel dobi tudi ¢rtno kodo. Na slikah 6 in 7 se vidi Sifra prodajnega artikla
in prodajna oznaka za element A103D in vidno steno A103D. Za oblikovanje prodajne
oznake artikla uporabljajo kljuc.

Kljug, s katerim oblikujejo prodajno oznako artiklov, sestavljajo: na prvih treh mestih
model, na drugih dveh barva vrat, sledita dve mesti za sestavljen oz. razstavljen korpus,
dve za barvo korpusa, dve mesti za barvo traku na korpusu, temu pa sledita Se Crtica in
naziv elementa.

Primer:

Imamo element A103D pri modelu MINA G267, barva vrat je BK115 (29), element je
sestavljen (00), barva korpusa je bela (30), robna folija R165 (AB). Prodajna oznaka zanj
je 267290030AB — A103D, kar vidimo tudi na sliki 6.



Pacnik P. Prenova in informatizacija izdelave kosovnic v podjetju Gorenje, Notranja oprema d. o. o.

Dipl. delo. Ljubljana, Univ. v Ljubljani, Biotehniska fakulteta, Oddelek za lesarstvo, 2007

Prvi del prodajne oznake je enak za vse elemente enega modela in ene barve vrat. Ta del
oznake uporabljajo kasneje tudi kot pomo¢ pri vnosu pozicij narocila. Pri vnosu podatkov
v glavo narocila se skozi parametre, ki so v desnem delu vnosnega okna, tvori prvi del

prodajne oznake artikla (slika 8).

¥t 192.16B.100.10 - Reflection for UNIX and Digital =3
File Edit Connmection Setup  Macro  Window  Help

bDed & B @ | » & k?
MPIS-PB2 Prodaja xxx N A RO C I L A Cot,21.09: ool

Program

: B1 Pohistvo

Leto-Ponudbe :

Slika 8: Parametri za pomo¢€ pri vnosu narocila

Stev.dok. : [Jeoi177 Uis.pod.: 18 Korpus:Bzses 1=zraz:0
Trgovec :
$t.ponudbe:
Datum dok : 4.081.06
Kupec 161453 GOREWJE GTI. D.0O.0. UELENJE
Prejemnik : 8800 GORENJE GTI, D.0O.O. 3320 UELENJE
Haroénik Cona E
Odg.oseba : TedenDob: 0000
Dob.pogoji: St Turae - 300
NaZin dob.: Hodel 267 HINA
Skladisce : &4 Gotovi proizv - PohisStvo Urata = 29 BK 115 - UAHILIJ
Ualuta : SIT MarZa : N Multikol: Ui BEB15-Bela/fsi ja
StHarotila: Dat.nar: 4.01.06 Korpus : 3B BK D81 - laminat
St.izjave : Dat.izj: H.foli ja: AB Uz 174 - bukev HJ/
Rabat ¥ : 0,00 Popust¥%: 0,00 Rota]
RokPlatila: 0O fivans U: 0,00 Tip Cene: 1 Cena 14
Ur . pop.: Dal zakl j. :
Referent : PACHI Deklar.: 1 St. bawv.
198, 13 WT400-7 -- 192,168,100.10 vis TELNET \N‘
\‘ A 4

Parametri, iz katerih se tvori
prvi del prodajne oznake.
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3.2.2 Analiza vnosa naro¢il

it 192.168.100.10 - Reflection for UNIX and Digital
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MPIS-PD2 Prodaja x**x N A R OC I L A Let,21.09.06 =4
Leto-Ponudbe : 06 Leto-Narocila : 06

Program : 81 Pohistvo

Stev.dok. : mEIEH?? Uis.pod.: 10 Korpus:DBD=ses 1=raz:0

Trgovec :
St.ponudbe:
Datum dok : 4.01.06

Kupec : 161453 GOREWJE GTI. D.0D.O0. UELENJE
Prejemnik : 000 GORENJE GTI., D.D.O. 3320 UELEHNJE
Haroénik g Cona g
Odg.oseba : TedenDob: 0000
Dob.pogoji: St.Ture : 300
Hacin dob.: Model : 267 MINA
Skladi&de : 64 Gotovi proizv - Pohistvo Urata : 29 BK 115 - UANILIJ
Ualuta : SIT MarzZza : N Multikol: U1 BKD15-Belassi ja
StNarodila: Dat.nar: 4.01.06 Korpus : 38 BK 0OB1 - laminat
St.izjave : Dat.izj: R.foli ja: AB UZ 174 - bukev R
Rabat ¥ : 0,00 Popust¥: 0,00 Rocaj E
RokPlatila: 8 Avans U: 0,00 Tip Cene: 14 Cena 14

Ur.pop.: Dat.zakl j. :
RBeferent : PACNI Deklar.: 1 5t.dobav.

narocilo NI potr jeno

198, 13 WT400-7 -- 192,168, 100,10 via TELMET Mum

Slika 9: Vnosno okno glave narocila

Na sliki 9 je prikazano vnosno okno za izpolnitev glave naroc€ila. Vanjo vnesemo kupca,
prejemnika in izpolnimo vse ostale podatke. V glavi narocila so podatki, ki so kasneje
natisnjeni na konc¢ni nalepki za kupca. Podatke, ki nam pomagajo pri vnosu narocila,

vnesemo v polja na desni strani okna glave.

3t 192.168.100.10 - Reflection for UNIX and Digital E]@@l

File Edit Connmection Setup  Macro  Window  Help
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MPIS-P0O2 Prodaja *xxx N A R OCTIUL na Pet.22.09.06 J
Poz Artikel Naziwv kl k ni sk Dob.kol BS
Kolicina Mera Cena-5IT Pop MarZza DDV Kupec oz. MC Datum Kol .Proizv

1 267290030nB-1

103, 15 WT400-7 -- 192,168, 100.10 via TELMET Murn

Slika 10: Vnosno okno pozicij narocila s ponujeno zacetno prodajno oznako
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Vnesemo model, barvo vrat, korpus in robno folijo na korpusu, dolo€imo tudi, ali je korpus
sestavljen ali razstavljen, saj nam kasneje pri vnosu pozicij naro€ila program sam ponuja
ustrezne prodajne oznako, mi pa dolo¢imo le Se element (slika 10). Te prodajne oznake
smo dolo¢ili pri oblikovanju Sifer za prodajne artikle. Program nato sam pretvori prodajno
oznako v Sifro prodajnega artikla.

it 192.168.100.10 - Reflection for UNIX and Digital

File Edit Connection Setup Macro window Help
DEHE| & T T » @ W2
MPIS-PD2 Prodaja x**x N A R OC I L A Let,21.09.06 =4
Poz Artikel Naziwv kl k ni sk Dob.kol BS
Kolicina HMera Cena-SIT Pop Marza DDU Kupec oz. HMC Datum Kol .Proizv
i 943366 EL KUH B267/115 A103 L 64 a o
1.00 KOS 15.120.00 ©0.00 0,00 Z20.00 1.00
2 732975 STENA A183 D BKDBB1/UZ350 64 a o
1.00 KOS 3.910.00 0.00 O0.00 20,00 1.00
3 732976 STENA A183 L BKDOB1/U2350 64 a o
1.00 KOS 3.910.,00 0,00 O0,00 20,00 i.00
199, 1 WT400-7 -- 192,168, 100,10 via TELMET Mum w,

Slika 11: Vnos pozicij narocila

Slika 11 prikazuje okno za vnos pozicij naroc€ila. Pri tem je potrebno vnesti prodajno Sifro
elementa in prodajno §ifro za vidno steno levo ali desno, ¢e ima element eno ali obe steni
vidni. Za en sam element je potrebo vnesti tri razliCne prodajne Sifre artiklov. Vsaka
pozicija narocila, ki jo vnesemo, dobi nalepko za kon¢nega kupca. Na koncno sestavljen
element spadajo tako tri kon¢ne nalepke.

Narocila imajo razli¢no Stevilo pozicij, ki je odvisno od velikosti kuhinje in Stevila
dodatne opreme v njej. Vec kot je elementov, ki imajo vidne stene, toliko ve¢ pozicij je
potrebno vnesti. Slabost tega vnaSanja je, da lahko hitro spregledamo vidno steno in jo
pozabimo vnesti. Barvo vidne stene ni mozno kombinirati z barvo notranjosti steklenega
elementa znotraj modela. Barva vidne stene in barva notranjosti steklenega elementa sta
znotraj modela v povezavi, barva notranjosti steklenega elementa pa je enaka barvi vidne
stene.
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KORAK 1 -
MARKETING IN TRZENJE
V ODDELKU PRIPRAVIJO IN IZDELAJO TRGOVINE
PREDLOG NOVOSTI ZA PREJMEJO SIFRE
KATALOG ZA NOVO PRODAINO OBDOBJE NOVIH PRODAINIH
IN GA POSLJEJO V INFORMATIKO. ARTIKLOV IN CENE
TEH ARTIKLOV.
jaa]
Z
o
O
+
3]
£
INFORMATIKA &
NA PODLAGI TEH PREDLOGOV
V INFORMATIKI OBLIKUJEJO
SIFRE ZA VSE NOVE PRODAINE | . PRODAJA
ARTIKLE IN' JIM DOLOCLIO SIFRE SIFRAM PRODAJNTH
STATUS RF —razvojna faza ARTIKLOV DOLOCIJO
(za leto 2006 — 2007 skupaj okoli 10000 3ifer PRODAIJNE CENE.
novih prodajnih artiklov).
ZAHTEVEK ZA OBLIKOVANIE SIFRE POLIZDELKOV SIFRE + CENE
(okoli 40000 polizdelkov)
KORAK 2
Y Y
INFORMATIKA
-VNESEJO CENE ZA NOVE SIFRE
. PRODAINIH ARTIKLOV V
SIFRE POLIZDELKOV SISTEM.
- OBLIKUJEJO SIFRE ZA VSE
NOVE POLIZDELKE.

J\

KONCANE KOSOVNICE IN DOKUMENTACIA

KORAK 3
NABAVA INFORMATIKA PRODAJA
V ODDELKU SO - STATUS PRODAJNIH ARTIKLOV IZ PRICNEJO Z VNOSOM
SEZNANJENI Z NOVIMI RF - razvojna faza v AS — aktivna NOVIH RAZSTAVNIH
MATERIALL NALOG | in servisna faza SPREMENIIO NA NALOG EKSPONATOV ZA
PO VNQSU IN POTRDITVI < PODLAGI IZDELANE DOKUMENTACLE. TRGOVINE IN PVRVIH
NAROCIL LAHKO - 1ZDELAJO NALOG O KONCANJU REDNIH NAROCIL Z
RAZPISEJO DELA Z DOKUMENTACIJO. NOVIMI PRODAIJNIMI
MATERIALNE LISTE IN ARTIKLI IN
NAROCIIO NOVE POTRDIJO
MATERIALE. NAROCILA.
A
NALOG
A
MARKETING
IN TRZEN PLANIRANJE
JE V ODDELKU

LAHKO PRICNEJVO S LANSIRAJO

PRODAJO IN TRZENJEM SIGNALNE ZALOGE

NOVIH PRODAJNIH POLIZDELKOV.

ARTIKLOV.

OBVESTILO O NOVIH POTRJENIH NAROCILIH, DA LAHKO RAZPISEJO MATERIALNE LISTE

Slika 12: Shema poteka oblikovanja Sifer za nove prodajne artikle za leto 2006
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V oddelku marketinga in trZzenja po celoletnem spremljanju trendov in sprememb na
prodajnem trgu izdelajo predloge za novosti, ki jih Zelijo ponuditi na trziS¢u z izidom
novega prodajnega kataloga (slika 12). Seznam novosti posljejo v oddelek informatike,
kjer oblikujejo Sifre novih prodajnih artiklov. V letu 2006 so oblikovali okoli 10000 Sifer.
Vsem Sifram novih prodajnih artiklov dolocijo status RF — razvojna faza. To je faza
artiklov, ki jih spremlja vse do dokoncanja kosovnic za posamezni artikel. Seznam novo
oblikovanih Sifer oz. novih prodajnih artiklov posljejo v oddelek prodaje ter razvoja in
tehnologije. V oddelku prodaje tem $ifram prodajnih artiklov dolo&ijo prodajne cene. Sifre
novih prodajnih artiklov (opremljene s cenami) posljejo trgovinam, ki prodajajo artikle
Gorenja, Notranje opreme d.o.0., da jih vnesejo v svoje sisteme in nazaj v oddelek
informatike, da jih vnesejo v IS Gorenja, Notranje opreme d.o.o0..

V oddelku razvoja in tehnologije po prejemu seznama Sifer novih prodajnih artiklov
pricnejo z aktivnostmi za izdelavo kosovnic za te artikle. Iz seznama novih prodajnih
artiklov izdelajo sezname za nove Sifre polizdelkov in jih posljejo v oddelek informatike,
kjer oblikujejo Sifre novih polizdelkov in jih posljejo nazaj v razvoj in tehnologijo. V letu
2006 so pri izdelavi kosovnic za novosti prodajnega kataloga 2006/07 na novo oblikovali
okoli 40000 sifer novih polizdelkov.

Veliko ¢asa porabijo predvsem za nepotrebno poSiljanje podatkov iz enega oddelka v
drugega in nazaj. NajveC izmenjav podatkov poteka med oddelkoma razvoja in tehnologije
ter informatike. V prvem porabijo veliko ¢asa za pripravo seznamov, Se veC pa pri sami
izdelavi kosovnic. Za njihovo izdelavo so tako v letu 2006 porabili kar okoli 6 mesecev. Po
zakljuCeni izdelavi kosovnic posljejo iz oddelka razvoja in tehnologije v informatiko
dokument o kon¢anem delu na kosovnicah. V tem oddelku Sifram novih prodajnih artiklov
spremenijo status artikla v AS — aktiven in servisen. Izdelajo nalog o koncanju dela z
dokumentacijo in ga posljejo v oddelke prodaje, oskrbe, marketinga in trzenja ter
planiranja. V oddelku prodaje zacno vnaSati razstavne eksponate za trgovine. Po vnosu
naroCil le-ta potrdijo in obvestijo oddelek oskrbe, da si za doloCena potrjena narocila Ze
lahko razpiSejo materialne liste in naroc¢ijo nove potrebne materiale. V oddelku planiranja
po prejemu naloga lansirajo v proizvodnjo signalne zaloge novih polizdelkov. V oddelku
marketinga in trZenja pricnejo s trzenjem in oglasevanjem novih prodajnih artiklov tako, da
v trgovinah na ogled postavijo nove razstavne eksponate. Na zgornji shemi tudi vidimo, da
je veliko ozko grlo v poteku pri oblikovanju Sifer novih prodajnih artiklov oddelek razvoja
in tehnologije, kjer imajo velike teZzave z izdelavo kosovnic — najprej s pripravo podatkov
za oblikovanje Sifer polizdelkov, nato pa Se s samo izdelavo kosovnic. Celoten postopek je
v letu 2006 zahteval kar okoli 7 mesecev dela.
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33 ANALIZA OBSTOJECE INFORMACIISKE PODPORE (IS)

3.3.1 Analiza informacijskega sistema MPIS

IS, ki ga podjetje trenutno uporablja, zajema vse module za delovanje nekega podjetja.
Programski paket MPIS (materialno proizvodni informacijski sistem) je modularno zgrajen
in zajema materialno poslovanje, prodajo, nabavo, proizvodnjo in finan¢no poslovanje.
Omogoca nakup in uporabo posameznih modulov ter postopno uvajanje in zlaganje v
zakljuceno celoto. Vse informacije so vedno na razpolago v obliki ekranskega vpogleda ali
izpisa za poljubno €asovno obdobje. PosluZevanje aplikacije in vzdrZevanje podatkov je
razmeroma enostavno in ne zahteva posebej zato usposobljenega racunalniskega osebja.
Programski paket MPIS je parametri¢no krmiljen in zagotavlja enostavno prilagajanje
specificnim potrebam uporabnika oz. podjetja.

Celoten IS je sestavljen iz naslednjih modulov:

e osnovni modul,

¢ modul materialnega poslovanja,

¢ modul prodaje,

e modul nabave,

¢ modul proizvodnje,

¢ modul kosovni¢nega procesorja,

¢ modul tehnoloskih postopkov,

¢ modul planiranja potreb,

¢ modul finan¢nega poslovanja (Gorjup, osebni vir, 2006).

Informacijski sistem MPIS je zelo zastarel in je eden izmed prvih IS-jev, ki so temeljili na
datoteCnem shranjevanju podatkov, datoteke pa so indeks — sekvencno organizirane. V
podjetju je Ze od leta 1990 in se je vse skozi nadgrajeval in dopolnjeval glede na potrebe
podjetja.

Programski paket MPIS omogoca prenos podatkov (file transfer) v druga okolja (npr. PC-
Windows) za nadaljnje obdelave na razli¢nih sodobnejSih orodjih (Excel idr.).

3.3.1.1 Datotecni sistem podatkov

Datote¢ni sistem za shranjevanje podatkov predstavlja zacCetek racunalniSkega hranjenja
podatkov. Opredelimo ga lahko kot zbirko aplikacijskih programov, ki zagotavlja servis
kon¢nemu uporabniku. Vsak izmed programov definira in uporablja lastne podatke.
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Osnovni pojmi:
— PODATEK (dejstvo z relativno malo pomena, najmanjsi Se prepoznavni del podatka
je znak),
— POLIJE (skupina znakov s specifiénim pomenom),
— ZAPIS (logi¢no povezana mnozica enega ali ve¢ polj, ki opisujejo nek objekt),
— DATOTEKA (zbirka povezanih zapisov).

Omejitve datoteCnega sistema:
— OSAMITEV PODATKOV
Podatki so shranjeni v lo€enih datotekah:
— otezen dostop,
— ovirana razpoloZzljivost podatkov,
— dodatno delo programerja;

— PONAVLIJANIJE PODATKOV
Veckratno shranjevanje podatkov je praviloma nenadzorovano:
— dodatni stro$ki,
— omejena moznost porazdeljevanje podatkov,
— izguba podatkovne celovitosti;

— ODVISNOST PODATKOV
Programi so vezani na podatkovno strukturo datotek;

— NEZDRUZLIJIVI FORMATI DATOTEK
Struktura datotek je vezana na uporabljen programski jezik;

— VNAPREJ DOLOCENA POVPRASEVANIJA
Nova povpraSevanja zahtevajo aktivnosti programerja.

Organizacija datotek:

Je naCin urejanja in shranjevanja zapisov v fizi€nih datotekah. Ti nacini se med seboj
razlikujejo po urejenosti zapisov in po nacinu dostopa do njih.

Poznamo vec organizacij datotek:

— neurejene organizirane,

— sekvencno organizirane,

— serijsko organizirane,

— direktno organizirane,

— indeksno organizirane in

— indeks — sekvencno organizirane datoteke.
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Kljuc¢:

Je podatek, po katerem iSCemo zapis. Gre za enega ali veC atributov, ki enoli¢no dolocajo
vsako vrstico (zapis) znotraj relacije. Klju¢ se ne sme spreminjati in je namenjen
racunalniku, ki poveZe podatke med seboj.

Poznamo tri vrste kljucev:

— enoznacni klju¢ (ne moreta obstajati dva zapisa z istim klju¢em),

— primarni klju¢ (po njem je urejena datoteka, ne sme biti podvojen),

— sekundarni klju¢ (po njem ni urejena datoteka, sluzi za iskanje, lahko je podvojen)
(Welzer-Druzovec, 15. junij 2006).

3.3.1.2 Indeks — sekvenc¢no organizirane datoteke

Sekvenéno organizirane datoteke so urejene po enoznacnem kljucu (narasc¢ajoc/padajoc).
Klju¢ predhodnega kljuc¢a mora biti man;jsi ali enak kljucu naslednika. Podatke obdelujemo
zaporedno ali s kazalci. Lokacijo zapisa iS¢emo tako, da beremo zapise enega za drugim,
dokler ne pridemo do pravega, zato ta nacin ni primeren za naklju¢no iskanje, pac pa za
obdelavo zapisov v vrstnem redu, kot si bili ti vneseni.

Indeksno organizirane datoteke omogocajo hiter in neposreden dostop do zapisov v
fizi€ni datoteki. Indeks je lahko zaporedna datoteka, kjer so indeksni zapisi urejeni s
fizinim zaporedjem. Vedno znova ga je mozno kreirati na osnovi podatkov v osnovni
datoteki. Tu imamo tabelo indeksov, ki vsebuje kljug, ta pa doloca indekse in enoznacne
kljuce, ki dolo€ajo naslov zapisa. Nastal je na Zeljo uporabnika, saj s pomocjo kljuca hitro
dobimo Zeleni in konkretni podatek (ne pa celotne skupine podatkov).

Indeks - sekvencéno organizirane datoteke so kombinacija indeksno in sekven¢no
organiziranih datotek, kjer klju¢ ni ve¢ enoznacen. Tu nastopa le del kljuca, ki nas pripelje
do skupine podatkov, ki jim je ta del kljuca skupen, znotraj te skupine pa iS¢éemo podatke
sekvencno (Mohori¢ Tomaz, 1995).
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4 REZULTATI

4.1 UVOD/IZHODISCA ZA PRIPRAVO PREDLOGA

Po pregledu in analizi stanja smo prisli do zakljucka, da je potrebno korenito spremeniti
kosovnice, s ¢imer bi zajeli vse, kar podjetju povzroca teZave.

Po naSi oceni je najboljSa reSitev za naStete tezave variantna kosovnica. Informacijski
sistemi, ki imajo variantne kosovnice so: ZEDA, ki je povezljiva s SAP-om, MBI in
MSOFT.

V sistemu Gorenje Ze imajo IS SAP, ki pa sam po sebi nima variantnih kosovnic. Za
podjetje je zato zanimiv IS ZEDA, ki ima reSitev za variantne kosovnice, vendar pa zaradi
razli¢nih razlogov v podjetju ne bodo uvajali novega IS-ja.

Kot najboljso reSitev za teZave podjetja predlagam nadgradnjo dela Ze obstojecega 1S-ja
(kosovni¢nega procesorja) tako, da se ta kar najbolj pribliza modelu variantne kosovnice.
Nadgraditi in prenoviti je potrebno proces in informacijske reSitve za izdelavo kosovnic.

4.2  PODATKOVNI DEL

4.2.1 Predlagana reSitev — modificirana kosovnica

Izdelava modificiranih kosovnic nam omogoca zdruZevanje podobnih struktur.

Ta naCin omogoca izdelavo razli¢nih izvedb artiklov z eno samo kosovnico oz. eno
identifikacijsko Stevilko. Nacin je primeren za enake artikle z razlicnimi barvami,
opcijskimi sestavnimi deli, razli¢nimi povrSinskimi obdelavami ipd. Pri takih artiklih lahko
vodimo narocila, naloge v proizvodnji in zaloge tudi po variantah.

Definicija:

Modificirana kosovnica v Gorenju, Notranja oprema d. o. o. pomeni nadgradnjo Ze
obstojeCega informacijskega sistema kosovniCnega procesorja z mozZnostjo izbiranja in
kombiniranja raznih sestavnih delov KUHINJ Gorenje (barve, modela, vidne stene,
robnega traku in sestavljenega oz. razstavljenega korpusa) (Gorjup, osebni vir 2006).

Skupaj z razvijalcem informacijskega sistema smo izdelali model modificirane kosovnice,
ki zajema in resSuje vse, kar podjetju povzroca tezave.
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Model modificirane kosovnice
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NSE - notranjost steklenega elementa

Slika 13: Shema modela modificirane kosovnice

OPIS MODELA

— STANDARDNI IZBOR:
Zelimo imeti kuhinjo GORENIJE,
izberemo MODEL kuhinje,

izberemo LICNICO, ki jih imamo na razpolago znotraj MODELA,

sledi izbor VIDNE STENE, ki jih imamo na razpolago znotraj MODELA in

LICNICE,

z izborom VIDNE STENE izberemo tudi STANDARDNI OBOD, ki je z
VIDNO STENO povezan po barvi robne folije (vsaki barvi VIDNE STENE

z ustrezno barvo ROBNE FOLIJE pripada en STANDARDNI OBOD).
— DODATNI IZBOR:

glede na barvo li¢nic znotraj samega modela lahko izberemo tudi li¢nico

steklenega elementa,

glede na barvo vidnih sten znotraj same barve li¢nice lahko izberemo tudi

notranjost steklenega elementa.
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Koliko Sifer prodajnih artiklov bodo v podjetju imeli za posamezni element?

V podjetju bodo imeli dve Sifri prodajnega artikla za elemente, in sicer levi in desni
element. Pri elementih, kjer nastopa steklo, se Stevilo Sifer prodajnih artiklov poveca za
Stevilo razli¢nih vrst stekla pri posameznem modelu in elementu, ki je na voljo kupcu.

Kaj naj predstavlja varianto?

Varianta naj bo vse tisto, kar lahko kupec izbira po svojih Zeljah in potrebah, ne pa tudi
tisto, za kar v podjetju kot proizvajalci kuhinjskega pohistva vedo, da to ne more in ne sme
biti varianta. Ze pri postavitvi modela smo se morali odloéiti, kaj so variante. Skupaj z
odgovornimi v podjetju smo sprejeli odlocitev, da so variante:

— model,

— li¢nica,

— vidna stena,

—rocaj,

— li¢nica steklenega elementa in
— notranjost steklenega elementa.

Kako globoko bomo po strukturi kosovnice segli z modificiranimi kosovnicami?
Z modificiranimi kosovnicami bomo pokrili strukturo kosovnice do tretjega nivoja.

Komentar:

Z. postavitvijo modela modificirane kosovnice smo se priblizali modelu variantne
kosovnice. Zajeli smo vse potrebne atribute, ki naj bi se spreminjali glede na Zelje kupcev.
PoskuSali smo reSiti problem kombiniranja razliénih barv li¢nic znotraj modela in
kombinacijo razli¢nih barv vidnih sten ter notranjosti steklenih elementov znotraj samega
modela, s ¢imer bi bil v celoti reSen problem kombiniranja barv.

Veliko kombinacij so v podjetju do sedaj reSevali preko predelav elementov. Skozi ta
postopek je Slo veliko Stevilo elementov, pri Cemer je zaradi neznatne spremembe
dokumentacijska pot do kon¢nega izdelka potekala veliko dlje kot njegova izdelava. S tem
modelom nismo resili vseh problemov kupcev, smo pa v tej smeri vsaj uspeSno poskusali,
saj smo dali poudarek na najvecje Stevilo ponavljajocih se tezav.

4.2.2 Spremembe podatkovnega modela - Sifre

S pravilno postavitvijo modela kosovnic smo resili problem Stevila Sifer prodajnih artiklov.
To smo resili tako, da smo izenacili prodajno Sifro artikla, prodajno oznako in ime
elementa, ki nastopa v prodajnem katalogu. S tem smo povezali oznake elementov v
prodajnem katalogu in prodajne S$ifre in oznake v IS-ju. Od sedaj naprej sta Sifra
prodajnega artikla in prodajna oznaka v IS-ju enaki (slika 14).
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Pri tvorjenju prodajne oznake se je do te faze uporabljal kljuc, ki se sedaj ne bo vec. Tako
bo sedaj ime elementa prodajna oznaka, ta oznaka oz. Sifra pa se na trgu ne bo vec
spreminjala in bo ostala na trgu do ukinitve elementa ne glede na to, ali se bodo dodajali
modeli kuhinj, barve vrat ali jih bodo celo ukinjali.

Za Sifro prodajnega artikla ne bo vec v uporabi Sestmestna numericna Stevil¢na oznaka, pac
pa kombinacija Steviléno — ¢rkovne oznake, ki ima lahko najve¢ 22 znakov. Za Sifro
prodajnega artikla ima element, ki je iz kataloga znan kot A103D in A103L, v sistemu tudi
dve Sifri (A103D in A103L), s ¢imer sta se naziv v katalogu in prodajna Sifra elementa
izenacila (slika 14).

Pri elementu A103 smo tako pri$li iz 260 razli¢nih Sifer za prodajni artikel na vsega 4, pri
¢emer se je Stevilo Sifer prodajnih artiklov pri tem elementu zmanjsalo za kar 65-krat. V
skupnem pogledu se je Stevilo Sifer prodajnih artiklov zmanjsalo iz okoli 39000 na okoli
600 do 700 Sifer. Pri elementih, kjer ni L ali D odpiranja vrat, nastane ena sama Sifra
prodajnega artikla, pri steklenih elementih (pri elementih, ki imajo v vratih steklo), pa se
Stevilo Sifer prodajnih artiklov poveca za Stevilo razli¢nih vrst stekla (master steklo, motno
steklo, ornament steklo, Crta steklo ipd.).
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Oh=d & B @ | » & k?

PIS-04 UZDRZEUANJE DATOTEKE ARTIKLOU Pet.21.07.06 _J
St.artikla
KratNaz: EL KUH A103D Sirina : cm
SlovHaz: EL KUH A103D Uidina : cm
AnglHaz: Dol Zina: cm
HemZNaz: . . Heto KG: 12,308 kg
StRisbe: oznaki sta enaki Tip NO : 31221 A - viseci elen
Harles : TeZ.enb:
Tehn.gr ABLC C
Prod oz ate3p | kvat .. 0
KontZal:T 6300 otovi proizvodi Kaliber: 0
KontPor: &300 Gotovi proizvodi Tip-el 1 Ursta-el : A
MerEn-1: KOS Angl: PCS Hem: ST. Sklad-i: 0 Ur.kos : 0O
MerEn-2: KOS Dimenzi: 300X 720X350
Faktor : 1.000000 CariTar:
BrutoKG: 13,700 kg Skica : KEKHXHKHHHKK
Sklad : 64 Gotovi proizv - Pohistvo M.oddel: A Poh -trak A elen
Komisio: LO A 103 BarKoda:
Dat.zap: 21.087.06 Oseba : PACHI Dat.spr: 21.07.06 Oseba : PACHI

341, 14 WT400-7 -- 192,168,100.10 vis TELNET U

Slika 14: Enakost oznak

Spremenilo se je tudi oznacevanje ostalih komponent (vrat, korpusov, rocajev).

Sifra korpusa je sestavljena iz naziva elementa A103 in ¢rke K (korpus) — A103K, kar
pomeni element brez vrat A103. Sifra vrat je sestavljena iz naziva elementa A103 in érke F
(fronta) — A103F, kar pomeni, da je to fronta za element A103. Sifra za ro¢aj je "ROCAIJ"
(slika 15).
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PIS-HO1 K0OSOWUHNTTCLE Tor,26.09.06 =
Poz 5ifra Naziwv IntP
Koli&ina Hera Izmet¥®¥ aAktiv H T Datum Oseba
agmalL EL KUH A103L
EL KUH BREZ URAT Aip3
.BlPoDE0 KOS 0,00 e 1 7.02.06 PACNI 19
FRONTA A103
i.000000 KOS 0,00 (o] 9.02.06 PACHI 29
ROCAJ ZA KUHINJE
popopo Kos 6,00 B H 7.02.06 PACNI 39

Nove oznake

111, 1 WT400-7 -- 192,168, 100,10 via TELMET Mum

Slika 15: Nove oznake za elemente, fronte in rocaje

4.2.3 Sprememba podatkovnega modela — kosovnice

Najvecjo spremembo smo naredili na kosovnicah, saj smo jih spremenili iz navadnih v
variantne za tri nivoje po strukturi navzdol. S tem smo morali spremeniti tudi miselnost o
zgradbi in izdelavi kosovnic. Princip izdelave je popolnoma drugacen od dosedanjega.
Variantne kosovnice so namenjene izklju¢no oddelku montaZe in s proizvodnjo nimajo ni¢
skupnega. Tako za oddelek montaze ni pomembno, kdo in kako izdeluje polizdelke, za njih
je pomembno samo to, da na montaZo prispejo pravi polizdelki, ki jih kasneje vgrajujejo v
konc¢ne izdelke.

Po novem se izdelujejo kosovnice za posamezne elemente, v katerih so zajeti vsi modeli,
vse barve vrat in vsi moZni korpusi dolo¢enega elementa. Kosovnice so do tretjega nivoja
variantne, kar pomeni nastop komponent, ki so spremenljive oz. drugacne. Gre za
komponente, ki imajo enake oz. podobne osnovne nazive pri elementu.

Kosovnica na nivoju O tako vsebuje pri vseh elementih obod oz. korpus elementa ("EL
KUH BREZ VRAT"), vrata ("FRONTA") in ro¢aj ("ROCAJ ZA KUHINJE") ne glede na
model in barvo (slika 16). Na tem nivoju so vse kosovnice normalne oz. fiksne. Kosovnice
komponent kosovnice na nivoju 0 so lahko normalne ali variantne (tam, kjer imamo
moznost izbiranja). Tako je kosovnica za obod oz. korpus elementov normalna oz. fiksna,
ker ima vsak element steno levo, desno, dno, strop, zadnjo steno oz. hrbtiS¢e. Kosovnica
postane variantna na drugem nivoju, kjer lahko vsem tem komponentam izbiramo barvo
oboda in barvo robnega traku. Te kosovnice so variantne po obodu.
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PIS-MDA1 KOS 0UHNTITLCE Sre.27.09.06 J
Poz Sifra Naziwv IntP
Koliéina HMera Izmet¥ Aktiv M T Datum Oseba

A103L EL KUH aAi1@3L
1 A103K EL KUH BREZ URAT A1D03
1.000000 KOS 0.008 a1 7.02.06 PACNI i9
2 A103F FRONTA A103
_ 1.008000 KOS 0,00 0 A 9.02.086 PACHI 29
3 ROCAJ ROCAJ Z2A KUHIHNJE
1.000000 KOS 0,00 0 N 7.02.86 PACHNI 39
113, 1 WT400-7 -- 192,168, 100.10 vis TELNET urn »

Slika 16: Vsebina kosovnice na nivoju 0

Pred pricetkom izdelave kosovnic na prvem in drugem nivoju se moramo odlociti, katero
vrsto kosovnice bomo izdelali (slika 17): normalno ali variantno oz. katere variante.
Obstajajo tri glavne variantne odlogitve ("MODEL", "OBOD" in "ROCAJ"), "LICNICA",
ki je podvarianta modela, ter ve¢ podvariant oboda. Kosovnice na tretjem nivoju so
ponovno normalne oz. fiksne.
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DEHE| & T T » e W2
PIS-HB1 KOS 0ODUHNTITCLE Sre,27.09.06 =4
Artikel : A1B3STENA-L STENA A
A - HModel
Ursta kosovnice : D B - Li&nica
C - Obod-Strop
MHontaZ*na (BDzne 1=dal): 0 0 - Obod-Leva stena
E - Obod-Desna stena
Koligina H i.00000080 KOS F - Obod-0Ono
G - Obod-Zadnja stena
H - Obod-Police
I - Obod-Pokoniéna letew
J - Obod-Hosilec elementa
K - Obod-Letev wvezna sprednja
N - Rocaji
B=Hi kosowvnice 1=NHormalna kosovnica A-HN=Uariantna
285, 23 WT400-7 -- 192,168, 100,10 via TELMET Mum w,

Slika 17: Dolocitev vrste kosovnice
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Pregled izpisa Stran: 1 J
. BOREMJE — MO s POHISTUD
HODULARMA  KOSOUNICAH MNivo: s TZPIS o Lista:H@1 Marofil:PACNI Datum:29.09.06 10:81 Stranddi
Stopn ja Artikel Maziu Usrianta A T H Koligina Mera Steu rishe sk k
AlEaL EL KUH AfB3L o 1.000008 K0S B4 L0
Hode |
Licnica :
Uidne st:
Roca j
5aananas RILE EL KUH BREZ URAT A103 o 1, 000608 KOS
IFPEEPEEE Aok FRONTA #1683 i) 1.000008 K0S
IFPPETTTT ROCA ROCA] 2 EUHINIE W@ 1, DECEOE KOS
#+4 Korec izpiza Hé
416, 1 WT400-7 -- 192,168, 100.10 vis TELNET urn

Slika 18: Modularni izpis kosovnice brez izpolnitve podatkov
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Pregled izpisa Stran: 1 =
. GOREMJE — MO ek POHISTUO
HODULARMA KISOUMICA Mivo: e TZPIS sk Lista:HE1  Marofil:PACMI  Datum:29.09.06 10:55 Strantol
Stopnja Artikel Maziu Ugrianta A TH Koligina Mera Steu risbe sk k
AlE3L EL KUH Af@sL o 1, BOREAE KOS &4 LE
Hodel  : G212 FORHA
Liénica : 13/UZ 159 - UANILIJA FOLIJA
Uidne st: BO1-353/R163
Roca j + ROCAJS3
{faon0aaoa Alo3k EL KUH BREZ URAT A103 e 1,[00600 KOS
ananonno AlE3F FRONTA A103 ot Ao 1, BOREAE KOS
) G212 FORHA
faon0aa0n ROCAJ RDEIHJ A KUHIMJE o013 N @ 1, 000600 KOS
ROCAJSS
$44 Korec izpisa #4é
560, 1 WT400-7 -- 192,168, 100,10 via TELMET Mum

Slika 19: Modularni izpis kosovnice z izpolnjenimi podatki

Izpisi kosovnic se razlikujejo od prejSnjih po tem, da lahko sedaj za vsak element posebe;j
izpiSemo modularno in strukturno kosovnico. MoZna sta dva izpisa, in sicer za dolocen
element z izpolnjenimi vsemi podatki (model, li¢nica, vidne stene in rocaj) (slika 19) ali

brez njih (slika 18).
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Na vseh izpisih se tudi vidi, za katero vrsto variantne kosovnice gre (slika 21).

3t 192.168.100.10 - Reflection for UNIX and Digital E]@@l
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Oh=d & B @ | » & k?
Pregled izpisa Stran: 1 __J
ATESL EL KIH A1B3L e 1, BACECE KOS 64 LB
Hodel @ G212 FORHA
Lignica : 13/UF 159 - UANILIJA FOLLJA
Uidne st: BO1-353/R163
Roa j :+ ROCAJS3
IFPEEPEEE AIEZK EL KUH BREZ URAT A103 [ 1.000008 K0S
. ATI3STERA-L STEMA A0S L oEto|op 1, DECEOE KOS
001 -001 /R163
000600 AIB3STENA-D STENA ATES O ol | E R 1, BACECE KOS
oe1-@Et /R163
000600 AlE30N0 OMO A1E3 ol | F R 1, BACECE KOS
oo -eai /R163
fhoanaoa AIBU3STROP STROP A103 oA & o] 1.000008 K0S
oo -Eat /R163
toanaaa AIBSPOLICA POLICH A1E3 oEt | HP 1.000608 KOS
ool -G /R163
429230 POLICA 16 X 261X 264  ©O1-081 /Ri71 i 1, 00A008 KOS 17113-27154 B
ATB3STENAZAD STENA ZAONJA A103 ol | G 1, BACECE KOS
656, 1 WT400-7 -- 192,168, 100.10 vis TELNET \ urn
Slika 20: Strukturni izpis z vrsto variantne kosovnice vrsta variantne
kosovnice

Izdelava variantnih kosovnic je popolnoma drugac¢na od izdelave normalnih. Pri variantni
kosovnici napolnimo kosovnico z vsemi moznimi variantami, kar pomeni, da variantno

kosovnico A103STENA — L napolnimo s Siframi (vse moZne barvne kombinacije) sten, ki
so sestavni del prodajnega artikla (slika 21). Vnesenim Sifram dolo¢imo tudi povezavo z

ustrezno varianto (slika 22).
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File Edit Connection Setup Macro window Help
D= & O T o e K2
PIS-MO1 K0OSOWUHNTTCLE Pet,29.09.06 =
Poz Sifra Naziwv IntP
Koli&ina Hera Izmet¥®¥ aAktiv H T Datum Oseba
AT03STEHA-L STEHNA AiD3 L
i 430280 STEHNA i6 ¥X330X 720 001-001 /SR171
1.000000 KOS 0.00 B 1 29.09.06 PACHI i0
2 430281 STEHNA i6 X330X 720 B01-801 /Risd 20
1.000000 KOS 0,00 1 1 29.089.06 PACHI
3 430282 STEHNA 16 X330X 720 0DP1-001 /Ri174 3o
1.000000 KOS 6,00 B 1 29.09.06 PACNI
4 430283 STEHNA 16 X330X 720 O01-801 /R16S 40
1.000000 KOS 6,00 B 1 29.09.06 PACHNI
5 430284 STEHNA 16 ¥X330X 720 001-001 /R169 Se
1.000000 KOS 6,00 B 1 29.09.06 PACHNI
6 430285 STEHA 16 X330X 720 0P1-001 /Rie8 [¢]
1.000000 KOS 0,00 0 1 29.09.06 PACHNI
7 430286 STEHA i6 X330X 720 8B1-801 /R1s63 70
1.000000 KOS 0.00 0 1 29.09.06 PACHI
8 430288 STEHNA i6 X330X 720 BB1-801 /Ris66
1.000000 KOS 0.00 8 1 29.09.06 PACHI
785, 1 WT400-7 -- 192,168, 100,10 via TELMET Mum

Slika 21: Kosovnica z raznimi barvnimi kombinacijami sten za element A103
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D= & O T e K2
PIS-MO1 K0OSOWUHNTTCLE Pet,29.09.06 AJ
Poz Sifra Naziwv Varianta O=ne 1=da
Koli&ina Hera Izmet¥®¥ aAktiv
001 eE1-001/R163 2]
AT03STEHA-L STEHNA AiD3 L 002 B801-801/R164 a
003 801-001/R165 0]
i 430280 STEHNA i6 X330X 720 004 801-801/R166 a
1.000000 KOS 0.00 005 001-001/R167 2]
. 2 430282 STEHNA i6 X330X 720 006 B01-801/R168 a
1,000000 KOS 0,00 007 001-001/R169 2]
3 430283 STEHNA 16 X330X 720 008 001-001/R171 2]
1.000000 KOS 6,00 009 B801-801/R172 a
4 430283 STEHNA 16 X330X 720 010 @01-001/R173 a
1,008088 KOS 0,08 011 BB1-881/R174 @
5 430284 STEHNA 16 X330X 720 012 O01-001/R182
1.000000 KOS 6,00 813 801-801/R183 a
6 430285 STEHA 16 X330X 720 014 0e1-001/R184 2]
1.000000 KOS 0.00 015 0O01-001/RZ200 2]
7 430286 STEHA i6 X330X 720 816 BO1-353/R163 a
1.000000 KOS 0.00 017 001-353/R171 2]
8 430288 STEHNA i6 X330X 720 818 B01-353/R172 a
1.000000 KOS 0.00 019 B801-353/R183 0]
820 B801-343/R164 a
STEHR 16 X330X 720 BE1-801 SR174 |‘ :j
7E4, 78 YT400-7 - 192,168, 100,10 via TELNET \ Am

Slika 22: Povezava komponente kosovnice z varianto

narejena povezava med
Sifro stene in varianto

4.2.4 Sprememba podatkovnega modela — vnos narocila

S spremembo kosovni¢nega procesorja se je spremenilo tudi nekaj elementov vnosa

narocil. Pri izpolnjevanju glave narocila se je tako spremenil desni del okna. Tam, kjer smo

prej vnaSali podatke za tvorjenje zacetka prodajne oznake, sedaj vnaSamo podatke za

"Model", "Li¢nico", "Vidno steno", "Rocaj" ter "Vrata in notranjost steklenega elementa"

(slika 23). Vneseni podatki okvirno veljajo za celotno narocilo, po potrebi pa jih lahko na

pozicijah narocila tudi spremenimo.

it 192.168.100.10 - Reflection for UNIX and Digital

File Edit Connection Setup Macro  Window Help
D= E & B -0 7| » e | k?
MPIS-PD2 Prodaja *x*xx N A R O C I L A Pon,9.10.06 =
Leto-Ponudbe : 06 Leto-HNarodila : 06
Program : 81 Pohistvo
Stev.dok. : 000002 Uis.pod.: 10
%t.ponudbe:
Datum dok : 27.07.06
Kupec : 161444 LESNINA ZUHANJA TRGOUINA D.D. LJUBL JANA
Prejemnik : 8800 LESNINA ZUNANJA TRGOUINA D.D. 1000 LJUBL JANA
Haroénik g Cona g
Odg.oseba : 100 Zagorc HMat jaz TedenDob: 0000
Dob.pogoji: St.Ture : o
Hatin dob.: Hodel : Beq G212 FORHA
Skladiscée : 64 Gotovi proizv - Pohistvo Lignica - 611 13/U2 159 - UANI
Ualuta : SIT HarZa : N Uidne st: 020 BE1-343/R164
StNaro&ila: Dat.nar: 27.07.06 Rotaj : 13 ROCAJS3
§t.izjaue H Dat.izj: Ureata SE: 018 25702 196 - MAGH
Rabat ¥ : 0,00 Popust¥: 0,00 Notr. S5E: 135 9018-S0810/R164
RokPladila: ® Avans U: 0,00 fip Cene: ©
Ur.pop.: Dat.=zakl j. :
Referent : PACHNI 5t.dobav. :
108, 13 WT400-7 -- 192,168,100, 10 vis TELMET Hurn \

Slika 23: Izpolnjevanje glave narocila po novem

podatkov

Nov vnos
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Znotraj modela imamo sedaj moZnost kombiniranja barve vrat steklenega elementa glede
na barvo li¢nice, kar pomeni, da lahko pri modelu FORMA, ki ima v osnovi Sest razli¢nih
barv liénic, kombiniramo barve li¢nic in barve vrat steklenega elementa. Ce pri elementih s
polnimi vrati izberemo barvo li¢nice bele barve, lahko izberemo li¢nico steklenega
elementa enake barve ali pa eno izmed ostalih petih barv. Program po vnosu pozicije
narocCila "element s steklenimi vrati" sam zamenja barvo vrat in zamenjavo izpiSe v alineji
pod pozicijo pri izpisu narocila.

Prav tako je mozno kombiniranje barve vidne stene in notranjosti steklenega elementa. Do
sedaj je veljalo, da je bila barva vidne stene veCinoma enaka barvi notranjosti steklenega
elementa, sedaj pa se bo barva vidne stene lahko tudi razlikovala od barve notranjosti
steklenega elementa. Vse te kombinacije se odvijajo znotraj samega "MODELA".
Spremenil se je tudi sam vnos pozicij naro¢ila. Po novem nam program ne ponuja vec
zaCetka prodajne oznake, pa¢ pa zatnemo z vnosom pozicij enostavho po oznakah
elementov (slika 24). Vse oznake elementov, ki so v katalogu, so sedaj prodajne Sifre in
prodajne oznake teh elementov. Vse pozicije naroc¢ila enostavno vnesemo po oznakah
elementov in narocilo je konc¢ano.

it 192.168.100.10 - Reflection for UNIX and Digital
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D= & O T e K2

MPIS-PD2 Prodaja *xxx N A R OC I L A Pon.9.10. 06 =4

Poz Artikel Naziwv kl k ni sk Dob.kol 5

Kolicina HMera Cena-SIT Pop Marza DDU Kupec oz. Datum Proizvesti

. i AdB3L EL KUH A{103L 64 a o

1.00 KOS 15.120.00 ©0.00 ©O.00 O.00 1.00

2 AZ207LH EL KUH A207L MASTER STEKLO 64 a o

1.00 KOS 29.520.00 0.00 O.00 O.00 1.00

3 B2O07L EL KUH B207L 64 a o

1.00 KOS 14.160,00 0,00 ©O,00 ©O,00 i.00

-> Popravi H=N.stran T=Text I=Urini D=Brisi S=1.poz E=Zad.poz L=Zal K=Posebnost

157, 1 WT400-7 -- 192,168, 100,10 via TELMET Mum

Slika 24: Vnos pozicij narocila
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Vse ostale posebnosti, ki jih Zelimo vnesti pri sami poziciji narocila, vnaSamo v dodatno
okno, ki se odpre po pritisku na ¢rko K (slika 25). Vse posebnosti se spreminjajo znotraj
"MODELA", saj nam program ne ponuja drugih moznosti.
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File Edit Connection Setup Macro window Help
DEHE| & T T » e W2
MPIS-PD2 Prodaja *xxx N A R OC I L A Pon.9.10. 06 =4
Poz Artikel Naziwv kl k ni sk Dob.kol 5
Kolicina HMera Cena-SIT Pop Marza DDU Kupec oz. Datum Proizvesti
i AdB3L EL KUH A{103L 64 a o
1.00 KOS 15.120.00 ©0.00 ©O.00 O.00 1.00
2 AZ207LH EL KUH A207L MASTER STEKLO 64 a o
1.008 KOS 29.520.00 0O.00
3 B2O07L EL KUH B [Model H EEH G212 FORMA
1.00 KOS 14.160,.00 0,00 |Liénica : @11 13/U2 159 - UANILIJA FOLI
Vidne stene: 020 001-343/R164
L stena : 0B2 DB1-081/R164
0D stena : 0B2 B01-001/R164
Rota j : 013 ROCAJS3
161, 51 WT400-7 -- 192,168, 100,10 via TELMET Mum w,

Slika 25: Vnos oz. spreminjanje posebnosti pozicije
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DEHE| & T T » e W2
Pregled izpisa Stran: 1 =
LMoL

3K 3K 3 3K 3 3K 3K 3K 3 3K 3K K XK 3K 3K K K K K K K KK K K KK K K KKK KKK KK KKK

LESNINA ZUNANJA TRGOUINA D.D. * POTRDITEU HMAROEILA *

* *

DUNAJSKA 21 * $t. 01-000002 27.07.2006 x

5L0 ioen LJUBL JAHA 34 ok 3k 3k ke ok 3 3k 3k K S 3K 3K K 3K 3K 3K K K K K K K K 3K K ok 3k 3 ok ok 2k ke ok 3K o ok ok K K

Tura : oo
**xx Kupec x*x
LESHINA ZUNANJA TRGOUINA D.D. Naroéilnica: 27.07.06
DUNAJSKA 21 Iz java g
5LO0 1000 LJUBL JANA Sifra kupca: 161444
Haroénik
Hode | ;o BBi G212 FORHA
Liénica : 0811 13/UZ2 159 - UANILIJA FOL
Uidne st: 020 H01-343/R164
Rocaj : 013 ROCAJA3
176, 1 WT400-7 -- 192,168, 100,10 via TELMET Mum

Slika 26: Izpis pozicij narocila 1/2
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¥t 192.16B.100.10 - Reflection for UNIX and Digital =3
File Edit Connmection Setup  Macro  Window  Help
bDed & = | T e K2
Pregled izpisa Stran: 1 J
poz artikel popust Zel j.dat potr.dat kolicina cena-SIT
oo A103L i.00 15.120.00
EL KUH aA1@3L s KOS
oe2 AZO7LH 1.00 29.520.00
EL KUH AZB07L MASTER STEKLO 7 KOS
- Li€nica : 818 25/U2 196 - HAGHOLIJA FOLIJA
on3 BZO7L i.00 i4.160, 00
EL KUH B207L s KOS
- Hodel : 02 G216 FLORA
- Li€nica : B26 38/U2 292 - BELA FOLIJA
- Uidne stene : B16 Uﬂ!*353/ﬂ163
- Rocaj : 811 ROCAJA3
Dobavni rok : 0@ KT/00.
176, 1 WT400-7 -- 192,168, 100,10 via TELNET Tum »

Slika 27: Izpis pozicij narocila 2/2

Po spremembi podatkov v posamezni poziciji narocila se vse spremembe izpiSejo pri izpisu
narocila. Tako je jasno razvidno, kje in kakSne spremembe so se zgodile (sliki 26 in 27).

Pri poziciji 001 ni bilo nobene spremembe, medtem ko smo poziciji 002 Ze v glavi narocila
spremenili barvo vrat steklenega elementa (iz barve vanilije v barvo magnolije). Ker smo
vnesli stekleni element, se te spremembe samodejno izpisejo. Pri poziciji 003 so bile
spremembe Se vecje, vse pa je razvidno iz izpisa narocila v alinejah pod pozicijo (slika 27).

43  OSTALE SPREMEMBE V INFORMACIJSKI RESITVI

Spremembe v postopkovnem delu izdelave kosovnic in vnosa narocil so predvsem v tem,
da so se skrajSali postopki in nacin izdelave kosovnic. Po novem ni potrebno veC odpirati
novih prodajnih Sifer, ¢e se podjetje odloci za nov model kuhinje. Novo prodajno Sifro
odpremo sedaj le v primeru uvedbe novega elementa v program kuhinj Gorenje. Sama
izdelava kosovnic je veliko krajSa in enostavnejSa, saj izdelamo prodajno kosovnico za
dolocen element, vanjo pa se vnaSajo samo komponente variante, ki se na novo vnesejo ob
odlocitvi za nov model kuhinje.

Vnos narocil je enostaven in preprost, saj so oznake (Sifre) prodajnih artiklov enake
oznakam elementov v prodajnem katalogu. Veliko elementov, ki jih je bilo potrebno do
sedaj vnaSati posebej in so imeli svojo Sifro prodajnega artikla, se sedaj vnese skozi
posebnosti pozicije naro¢ila (npr. vidne stene elementov). Vsaka sprememba, ki jo
vnesemo v narocilo pri poziciji narocila, se izpiSe pri njegovem izpisu pod pozicijo.

V' informacijski reSitvi je priSlo do vecih sprememb. V osnovnem meniju (sploSni
parametri) smo dodali pet novih vnosnih polj, v katera vnasamo zaporedne Stevilke in
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nazive "Modelov", "Li¢nic", barvne kombinacije "Oboda", oznake in nazive za "Robni
trak" ter nazive "Rocajev" (slika 28). V vse te datoteke lahko dodajamo nove modele,
li¢nice, obode, robne trakove in rocaje ter briSemo stare (neaktualne).

3t 192.168.100.10 - Reflection for UNIX and Digital E]@@l

File Edit Conmmection Setup  Macro  Window Help
bDed & Y= FT | > @ K?
PIS-01 UZODAZEUANJE DATOTEKE SPLOSNIH PARAMETROU Sre.11.10.06 J
A - HMerska enota A1- Daviéna grupa AZ- Hodel A3- Tip proizv.
B - DrZawva H1- Grupa odv.str B2- Barwva B3- St.oznake
C - Ualuta I1- MarZna grupa D2- Rotaj C3- Oznaka stekla
D - Skladisce J1- Priv.uporab. F2- Komisionar D3- Haterial
E - Grupa kupcev H1- Ursta skl.pr. GZ2- MontaZni odd. Ad-Pogoj dobave
F - Dob. pogoji Ni- HNaziv firme H2- Cona odpreme Bfl-Lega kraja
G - Nad¢in dobave K1- Predv. prog IZ2- Tura C4d-Ursta posla
H - Obmot je-rep. 01- Faktor =zaokr. J2- Grupa mater. Déd-Ursta transp.
I - Odg.oseba P1- Tip tehn.op. K2- Bar koda Ed-Predv.intras.p
J - Uel jav.pon. R1- Pla&.gr. del. L2- Car.tar.stev.
K - Program ui- DDU M2- Car.postopek
L - Grupa prodaje d1- Klase art. NZ2- Car.izpostava fif Mode |
M - Posrednik Di- Kalibri art. P2- Popusti BEB- Lifnica
0 - Titula E1- Hianse art. ¥1- Tip art.NO CI- Obod
H - Tehn.gr.art. Li1i- Ziro radun CZ2- Ceniki(B@-29) | IH- Robni trak
Y - Tip artikla R - Nacdin placdila S52- Stat. kil jud HH- Rociaj
Z - Nadin izd. F1- 0Oblika nakupsa
61- Podpisnik u2- k
AN
742, 1 WT400-7 -- 192,168,100.10 vis TELNET Nk
. . . oo " v . )
Slika 28: Novosti v osnovnem meniju "SploSni parametri \
Novo
¥t 192.16B.100.10 - Reflection for UNIX and Digital =3
File Edit Connmection Setup  Macro  Window  Help
- =) a7 | v e | N2
MPIS 1 M P I S - MODIFICIRAWE KOSOUNICE GORJUP Sre.11.108.2006 J
I M sploini paranetri [wRd]
B. Kontrolna tabela - MOODEL /7 LII;NIC‘H / UIDHE STEMNE (k62])
L. Kontrolna tabela - HOOEL F LICHICA / HOCAJ (ks3]
. Cenik Artikiow (k591
E. ARTIKLI (vnd)
F. KOSOUNICE (mB1)
G. NARDCILA _ (pB2)
H. Listing - ZBIRNIK =xxx HNAROCILA KUPCEU (pp7)
Nove datoteke v
osnovnem meniju
857, 1 WT400-7 -- 192,168,100.10 vis TELNET U

Slika 29: Nove datoteke v osnovnem meniju

V osnovnem meniju smo dodali tri nove datoteke, in sicer dve kontrolni tabeli in cenik
artiklov (slika 29).

V kontrolnih tabelah je zapisan model modificirane kosovnice. V kontrolni tabeli
"MODEL — LICNICA — VIDNA STENA" so zapisane vse relacije oz. dovoljene barvne
kombinacije med temi tremi atributi. Dolo¢en model ima to¢no dolo¢eno barvo li¢nice in
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barvo vidne stene, skozi katero se doloci tudi barva standardnega oboda. Glede na barvo
li¢nice se doloc€ijo tudi moZne barvne kombinacije za vrata steklenega elementa. Prav tako
se dolocijo tudi barvne kombinacije med vidno steno in notranjostjo steklenega elementa.
Vse te kombinacije se dolocCujejo znotraj samega modela.

Model FORMA, ki ima barvo li¢nice vanilija in vidno steno 001 — 343/R164, ima tako za
vrata steklenega elementa moZnost izbiranja med Sestimi razlicnimi barvami (slika 30), za
notranjost steklenega elementa pa med Stirimi (slika 31). Vse moZne oz. dovoljene
kombinacije nam program dovoljuje oz. ponuja pri vnosu narocila.

S tem smo dolocili vse dovoljene barvne kombinacije pri kuhinjah GORENIJE, ki jih kot
proizvajalec tudi dovoljuje in zagotavlja, da jih lahko izdela.

Velika prednost kontrolnih tabel je v tem, da lahko znotraj modela dodajamo poljubno
Stevilo barvnih kombinacij za vrata in notranjost steklenih elementov oz. jih lahko tudi
ukinemo. Obstaja tudi moznost, da se po Zelji kupca neka barvna kombinacija odpre samo
zanj in se kasneje po izdobavi kuhinje ukine oz. zamrzne.

it 192.168.100.10 - Reflection for UNIX and Digital
File Edit Connection Setup Macro window Help

D= & O T e K2

Kontrolna tabela : MODEL - LICHNICA - UIDNE STENE

Hodel : @aed G212 FORHA

Liénica : 611 13/U2 159 - UANILIJA FOLIJA
Vidne stene : B20 dei1-343/R164

Standardni obod : Be2 dei-081/R164

Urata stekl.el. i m11 13/U2 159 - UANILIJA FOLIJA

Hotr. stekl.el.

-

109  343-343/R164

Urata stekl.el. i : 0811 13/UZ 159 - UANILIJA FOLIJA
Urata stekl.el. 2 : @818 25/UZ 196 - MAGNOLIJA FOLIJA
Urata stekl.el. 3 : 019 26/UZ2 197 - CAPPUCCINO FOLIJA
Urata stekl.el. 4 : 826 3BUZ 292 - BELaA FOLIJA
Urata stekl.el. 5 : Dde 89/U2 113 - ZELENA FOLIJA
Urata stekl.el. 6 : B850 96/UZ 114 - RUMEHA FOLIJA
Urata stekl.el. 7
Urata stekl.el. i ]
Urata stekl.el. 9
Urata stekl.el. i0
<- Unos zaporedne Stev.podatka ->» naslednjih 10 v spodnji tabeli
113, 25 WT400-7 -- 192,168, 100,10 via TELMET Mum

Slika 30: Primer barvne kombinacije za vrata steklenega elementa
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3t 192.168.100.10 - Reflection for UNIX and Digital
File Edit Connmection Setup  Macro  Window  Help

Oh=d & M= ZT | & W2
Kontrolna tabela : MODEL — LICHICA - UIDHE STEHNE
Hodel : B@1 6212 FORHA
Li&nica : B11  13/UZ 159 - UANILIJA FOLIJA
Uidne stene : 020 001-343/R164
Standardni obod : 002 001-001/R164

Urata stekl.el. 1 : o011 13/U2 159 - UANILIJA FOLIJA
Hotr. stekl.el. : 109 343-343/R164

-

Hotr. stekl.el. 1 189 343-343/R1064

Hotr. stekl.el. 2 135 9010-9010/R164

Hotr. stekl.el. 3 156 115-115/R164

Hotr. stekl.el. L 179 117-117/R164

Hotr. stekl.el. 5

Hotr. stekl.el. 6

Hotr. stekl.el. 7

Hotr. stekl.el. 8

Hotr. stekl.el. 9

Hotr. stekl.el. 10

<- Unos zaporedne Stev.podatka ->» naslednjih 10 v spodnji tabeli
114, 25 WT400-7 -- 192,168, 100.10 vis TELNET urn

Slika 31: Primer barvne kombinacije za notranjost steklenega elementa

V kontrolni tabeli "MODEL — LICNICA — ROCAJ" so zapisane vse relacije oz. dovoljene
kombinacije med temi tremi atributi (slika 32). Dolo¢en model ima to¢no dolo¢eno barvo
li¢nice, ki ji pripada to¢no dolocen rocaj. Tega stranki seveda priporo¢amo, po Zelji pa se
lahko odlo¢i tudi za drugega. Takrat v kontrolno tabelo modelu vnesemo Zeleno
kombinacijo. Pri modelu FORMA in barvi li¢nice vanilija npr. priporo¢amo Sest razli¢nih
roCajev (slika 33).

3t 192.168.100.10 - Reflection for UNIX and Digital

File Edit Connmection Setup  Macro  Window  Help

Oh=d & B @ | » & k?

Kontrolna tabela : MODEL - LICHNICA - ROCAJ
Model : 081 G212 FORMA
Lignica : B11  13/U2 159 - UANILIJA FOLIJA
Ro&aj : 813 ROCaJS3
Tekst

->» brisanje zapisa

363, 25 WT400-7 -- 192,168, 100.10 via TELMET Murn

Slika 32: Kontrolna tabela "MODEL — LICNICA — ROCAJ"
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3t 192.168.100.10 - Reflection for UNIX and Digital

File Edit Connmection Setup  Macro  Window  Help
Oh=d & B @ | » & k?
Kontrolna tabela : MODEL - LICHICA - ROCAJ
oo1 o011
Model Liénica Rocaj
001 G212 FORHA 811 13702 159 - UANILIJA D013 HDI::HJ53
Be1 G212 FORHMA 811 13/UZ2 159 - UANILIJA ©O16 ROCAJGV
001 6212 FORHMA 811 13/U2 159 - UANILIJA O17 HDI::HJGG
Oe1 G212 FORHA 011 13/UZ2 159 - VUANILIJA 023 HOCAJ79.CR
g1 G212 FORHA 011 13/U2 159 - UANILIJA 024 ROCAJTI.NI
001 G212 FORHA 011 13/U2 159 - UANILIJA 027 ROCAJ90
<- Predhodna stran :‘
572, 1 WT400-7 -- 192,168, 100.10 vis TELNET urn

Slika 33: Kombinacije ro¢ajev za model FORMA in barve vrat vanilija

V datoteko cenik "ARTIKEL — MODEL" vnasamo prodajne cene artiklov oz. elementov
glede na model kuhinje. VnaSamo tri razlicne tipe cen glede na izvedbo korpusa in vrsto
lakiranja vrat (slika 34).

it 192.168.100.10 - Reflection for UNIX and Digital
File Edit Connection Setup Macro window Help

O=E & B -3 | » e k?

MPIS-kS59 Cenik : ARTIKEL - MODEL Pet,13.10.06

Artikel
Hodel

Cena Hormlna:
Cena Lak B
Cena Furnir :

757, 15 WT400-7 -- 192,168, 100,10 via TELMET Mum

Slika 34: Vnosno okno cenika

Pod tip "Cena Normalna" vnasamo cene artiklov za kuhinje osnovnega cenovnega razreda,
pod tip "Cena Lak" in "Cena Furnir" pa cene artiklov kuhinj viSjega cenovnega razreda.
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3t 192.168.100.10 - Reflection for UNIX and Digital

File Edit Connmection Setup  Macro  Window  Help
Oh=d & Y= FT | > @ K?
MPIS-k59 Cenik : ARTIKEL - HMODEL Pet,13.108.06 =4
Artikel : ATD3L EL KUH A103L
Hodel : DB G212 FORHA
Cena Normlna: 18.1308, 00
Cena Lak H 0. 00
Cena Furnir : 0,00
~
602, 26 WT400-7 -- 192,168, 100.10 vis TELNET urn

Slika 35: Artikel osnovnega cenovnega razreda s samo enim tipom cene

Artikli osnovnega cenovnega razreda lahko imajo samo eno tip cene (slika 35), medtem ko
srecamo pri artiklih vi§jega cenovnega razreda vse tri tipe (slika 36).

it 192.168.100.10 - Reflection for UNIX and Digital

File Edit Connection Setup Macro window Help
DEHE| & T T » e W2
MPIS-k59 Cenik : ARTIKEL - MODEL Pon,16.10.06 =4
Artikel : A103L EL KUH aio3L
Model : @10 G270 SIGHMA
Cena Normlna: 15.120, 0
Cena Lak g 15.880. 00
Cena Furnir : 17.390. 00
470, 28 WT400-7 -- 192,165,100.10 via TELNET Num

Slika 36: Artikel vi§jega cenovnega razreda z vsemi tremi tipi cene
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4.4  PRIKAZ MODELNE RESITVE NA PRIMERU

Pri prikazu modelne reSitve bomo prikazali celoten postopek od vnosa podatkov v datoteko
sploSnih parametrov, izdelave kontrolnih tabel, izdelave cenika artiklov in odpiranja Sifer
prodajnih artiklov do vnosa in izpisa naro€il (slika 37). Za prikaz smo izbrali model
kuhinje FORMA in artikel oz. element iz te kuhinje — A103L. To kombinacijo smo izbrali
zato, ker smo za ta model in element izdelali vso potrebno dokumentacijo in sluZi kot
reprezentancni predstavnik za ostale modele in elemente.

¥t 192.16B.100.10 - Reflection for UNIX and Digital =3
File Edit Connmection Setup  Macro  Window  Help

bDed & Y= FT | > @ K?

MPIS 1 M P I S - MODIFICIRAWE KOSOUNICE GORJUP Tor.17.10.2006 J
IEM sSplo3ni parametri ~ (vBi)

B. Kontrolna tabela - MODEL / LICNICA / UIDNE STEMNE (k62)

C. Kontrolna tabela - HODEL / LICNICA / ROCAJ (ks3]

o. Cenik Artiklow (k59)

E. ARTIKLI (vn4)

F. KOSODUNICE (mD1)

G. NAROCILA N (po2)

H. Listing - ZBIRNIK * %k NAROCILA KUPCEU (pp7)

152, 1 WT400-7 -- 192,168, 100.10 via TELMET Murn

Slika 37: Osnovni meni modificiranih kosovnic

Najprej vstopimo v datoteko sploSni parametri, ki ima pet novih poddatotek: "AA —
Model", "BB - Li¢nica", "CI — Obod", "JM — Robni trak", "NN — Roc¢aj". Vanje vnaSamo
zaporedne Steviléne oznake in nazive za modele kuhinj, li¢nice, njihove barve, obode,
robne trakove in rocaje (slika 37). Vse te podatke uporabljamo kasneje tekom postopka
izdelave kontrolnih tabel in kosovnic ter pri vnosu narocil.

Na sliki 38 je primer vnosa podatkov za kuhinjo FORMA:
e pod "Model" vnesemo zaporedno oznako modela kuhinje (001),
e pod "Naziv" vnesemo ime modela (G212 FORMA),
e ker kuhinja Forma spada v osnovni cenovni razred, ima za viseCe omarice oznako
0, kar pomeni, da zgornje omarice niso v celoti furnirane.
Prav tako vnesemo vse podatke za model kuhinje Forma Se v ostale poddatoteke splosnih
parametrov.
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3t 192.168.100.10 - Reflection for UNIX and Digital

File Edit Connmection Setup  Macro  Window  Help
Oh=d & Y= FT | > @ K?
PIS-01 UZDRZEUANJE DATOTEKE SPLOSHIH PARAMETROU Sre.18.10.06 =4
Hodel g o1
Haziwv : G212 FORHA
1zobod viseéih omaric je furnir : B
=
151, 20 ¥T400-7 -- 192,165, 100.10 via TELMET Murmn

Slika 38: Primer vnosa podatkov za model 001 G212 FORMA

Sledi izdelava kontrolnih tabel za model kuhinje Forma. Najprej izdelamo kontrolno tabelo
"MODEL — LICNICA — VIDNA STENA" (slika 39).

Vnesemo oznako za model (001), li¢nico (011), vidno steno (016) in standardni obod
(001), odpre se dodatno okno za vnos vrat steklenega elementa, kjer je mozno vnesti ve¢
oznak za barvo vrat steklenega elementa. Pod oznako 1 vnesemo oznako 011, ki je enaka
barvi licnice, pod ostale oznake pa vnesemo ostale oznake barv steklenih vrat, ki so mozZne
pri modelu kuhinje Forma. Za vnos oznak za notranjost steklenega elementa se postavimo
na polje za vnos notranjost steklenega elementa (slika 40) in vpiSemo oznako 105 353 —
353/R163, ki je vezan na vidno steno po barvi in traku. Nato vnesemo Se vse ostale barvne
moznosti notranjosti za steklene elemente pri modelu te kuhinje (bela, siva ali vanilija).

it 192.168.100.10 - Reflection for UNIX and Digital
File Edit Connection Setup Macro window Help

D= & O T o e K2

Kontrolna tabela : MODEL - LICHNICA - UIDNE STENE

Hodel : Bod G212 FORHMA

Liénica : 611 13/U2 159 - UANILIJA FOLIJA
Vidne stene : B16 d01-353/R163
Standardni obod : 8e1d dei-081/R163

Urata stekl.el. i : o111 13/U2 159 - UANILIJA FOLIJA
Hotr. stekl.el. : 185 353-353/R163

-

Urata stekl.el. i : 0811 13/UZ 159 - UANILIJA FOLIJA
Urata stekl.el. 2 : @818 25/UZ 196 - MAGNOLIJA FOLIJA
Urata stekl.el. 3 : 019 26/UZ2 197 - CAPPUCCINO FOLIJA
Urata stekl.el. 4 : 826 3BUZ 292 - BELaA FOLIJA
Urata stekl.el. 5 : Dde 89/U2 113 - ZELENA FOLIJA
Urata stekl.el. 6 : B850 96/UZ 114 - RUMEHA FOLIJA
Urata stekl.el. 7
Urata stekl.el. i ]
Urata stekl.el. 9
Urata stekl.el. i0
<- Unos zaporedne Stev.podatka ->» naslednjih 10 v spodnji tabeli
564, 25 WT400-7 -- 192,168, 100,10 via TELMET Mum Caps

Slika 39: Kontrolna tabela "model — li¢nica — vidna stena" za model kuhinje Forma 1/2
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Kontrolna tabela : HODEL — LICNICA - UIDNE STEHNE
Hodel : boe1d G212 FORHMA
LigZnica : 811 13/UZ2 159 - UANILIJA FOLIJA
Uidne stene : @16 081-353/R163
S5tandardni obeod : Boe1d 0E1-001/R163
Urata stekl.el. 1 : 011 13/U2 159 - UANILIJA FOLIJA

Hotr. stekl.el.

-

: @5  353-353/R163

Hotr. stekl.el. 1 185 353-353/R163

Hotr. stekl.el. 2 134 9010-98010/R163

Hotr. stekl.el. 3 155 115-115/R163

Hotr. stekl.el. L 178 117-117/R163

Hotr. stekl.el. 5

Hotr. stekl.el. 6

Hotr. stekl.el. 7

Hotr. stekl.el. 8

Hotr. stekl.el. 9

Hotr. stekl.el. 10

<- Unos zaporedne Stev.podatka ->» naslednjih 10 v spodnji tabeli

865, 25 WT400-7 -- 192,168, 100.10 vis TELNET urn

Slika 40: Kontrolna tabela "model — li¢nica — vidna stena" za model kuhinje Forma 2/2

Izdelamo tudi kontrolno tabelo za "MODEL — LICNICO — ROCAJ" za model kuhinje
Forma (slika 41). Vnesemo oznako za model (001 G212 FORMA), li¢nico (011 13/VZ 159
— vanilija folija) in rogaj (013 ROCAJ53) (hkrati s tem pa tudi vse priporodene rocaje za ta
model kuhinje).

3t 192.168.100.10 - Reflection for UNIX and Digital
File Edit Connmection Setup  Macro  Window  Help

Oh=d & B @ | » & k?

Kontrolna tabela : MODEL - LICHNICA - ROCAJ
Model : 081 G212 FORMA
Lignica : B11  13/U2 159 - UANILIJA FOLIJA
Ro&aj : 813 ROCaJS3
Tekst

->» brisanje zapisa

=
Q37, 25 MT400-7 -- 192.168,100.10 via TELNET Mum

Slika 41: Kontrolna tabela "model — li¢nica — ro€aj" za model kuhinje Forma

Pri izdelavi cenika si izberemo artikel pri modelu kuhinje Forma, za katerega bomo vnesli
ceno. Izberemo artikel oz. element A103L. Pri vnosu cene v cenik artiklov najpre;j
vnesemo oznako za artikel (tj. A103L), model (001 G212 FORMA) in pod "Cena
Normalna" Se vrednost cene (10.130,00 SIT) (slika 42).
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File Edit Connmection Setup  Macro  Window  Help
Oh=d & B @ | » & k?
MPIS-k59 Cenik : ARTIKEL - HMODEL Sre.22.11.06 =4
Artikel : ATD3L EL KUH A103L
Hodel : DB G212 FORHA
Cena Normlna: 18.1308, 00
Cena Lak H 0. 00
Cena Furnir : 0,00
|
240, 26 WT400-7 -- 192,168, 100.10 vis TELNET urn

Slika 42: Vnos cene za artikel A103L pri modelu kuhinje Forma

Naslednji korak je oblikovanje Sifer prodajnih artiklov kuhinje Forma. Najprej oblikujemo
prodajno Sifro elementa z oznakama A103L in A103D (slika 43), nato pa Se Sifre za vse
sestavne dele. Vsi artikli, ki se oblikujejo, so modificirani, kar pomeni, da so spremenljivi
0z. variantni.

Sestavni deli elementa z oznakama A103L in A103D so:
¢ AI103K korpus elementa A103:

o A103STENA — L stena leva elementa A103,
A103STENA - D stena desna elementa A103,
A103STROP strop elementa A103,

A103DNO dno elementa A103,
A103POLICA polica elementa A103,

o AI103STENAZAD stena zadnja elementa A103;

¢ AI103F li¢nice elementa A103:

o A103F212 li¢nica G212 elementa A103;

e ROCA]J za kuhinje.
Po kon¢anem oblikovanju Sifer za element se price izdelava kosovnic.

o O O O
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File Edit Connection Setup Macro window Help

O=E & B O 7 o e A2
PIS-04 UZDRZEUANJE DATOTEKE ARTIKLOU Let,23.11.06 =4
St.artikla : HB3L SPLOSNI  PODATKI
KratHaz: EL KUH A103L Sirina : cm
S5lovHaz: EL KUH A103L Uigina : cm
AnglNaz: Dol Zina: cm
Nem&Naz: Heto KG: 12,300 kg
StRisbe: Tip HO : 31221 A - viseci elem
Harles : TeZ.enb:
Tehn.gr: ABC [
Prod.oz: A1BQ3L Kval . : 0
KontZal: 6300 Gotovi proizvodi Kaliber: 0
KontPor: 6300 Gotovi proizvodi Tip-el 1 Ursta-el : A
MerEn-1: KOS fAingl: PCS Nem: ST. Sklad-i: 0 Ur.kos : 1
MerEn-2: KOS Dimenzi: 300X 720X350
Faktor : 1.000000 CariTar:
BrutoKG: 13.700 kg Skica i KEKKXKEKKXEKK
Sklad : 6 Gotovi proizv - Pohistvo H.oddel: A Poh -trak A elen
Komisio: LO A 103 BarKoda:
Dat.zap: 7.02.06 Oseba : HABE Dat.spr: 21.07.06 Oseba : PACHI

112, 14 WT400-7 -- 192,168, 100,10 via TELMET Mum w,

Slika 43: Oblikovanje prodajne Sifre za artikel A103L

Izdelavo kosovnic za element A103L delimo na vec korakov. Prvi je izdelava kosovnice za
prodajno Sifro elementa, sledi izdelava kosovnic za sestavne dele prodajne Sifre, nato pa Se
za vse ostale sestavne dele na niZjih nivojih.

Sama izdelava kosovnice za Sifro prodajnega artikla A103L se deli na Stiri korake.

Korak 1: Vnos oznake za artikel (slika 44)

Pod artikel vnesemo oznako artikla, za katerega Zelimo izdelati kosovnico (tj. A103L).
Odpre se nam vstopno okno za kosovnico, kjer vnesemo vrsto kosovnice (montazna ali ne)
in njeno kolic¢ino.

Korak 2: Vnos oznake za vrsto kosovnice (slika 44)

Postavimo se na vrsto kosovnice, s ¢imer se nam odpre dodatno okno, v katerem imamo
navedene variante kosovnic, izmed katerih izberemo ustrezno. V obravnavanem primeru
varianta ni mozna, zato je oznaka za kosovnico 1 (to pomeni, da je kosovnica fiksna oz.
normalna). Po vnosu ustrezne oznake se okno samodejno zapre.

Korak 3: Vnos oznake za montazo (slika 44)

Tabulator se je po drugem koraku prestavil na mesto za vnos podatka, ali je kosovnica
montazna ali ne. Oznaka 0 pomeni, da ni, oznaka 1, da je. Ta podatek nam sluZi pri izpisih
kosovnic za oddelek montaze. Vsi artikli, ki imajo oznako 1, so na izpisu liste za montazo.
Za zapis vseh teh podatkov pritisnemo tipko PF3.
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Eile Edit Connection Setup  Macro  Window  Help
el & T=| | » e | K2
PIS-MO1 K 0S5 0UNNTITCE Pon.17.07.06 B
Artikel : A103L EL KUH
A - Hodel
Ursta kosovnice = 1 B - Licénica
C - Dbod-Strop
HontaZna (B=ne 1=dal): 0 D - Obod-Leva stena
E - Obod-Desna stena
Kolig&ina H i.000000 KOS F - DObod-0Ono
G - Obod-Zadnja stensa
H - Obod-Police
I - Obod-Pokonéna letew
J - DObod-Hosilec elemnenta
K - Obod-Letev vezna sprednja
N - BRocaji
BO=Hi kosovnice 1=Hormalna kosovnica A-N=Uariantna
579, 23 WT400-7 - 192.165.100.10 via TELMET Mum Caps

Slika 44: Vstopno okno za izdelavo kosovnice elementa A103L

i1 192.168.100.10 - Reflection for UNIX and Digital

Fle Edit Connection Setup Macro Window Help
Dl & O FT | > e | 2
PIS-HO1 K0S 0UHNTITCE Pon,17.07.06 s
Poz 5ifra Haziwv IntpP
KoliZina Hera Izmet% Aktiv H T Datum Oseba
n103L EL KUH aAin3L
1 Al103K EL KUH BREZ VURAT nai103
1,00000080 KOS 0,00 a1 7.02.06 PACHI i0
2 Al03F FRONTA A103
i.,000000 KOS 0,00 oA 9.02.06 PACHNI 11
3 ROCAJ ROCAJ ZA KUHIMJE
i.,000000 KOS 0,00 0N 7.02.06 PACHNI 30
550, 1 YT400-7 -- 192, 166.100,10 via TELMET tum | Caps

Slika 45: Vnos komponent elementa A103L

Korak 4: Vstop v kosovnico in vnos komponent (slika 45)

S tipko PF1 odpremo vstopno okno v samo kosovnico. Pod ¢rko P se odpre vnosno okno
za komponente oz. vnosno okno za sestavne dele kosovnice elementa A103L. Vanj
vnesemo vse sestavne dele, ki sestavljajo element A103L. Elementi so v glavnem
sestavljeni iz korpusa, vrat in ro¢aja, stekleni elementi pa imajo Se steklo.

Na tak nacin se izdelajo Se kosovnice za ostale sestavne dele.
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File Edit Connection Setup Macro  Window Help
el & T=| | » e | K2
PIS-HO1 K 0S5 0UNNTITCE Pon.17.07.06 _J
Poz Sifra Haziwv Intp
Koligina HMera Izmet¥%¥ nAktiv M T Datum Oseba
A103K EL KUH BREZ URAT Al103
1 A1B3STENA-L STENA A103 L
1.000000 KOS 0,00 o D 7.02.06 PACHNI 10
2 AIBD3STENA-D STEHNA A1B3 D
1.000000 KOS 0,00 0 E 7.02.06 PACHI 20
3 nAiB03DNHO DHO Ai103
1.000000 KOS 0,00 0o F 7.02.06 PACHI 30
4 A1@35TROP STHOP Ai103
1.000000 KOS g, 00 o C 7.02.06 PACHI 4o
5 A1@3POLICA POLICA A103
i.,000000 KOS 0,.00 0 H 21.02.06 PACHNI 41
&6 ATB3S5TENAZAD STENA ZADNJA A103
i,000000 KOS 0,.00 0 G 21.02.06 PACHI q2
7 HNOSILECELEHMENTA HOSILEC KUH ELEMENTA KPL
1.000000 KOS 0,00 0 J 21.02.06 PACHI 43
8 450426 HAT DROBNI Ai103
1.000000 KOS 0,00 11 27.06.06 HABE 80
531, 1 WT400-7 - 192.165.100.10 via TELMET Mum Caps

Slika 46: Vnos podatkov za komponente kosovnice A103K (1/3)

i1 192.168.100.10 - Reflection for UNIX and Digital

Fle Edit Connection Setup Macro Window Help
D & @ T e | N2
PIS-HO4 K0S 0UHNTITCE Pon,17.07.06 _J
Poz 5ifra Haziwv IntpP
KoliZina Hera Izmet% Aktiv H T Datum Oseba
n103K EL KUH BREZ URAT nin3
9 415676 BLAZILNIK PLAST ART.3034 DS5HMM TRANSPAREN
2,000000 KOS g, 00 i 0 7.02.06 PACHI 90
10 435638 BLAZILEC SMOUE ART.DOOGMNG
i.,000000 KOS 0,00 o 7.02.06 PACHNI i00
11 411290 HOSILEC POLIC N 17MM ART.34.0260-S58E154
8.000000 KOS 0,00 i 0 7.02.06 PACHNI i10
12 4644419 SPOMA ODHICNA BASIC CLIP ART.248.0H&1.05
2,000000 KOS 0,00 i 0 7.02.06 PACHI 120
13 464420 POOLOZKA SPONE ART.Z44.0135.050
2,000000 KOS 0,00 i 0 7.02.06 PACHI 130
14 083184 SPONKA PALICGNA L 92715
10, 000000 KOS 0,00 10 7.02.06 PACHI 140
15 033446 LEPILO HMEKOL 1130
0,016000 KG g, 00 i 0 7.02.06 PACHI 150
16 473797 HAU ZAa MONT EL KUH Al103-Ad403.aA270 G2
i.,000000 KOS 0,00 i 0 7.02.06 PACHNI 160
895, 1 YT400-7 -- 192, 166.100,10 via TELMET tum | Caps

Slika 47: Vnos podatkov za komponente kosovnice A103K (2/3)
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Dl & O FT | > e | 2
PIS-HO1 K0S 0UHNTITCE Pon,17.07.06 s
Poz 5ifra Haziwv IntpP
KoliZina Hera Izmet% Aktiv H T Datum Oseba
n103K EL KUH BREZ URAT nin3
11 411290 HOSILEC POLIC H 17MM ART.34.0260-58E154
8,000000 KOS 0,00 . 1@ 7.02.06 PACHNI 110
12 464419 SPONA ODMICHNA BASIC CLIP ART.Z248.0M61.05
2.,000000 KOS 0,00 i 0 7.02.06 PACHNI i20
13 464420 PODLOZKA SPOME ART.244.0135.050
2,000000 KOS 0,00 i 0 7.02.06 PACHNI 130
14 0834184 SPOHKA PALICHA L 92715
10, 000000 KOS 0,00 10 7.02.06 PACNI 140
15 033446 LEPILD HEKOL 113D
0,.016000 KG 0,00 10 7.02.06 PACNI 150
16 473797 HAU Za MONT EL KUH A103-nd03,n270 G2
1.,000000 KOS 0,00 . 10 7.02.06 PACNI 160
B 17 423656 EMBALAZA ELEMENTA KUH Ai103
1,00000080 KOS 0,00 B 1 27.06.06 HABE
893, 1 YT400-7 -- 192, 166.100,10 via TELMET tum | Caps

Slika 48: Vnos podatkov za komponente kosovnice A103K (3/3)

S slik 46, 47 in 48 je razvidno, da imamo na zaCetku vnesene komponente, ki so
modificirane, sledijo pa jim vse komponente z normalnimi kosovnicami. Da je
komponenta modificirana, vidimo v stolpcu, ki je oznacen s ¢rko T, kjer so oznake za vrsto
kosovnice za vsako posamezno pozicijo posebej. Crke so razli¢ne in so odvisne od tega, za
kaksno varianto gre.

Izdelava kosovnice za A103STENA - L

i1 192.168.100.10 - Reflection for UNIX and Digital

Fls Edit Connection Setup Macro Window Help

b= & M- o e K2
PIS-MO1 KOS D0DWUHNTITLE Pon.24.07.06 =4
Poz Sifra Naziwv IntP
Koli€ina HMera Izmet¥¥ Aktiv M T Datum Oseba
A1D3STENA-L STENA A{183 L
i 4360281 STEHA 16 X330X 720 001-0081 /R164d
1.0000008 KOS o, 08 1 1 13.0807.06 PACHI 10
2 430272 STEHNA 16 X330X 720 001-343 /FR164 Ai103
i.00000080 KOS 0,00 i 1 13.07.06 PACHI 20
3 438593 STEHA 16 X330X 720 372-372 Ff3R173
1.000008 KOS 0,00 1 1 14.087.06 PACHI 30

362, 1

Slika 49: Komponente kosovnice AI03STENA — L

YT400-7 - 192,168,100, 10 via TELNET
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Pri vnosu komponent v variantno kosovnico vnesemo vanjo vse komponente, ki so glede
na barvne kombinacije mozne. Pri vsakem vnosu pozicije je potrebno vzpostaviti povezavo
s kontrolno tabelo obodov in na ustreznem mestu zabeleZiti oznako 1.

Postopek izdelave variante:
¢ vnesemo Sifro na pozicijo 1 (npr. 430281),
® program nas sam postavi na pozicijo 2,
® s puscico se postavimo nazaj na pozicijo 1 in pritisnemo ¢rko V (varianta),
e odpre se nam dodatno okno za vzpostavite povezave (slika 50),
® na mestu, kjer je oznaka za barvo oboda v dodatnem oknu enaka oznaki barve, ki je
zapisana v levem kotu pod ¢rto, zabelezimo oznako 1,
e g pritiskom na tipko PF3 to povezavo vnesemo.

Ta postopek ponovimo pri vsaki poziciji posebej, vendar je lahko za posamezno pozicijo
narejena le ena povezava.

it 192.168.100.10 - Reflection for UNIX and Digital

File Edit Connection Setup Macro  MWindow Help
O d & =O= ¥ > o h?
PIS-HMO1 KOS DUHNTITCLCE Pon,2d.07.06 =
Poz 5ifra Naziwv Uarianta Bz=ne 1=da
KoliZina Hera Izmet¥¥ Aktiv
001 O001-001/R163 2]
ATD3STENA-L STENA A1083 L 002 001-001/R164 1
003 001-001/R165 o
B0 1 430281 STENA 16 X330X 720 | 004 001-001/R166 2]
1.,000008 KOS o, 00 005 001-001/R167 o
2 430272 STEHA 16 X330X 720 006 B01-001/R168 o
1.000008 KOS 0,00 007 O001-001/R169 2]
3 438593 STENA 16 X330X 720 008 OO1-001/R171 0]
i.00000080 KOS 0,00 009 B01-001/R172 o
010 O001-001/R173 2]
011 001-001/R174 0]
012 0E1-001/R182 o
013 001-001/R183 1]
014 001-001/R184 0]
815 001-001/RZ200 o
016 O01-353/R163 1]
017 001-353/R171 0]
818 BB1-353/R172 o
819 O001-353/R183 1]
020 001-343/R164 0]
STENA 16 X330X 720 001-001 /Ri64 :j
794, 78 VT400-7 -- 192,168,100, 10 via TELNET MU

Slika 50: Izdelana povezava s kontrolno tabelo za eno izmed komponent kosovnice
Izdelava kosovnice za A103F

V to kosovnico vnesemo vse modele kuhinj Gorenje za element A103 po modelih (slika
51). Ko smo vnesli vse modele kuhinj, se postavimo na prvo pozicijo v kosovnici in
vzpostavimo povezavo s kontrolno tabelo. Te povezave so glede na model kuhinje
razli¢ne.
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Postopek za vzpostavitev povezave je naslednji (slika 52):

® postavimo se na pozicijo, kjer Zelimo narediti povezavo,

e s pritiskom na ¢rko V se odpre okno za povezavo,

® na mesto, kjer je oznaka za model fronte (npr. G212) v dodatnem oknu enaka
oznaki v levem spodnjem kotu okna, zabelezimo oznako 1, s ¢imer je povezava

vzpostavljena,
e stipko PF3 povezavo Se potrdimo.

3t 192.168.100.10 - Reflection for UNIX and Digital

[(=1]e|

File Edit Conmmection Setup Macro  Window Help
bDed & B @ | » & k?
PIS-MDA1 KOS 0UHNTITLCE Tor.25.07.06 J
Poz Sifra Naziwv IntP
Koliéina HMera Izmet¥ Aktiv M T Datum Oseba
AT03F FRONTA A103
1 A1O3F212 FRONTA A103 G212
1.000000 KOS 0.008 a 9.02.06 PACHNI i0
2 A1B3F216 FRONTA A103 G216
1,0000008 KOS 0,00 o} 9.02.06 PACNI 20
3 AiB3F219 FRONTA A103 G219
1.0000008 KOS 0.00 o} 9.02.06 PACNI 21
4 A1B3F251 FRONTA A103 G251
1.0000008 KOS 0,00 o} 9.02.06 PACNI 30
5 A1B03F264 FRONTA Ai03 G264
1.0000008 KOS 0,00 o} 9.02.06 PACNI 40
6 A1B3F266 FRONTA A103 G266
1.000008 KOS 0,00 o} 9.02.06 PACHNI 50
7 A10D3F267 FRONTA A103 G267
1.000000 KOS 0.008 a 9.02.06 PACNI 60
8 A103F268 FRONTA A103 G268
1.000000 KOS 0.008 a 9.02.06 PACHNI 70
811, 1 WT400-7 -- 192,168,100.10 vis TELNET U
Slika 51: Izdelana kosovnica za A103F
¥t 192.16B.100.10 - Reflection for UNIX and Digital =3
Eile Edit Connmection Setup  Macro  wWindow  Help
bDed & B @ | » & k?
PIS-MDA1 KOS 0UHNTITLCE Tor.25.07.06 J
Poz Sifra Naziwv Uarianta B=ne 1=da
Koliéina HMera Izmet¥ Aktiv
ooi 212| FORHA 1
AT03F FRONTA A103 ooz FLORA o}
003 G219 NIKA a
B 1 a103F212 FRONTA A103 G212 B04 6251 UEROHNA o}
1.000000 KOS 0.008 ons5 G264 TALIA a
2 A1B3F216 FRONTA A103 G216 006 6266 LIUIA o}
1,0000008 KOS 0,00 BO07 6267 MINA o}
3 AiB3F219 FRONTA A103 G219 008 6268 LORENA o}
1.0000008 KOS 0.00 009 6269 DELTA o}
4 A1B3F251 FRONTA A103 G251 010 G270 SIGHA a
1.0000008 KOS 0,00 B11 6271 GAMA o}
5 A1B03F264 FRONTA Ai03 G264 012 G272 AalDA a
1.0000008 KOS 0,00 B13 6273 LIRA o}
6 A1B3F266 FRONTA A103 G266 B14 6275 ZaRJA o}
1.000008 KOS 0,00 B15 6277 GALA o}
7 A10D3F267 FRONTA A103 G267 B16 G279 PRINA o}
1.000000 KOS 0.008 017 G284 ALPINA a
8 A103F268 FRONTA A103 G268 B18 G286 ROMA o}
1.000000 KOS 0.008 019 G288 ARKADA a
FRONTA Ai0D3| G212 j
775, 76 WT400-7 -- 192,168,100.10 vis TELNET U

Slika 52: Izdelana povezava s kontrolno tabelo za model Forma
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it 192.168.100.10 - Reflection for UNIX and Digital

File Edit Connection Setup Macro Window Help
D= & D= T o e K2
PIS-MO1 K0OSOWUHNTTCLE Tor,25.07.06 AJ
Poz Sifra Naziwv Uarianta O=ne 1=da
Koli&ina Hera Izmet¥®¥ aAktiv
001 81/RAL9010 - BELA LAK O
AT03F212 FRONTA A103 G212 g02 B82/UZ 486 - APRICOT L O
003 B83/UZ2 394 - APRICOT L ©
. i 979383 URATA G212/159 2 004 B84/UZ405-PASTELNO RUH B
1.000000 KOS 0.00 005 B85/UZ 397 - ORANZNA L O
2 963217 URATA G212/292 2 B06 B6/UZ 409 - ORANZNA L B
1,000000 KOS 0,00 007 B7/RALBE22Z - CHHA LAK O
3 963159 URATA G212/113 2 008 08/BK 313 - RDECA LAK O
1.000000 KOS 6,00 809 B9/BK 0815 - BELA LAK a
4 963188 URATA G212/5114 2 210 10/UZ2 117 - SIUA LAK 0]
1.000000 KOS 6,00 811 137Uz 59 - UANILIJA i
5 710978 URATA G212/196 2 B12 14502 285 - LAMIHAT H O
1.000000 KOS 6,00 813 15/U2 286 - LAMINAT H B
6 710996 URATA G212/7197 2 814 16/U2 395 - INDIGOD HO O
1.000000 KOS 0.00 015 17/U2 407 -INDIGO HMOD O
Bi6 18/UZ 390 - RDECA LAK @
017 21/UZ 382 - BORDO RDE 0O
818 25/UZ 196 - HAGNOLIJA B
819 26/UZ2 197 - CAPPUCCIH B
820 27/UZ 396 - TEMNO ZEL B
URATA G212/[159 ] 295X 717 j
796, 78 YT400-7 - 192,168, 100,10 via TELNET Num

Slika 53: Izdelana povezava s kontrolno tabelo za vrata G212/159

Prav tako izdelamo kosovnice za podkomponente kosovnice A103F212 (slika 53). Tudi tu
moramo vzpostaviti povezave s kontrolno tabelo, ki so glede na barvo vrat razli¢ne.
Barvna oznaka v dodatnem oknu mora biti enaka oznaki, ki jo imajo vrata v levem kotu
okna pod ¢rto. Na mestu, kjer sta oznaki enaki, zabelezimo oznako 1, ki pomeni varianto

barve. Vsaka pozicija v kosovnici lahko ima samo eno povezavo.

it 192.168.100.10 - Reflection for UNIX and Digital

File Edit Connection Setup Macro window Help
DEHE| & T T » e W2

PIS-HB1 KOS 0ODUHNTITCLE Tor,25.07.06 =4
Artikel : Ai@3L EL KUH aiBo3L
Hodel : OB1 G212 FORHA Obod -Strop :882 BE1-881/R164
Lictnica : 011 13/U2 159 - UANILIJA FOLI Obod -L stena : 002 PE1-001/R164
VUidne st: 0828 001-343/R16d Obod -D stena :082 BE1-881/R164
Rocaj : 013 ROCAJS3 Obod -Dno :002 0E1-081/R164

Obod -Zad.stena :882 BE1-881/R164

Obod -Police :002 0E1-001/R164

Obod -Pok.letewv :002 001-001/R164

Obod -Nosilec el.:0802 081-0081/R164

Obod -Letev spred:002 001-001/R164
Kosovnica : 1=Modularna 2=5trukturna 3=2birna : 1
Izpis teksta : BO=ne 1=glava 2=pozici je H
Izpisujemo kosovnico za montaZo (B=ne 1=da) E |
Z levim robom za vpenjanje (Bzne 1=da) :

Izpis sestave kosovnice

<PF1>=Izpis na ekran <PF3>=Izpis na printer j
656, 47 WT400-7 -- 192,168, 100,10 via TELMET Mum

Slika 54: Izpolnjeno okno za modularni izpis kosovnice za montazo elementa A103L

Obstaja ve¢ nacinov izpisa, ki so odvisni od zahtev in potreb tistega, ki izpis potrebuje.

Eden izmed njih je montazni modularni izpis kosovnice za element A103L (slika 54).
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Vnos narocila

Pri vnosu narocila za element A103L FORMA je postopek za izpolnitev glave narocila
enak dosedanjemu vse do parametrov, kjer vnesemo podatke za model kuhinje (001 G212
FORMA), li¢nico (011 13/VZ159 VANILIJA), vidno steno (020 001 — 343/R164), rocaj
(013 ROCAJS3), vrata steklenega elementa (moZnost izbiranja razli¢nih barv vrat znotraj
modela G212 po barvah — izberemo 018 25/VZ196 MAGNOLIJA) in notranjost
steklenega elementa (mozZnost izbiranja razli¢nih barv notranjosti znotraj modela G212 po
barvah — izberemo 135 9010 — 9010/R164) (slika 55).

it 192.168.100.10 - Reflection for UNIX and Digital
File Edit Connection Setup Macro window Help

D= & O T e K2
MPIS-PD2 Prodaja x**x N A R OC I L A Let,27.07.06 =4
Leto-Ponudbe : 06 Leto-Narocila : 06
Program : 81 Pohistvo
Stev.dok. : 000002 Uis.pod.: 1@
%t.ponudbe:
Datum dok : 27.07.06
Kupec : 161441 LESNINA ZUNANJA TRGOUINA D.D. LJUBL JANA
Prejemnik : 000 LESHINA ZUNANJA TRGOUINA D.D. i000 LJUBL JANA
Haroénik g Cona g
Odg.oseba : 100 Zagorc Hat jaz TedenDob: 0000
Dob.pogoji: St.Ture : o
Hacin dob.: Model : @e1d 6212 FORMA
Skladi&ée : Liénica : 811 13/UZ2 159 - UANI
Ualuta : SIT MarzZza : H Uidne st: 020 001-343/R164
StNarodila: Dat.nar: 27.07.06 Rotaj H
St.izjave : Dat.izj: Urata SE: 014 13/U2 159 - UANI
Rabat ¥ : 0,00 Popust¥: 0,00 Notr. SE: 189 343-343/R1064
RokPlatila: 8 Avans U: 0,00 Tip Cene: B
Ur.pop.: Dat.zakl j. :
RBeferent g 5t.dobav.

narocilo NI potr jeno

261, 60 WT400-7 -- 192,168, 100,10 via TELMET Mum

Slika 55: Izpolnjena glava narocila za kuhinjo Forma

it 192.168.100.10 - Reflection for UNIX and Digital
File Edit Connection Setup Macro window Help

D= & O T e K2

MPIS-PD2 Prodaja x**x N A R OC I L A Let,27.07.06 =4

Poz Artikel Naziwv kl k ni sk Dob.kol 5

Kolicina HMera Cena-SIT Pop Marza DDU Kupec oz. Datum Proizvesti

i AdB3L EL KUH A{103L 64 o

1.00 KOS 15.120.00 ©0.00 ©O.00 O.00 1.00

2 AZ207LH EL KUH A207L MASTER STEKLO 64 o

1.00 KOS 29.520.00 0.00 O.00 O.00 1.00

3 B2O07L EL KUH B207L 64 o

1.00 KOS 19.010,.00 0,00 O,00 O,00 i.00

-> Popravi H=N.stran T=Text I=Urini D=Brisi S=1.poz E=Zad.poz L=Zal K=Posebnost

250, 1 WT400-7 -- 192,168, 100,10 via TELMET Mum

Slika 56: Vnesene pozicije v narocilu
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Pri vnosu pozicij imamo pod ¢rto ve¢ okrajSav za ukaze, ki se jih pri vnaSanju tudi
posluZzujemo (vrivanje in brisanje pozicij ipd.). Najbolj pomembna je posebnost pozicije
pod ¢rko K oz. nov ukaz, ki je nastal z modifikacijo kosovni¢nega procesorja. S pritiskom
na to ¢rko se nam odpre dodatno okno (slika 57), s ¢imer dobimo moZnost spreminjanja
posameznih postavk pozicije znotraj naroCila. Pri vnaSanju posebnosti pozicije lahko
spreminjamo posamezne postavke ali pa vse postavke vnesemo na novo. Tako lahko v eno
naroCilo vnesemo razlicne modele kuhinj, kar je bilo do sedaj moZno le z dodajanjem
besedila poziciji in z obvestilom za proizvodnjo.

it 192.168.100.10 - Reflection for UNIX and Digital

File Edit Connection Setup Macro window Help
DEHE| & T T » e W2
MPIS-PD2 Prodaja x**x N A R OC I L A Let,27.07.06 =4
Poz Artikel Naziwv kl k ni sk Dob.kol 5
Kolicina HMera Cena-SIT Pop Marza DDU Kupec oz. Datum Proizvesti
i AdB3L EL KUH A{103L 64 o
1.00 KOS 15.120.00 ©0.00 ©O.00 O.00 1.00
2 AZ207LH EL KUH A207L MASTER STEKLO 64 o
1.008 KOS 29.520.00 0O.00
3 B2O07L EL KUH B [Model : OB1 G212 FORHMA
1.00 KOS 19.010.00 0,00 |Liénica : @11 13/U2 159 - UANILIJA FOLI
Vidne stene: 020 001-343/R164
. L stena : 0B2 DB1-081/R164
. b0 stena : 0B2 B01-001/R164
Rota j : 013 ROCAJS3
254, 51 WT400-7 -- 192,168, 100,10 via TELMET Mum w,

Slika 57: Okno za vnos in spreminjanje posebnosti pozicije
Za ponazoritev tega sledi primer narocila z vnosom dveh razli¢nih modelov kuhin;j.

V glavi narocila imamo vnesen model kuhinje FORMA, pri elementu B207L pa Zelimo
imeti model FLORA. Najprej vnesemo v narocilo pozicijo, tj. element, ki ga potrebujemo
(B207L). Tu nam progam sam vnese model FORMA in tudi njegovo ceno (na koncu bomo
videli, da se cena po spremembi modela spremeni samodejno).

S pritiskom na tipko K se nam odpre okno za vnos posebnosti pozicije. S tabulatorjem se
postavimo na "Model" in pritisnemo tipko PF1, s ¢imer se odpre dodatno okno za izbor
"Modela". Izberemo ustreznega in ga s pritiskom na PF3 potrdimo. Program nas postavi na
polje "Lic¢nica". S pritiskom na PF1 se nam odpre dodatno okno za izbor li¢nice, ki jo
izberemo in potrdimo s ponovnim pritiskom na PF3. Program nas postavi na polje "Vidna
stena". S tipko PF1 si odpremo dodatno okno za izbor, izberemo ustrezno in ponovno
potrdimo. Po potrditvi "Vidne stene" nam program sam ponudi pripadajoci steni L in D (e
je katera od njiju vidna, jo lahko spremenimo). Za izbor rocaja se s tabulatorjem postavimo
na "Rocaj", s PF1 odpremo dodatno okno in izbran Zeleni rocaj s PF3 tudi potrdimo. Na
koncu s ponovnim pritiskom na PF3 potrdimo vse vnesene spremembe (slika 58).



Pacnik P. Prenova in informatizacija izdelave kosovnic v podjetju Gorenje, Notranja oprema d. o. o. 57
Dipl. delo. Ljubljana, Univ. v Ljubljani, Biotehniska fakulteta, Oddelek za lesarstvo, 2007

it 192.168.100.10 - Reflection for UNIX and Digital

File Edit Connection Setup Macro window Help
DEHE| & T T » e W2
MPIS-PD2 Prodaja *xxx N A R OC I L A Tor,22.08.06 =4
Poz Artikel Naziwv kl k ni sk Dob.kol 5
Kolicina HMera Cena-SIT Pop Marza DDU Kupec oz. Datum Proizvesti
i AdB3L EL KUH A{103L 64 a o
1.00 KOS 15.120.00 ©0.00 ©O.00 O.00 1.00
2 AZ207LH EL KUH A207L MASTER STEKLO 64 a o
1.008 KOS 29.520.00 0O.00
3 B2O07L EL KUH B [Model H EEIZ G216 FLORA
1.00 KOS 14.160,.00 0,00 |Liénica : B26 38/U2 292 - BELA FOLIJA
Vidne stene: 016 001-353/R163
L stena : 0B1 DB1-081/R163
0D stena : 081 B01-001/R163
Rota j : 011 ROCAJ43
115, 51 WT400-7 -- 192,168, 100,10 via TELMET Mum w,

Slika 58: Spremenjeni podatki za element B207L in sprememba Forme v Floro

Po kon¢anem vnaSanju narocila je potrebno preveriti, kaj smo vnesli v narocilo oz. ali je
prislo do kakSne napake. To najlaZje storimo tako, da si izpiSemo vneseno narocilo in
preverimo Zelene in vstavljene spremembe.

it 192.168.100.10 - Reflection for UNIX and Digital

File Edit Connection Setup Macro window Help
DEHE| & T T » e W2
Pregled izpisa Stran: 1 =
4 % ke 2 4 3 e 2 4 3 3 K 3 ok e 2 ok ok e i ok K o o 2 3 ok 2 3 o ok K oK K
LESHINA ZUNANJA TRGOUINA D.D. * POTRDITEU NAROCILA *
* *
DUNAJSKA 21 * 5t. Di1-0BOD2 27.07.2006 x
SLO0 1000 LJUBL JAHA HKKK KKK K KKK K KKK A KKK KK KKK KRR K KRR KK KR KK KKK
Tura : 0OoB
*%x% Kupec xxx
LESNINA ZUNANJA TRGOUINA D.D. Narogilnica: 27.07.06
DUNAJSKA 21 Iz java H
SLD 1000 LJUBL JANA Sifra kupca: 161444
Haroénik
Model ;o Bed 6212 FORMA
Liénica : 811 13/U2 159 - UANILIJA FOL
Uidne st: D20 081-343/R164
Rotaj : 013 ROCAJ43
389, 1 WT400-7 -- 192,168, 100,10 via TELMET Mum

Slika 59: Izpisano narocilo 1/2
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it 192.168.100.10 - Reflection for UNIX and Digital

File Edit Connection Setup Macro window Help
DEHE| & T T » e W2
Pregled izpisa Stran: 1 =
poz artikel popust Zel j.dat potr.dat kolic€ina cena-SIT
o081 A1B03L 1.00 15.120. 00
EL KUH aAi03L s KOS
o2 AZO07LH i.00 29.520,.00
EL KUH aAZ207L MASTER STEKLO s KOS
- Li€nica : B18 25/U2 196 - MAGHNOLIJa FOLIJA
o83 B2O7L 1.00 14.160. 00
EL KUH B207L s KOS
- HModel : BR2 G216 FLORA
- Liénica : Dd6 89/U2 113 - ZELENA FOLIJA
- Uidne stene : 016 001-353/R163
- Roéaj : B15 ROCAJS2.BE
Dobavni rok : 00 KT/00.
317, 1 WT400-7 - 192,168,100.10 via TELMET Mum »

Slika 60: Izpisano narocilo 2/2

Na slikah 59 in 60 se vidijo vse posebnosti, ki smo jih vnesli.

Vse posebnosti, ki se razlikujejo od glave narocila, se zapiSejo pod posamezno pozicijo. Pri
poziciji 002 elementa A207LM smo v glavi naroc€ila spremenili barvo li¢nice, pri poziciji
003 elementa B207L pa smo spremenili vse podatke od "Modela" do "Rocaja".

Ob koncu lahko naredimo Se izpis artiklov iz narocila s programom "Listing — ZBIRNIK —
NAROCILA KUPCEV". Tudi tu obstaja ve¢ moZnih izpisov. Na izpisu narodila se vidijo
posamezne podrobnosti vnesenih Sifer prodajnih artiklov in njihove posebnosti.

it 192.168.100.10 - Reflection for UNIX and Digital

File Edit Connection Setup Macro  Window Help
D= & == | #F > o h?
-
Pregled izpisa Stran: 1 =
. GOREMJE — MO ek POHISTUO
Proda ja sk ZBIRMIK [statistila) MAROCILA ss Dejanska cens Mivo: Mar:PACMI  Lista:PE7  27.07 06 08:09 Stran @1
MEPOT+POTREMA MAR. wak Artikli iz narodila
Progran i od : Of do : O1
Mar. kal Lans. kal Zaloga Oob. kal Dobawiti
ATESL EL KEUH AiE3L 1,68 1,08 KOS B, o 1,686
- Model : BEl G212 FORMA
- Liénica : B 13/UZ 159 - UANILIJA FOLIJA
- Obod BBz ooi-e0l/Ricd
- Rotaj : B13 ROCAJS3
AZETLH EL KUH A2E7L MASTER STEKLO 1,68 1,68 KOS B, o 1,686
- Hodel : Bl G212 FORHA
- Liénica : BB 25/U7 196 - MABMOLIJA FOLIJA
- (Obod + 135 90E-9018/R164
523, 1 WT400-7 -- 192,168, 100,10 via TELMET Mum

Slika 61: Izpis artiklov iz narocila 00002 (1/2)
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it 192.168.100.10 - Reflection for UNIX and Digital

File Edit Connection Setup Macro window Help
DEHE| & T T » e W2
Pregled izpisa Stran: 1 =
Mar. kol Lans. kal Zaloga Oob. kal Dobaui ti
ATESL EL EUH A1E3L 1,68 1,08 KOS B, o 1,00
- Hodel : BE1 G212 FORMA
- Liénica : B 13/UZ 159 - UANILIJA FOLIJA
- Dbod s BBz Boi-E01/R1Gd
- Rogaj : 013 ROCAJS3
AZETLH EL KUH A207L HASTER STEKLOD 1,00 1,00 KOS o, 0o 1,00
- Hodel : BE1 G212 FORMA
- Liénica : BB 25/U7 196 - MABMOLIJA FOLIJA
- Obod ¢ 135 G01E-9018/R164
- Roéaj : 013 ROCAJS3
B2E7L EL KUH B207L 1,08 1.00 KOS 2N 2] 1,00
- Hodel ¢ OBt G212 FORMA
- Liénica s B 13/UZ 159 - UAWILIJA FOLIJA
- Obod i BEZ  001-B01/R164
- Roéaj : 013 ROCAJS3
3.0 3.60 63. 650, 5O B, o 3,08
#44 Konec izpisa i
523, 1 WT400-7 -- 192,168, 100,10 via TELMET Mum

Slika 62: Izpis artiklov iz narocila 00002 (2/2)
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5 RAZPRAVA IN SKLEPI

Danasnja usmeritev prodaje je ekskluzivna proizvodnja za vsakega kupca in majhne serije.
S ciljem ponuditi kupcu ¢imve¢ tezi prodaja k ¢im ve¢jemu obsegu proizvodov. Velik
obseg gotovih proizvodov zahteva veliko Stevilo Sifer prodajnih artiklov, ki se med seboj
razlikujejo.

Ob velikem Stevilu Sifer prodajnih artiklov je le-te v obstojeCem sistemu nemogoce
spremljati in nadzirati, zato je bilo nujno spremeniti proces in prenoviti informacijsko
reSitev za izdelavo kosovnic. Po pregledu in analizi obstojeega stanja se je bilo potrebno
odlociti za nov informacijski sistem oz. nadgradnjo Ze obstojeCega. Rezultat teh teZenj je
bil, da podjetje zaenkrat ne bo Slo v nakup novega informacijskega sistema, ampak bo
nadgradi obstojecega, s ¢imer naj bi se izdelava kosovnic ¢imbolj priblizala sistemu
izdelave variantnih kosovnic.

Z nadgradnjo obstojecega informacijskega sistema smo se kar najbolj pribliZali variantni
kosovnici. Stevilo Sifer prodajnih artiklov smo zmanjiali iz 39000 na okoli 600, kar je
gotovo izjemen rezultat. Najvecja pridobitev modifikacije oz. nadgradnje pa je v tem, da se
je naziv elementa v prodajnem katalogu izenaéil s Sifro prodajnega artikla. Cas za izdelavo
kosovnic se je skrajSal iz petih mesecev na dva, postopek izdelave pa poenostavil s tem, da
se je zmanjsalo Stevilo izmenjav podatkov med oddelki, ki sodelujejo pri oblikovanju in
izdelavi kosovnic prodajnih artiklov. Do leta 2006 so v podjetju vsako leto na novo
oblikovali priblizno 5000 Sifer prodajnih artiklov in izdelali vsaj trikrat toliko kosovnic, za
kar so porabili ve¢ kot Stiri mesece. Poenostavili in skrajSali smo tudi vnos in obdelavo
narocil v oddelku prodaje.

V primeru odlocitve podjetja, da bo na trziS¢e ponudilo nov model kuhinje, barvo li¢nice
ali barvo vidne stene (robne folije) oz. Zeli uvesti nov element v prodajni katalog, se je cas
od zacetka uvedbe do konca distribucije novih elementov na trg skrajSal iz sedmih
mesecev na Stiri. Pri uvedbi novega modela kuhinje, barve li¢nice ali vidne stene se je
postopek vidno poenostavil. Ni ve¢ potrebe po oblikovanju novih Sifer prodajnih artiklov,
pac pa je potrebno oblikovati le Se Sifre novih polizdelkov in jih vnesti v Ze obstojece
kosovnice prodajnih artiklov, dopolniti kontrolne tabele in vzpostaviti povezave med njimi
in kosovnicami. Tako na trgu ni novih Sifer prodajnih artiklov, ampak so samo nove mozne
variante za dolocen nov model kuhinje oz. za novo barvno kombinacijo. Pri uvedbi novega
elementa je potrebno oblikovati novo Sifro prodajnega artikla in vse njegove
podkomponente, izdelati kosovnico in vzpostaviti povezave med kontrolno tabelo in
kosovnico — v tem primeru je torej potrebno distribuirati na trg tudi novo Sifro prodajnega
artikla. Vse to nazorno prikazuje shema poteka oblikovanja Sifer prodajnih artiklov po
modifikaciji na sliki 63.
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KORAK 1

TRGOVINE
MARKETING IN TRZENJE (PREIMEIO SIFRE
V ODDELKU PRIPRAVIJO IN IZDELAJO ARTIKLOV IN CENE
PREDLOG NOVOSTI ZA TEH ARTIKLOV
KATALOG ZA NOVO PRODAJNO OBDOBJE OBVESTILO O NO(\)IZfH
IN GA POSLJEJO V INFORMATIKO. BARVNIH
KOMBINACIJAH.
%_] A % ®
Y © % 2
+ > s
INFORMATIKA 2| 2E
NA PODLAGI TEH PREDLOGOV V =] 8-
RAZVO] INFORMATIKI IZVEDEJO DVA
V ODDELKU POSTOPKA: PRODAJA
PRICNEJO Z 1. CE GRE ZA BARVNE SIFRAM PRODAJNIH
IZDELAVO & KOMBINACIE, dOpOlnijO Sifrant v & ARTIKLOV DOLOCIJO
* 4 OIFRE meniju splo$ni parametri in izdelajo SIFRE
TEHNICNE < N ju splosni parar 1) oz nove barvne PRODAJNE CENE IN
DOKUMENTACIIE OL]; nove barvne |ustrezne kombinacije v kontrolnih tabelah, Kombinacije OBLIKUJEJO OBVESTILO
7A NOVE SIERE ombinacije |2. CE GRE ZA NOVE PRODAJNE O NOVIH BARVNIH
PRODAJNIH ARTIKLE oblikujejo nove Sifre prodajnih KOMBINACIAH.
ARTIKLOV. U\
ZAHTEVEK ZA OBLIKOVANJE SIFRE POLIZDELKOV SIFRE + CENE
KORAK 2
A 4
RAZVOJ
V ODDELKU PRICNEJO Z INFORMATIKA
IZDELAVO KOSOVNIC ZA -VNESEJO CENE ZA NOVE SIFRE
NOVE SIFRE PRODAINIH . PRODAJNIH ARTIKLOV V
ARTIKLOV oz. DOPOLNIJO s SIFRE POLIZDELKOV SISTEM.
ZE OBSTOJECE KOSOVNICE - OBLIKUJEJO SIFRE ZA VSE
Z NOVIMI SIFRAMI NOVE POLIZDELKE.
POLIZDELKOV IN IZDELAJO
POVEZAVE S
KONTROLNIMI TABELAMI.

f

KONCANE KOSOVNICE IN DOKUMENTACIJA

KORAK 3 Y
NABAVA INFORMATIKA PRODAJA
V ODDELKU SO - STATUS PRODAJNIH ARTIKLOV PRICNEJO Z VNOSOM
SEZNANJENI Z NOVIMI IZ RF - razvojna faza v AS — aktivna NOVIH RAZSTAVNIH
MATERIALIL NALOG |10 servisna faza SPREMENLIO NA PODLAGL | 1« EKSPONATOV ZA
- PO VNOSU IN . < IZDELANE DOKUMENTACIE. TRGOVINE IN PVRVIH
POTRDITVI NAROCIL -1ZDELAJO NALOG O KONCANJU REDNIH NAROCIL Z
LAHKO RAZPISEJO DELA Z DOKUMENTACIO. NOVIMI PRODAJNIMI
MATERIALNE LISTE IN ARTIKLI IN
NAROCIJO NOVE NAROCILA
MATERIALE. POTRDIJO.
A
y
MARKETING
> PLANIRANJE

IN TRZENJE V ODDELKU

LAHKO PRICNEJO S LANSIRAJO

PRODAJO IN TRZENJEM SIGNALNE ZALOGE

NOVIH PRODAIJNIH POLIZDELKOV.

ARTIKLOV.

OBVESTILO O NOVIH POTRJENIH NAROCILIH, DA LAHKO RAZPISEJO MATERIALNE LISTE.

Slika 63: Shema poteka oblikovanja Sifer prodajnih artiklov po modifikaciji kosovnic
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Model modificirane kosovnice, ki smo ga razvili z nadgradnjo kosovni¢nega procesorja,
bodo lahko uporabili tudi v primeru, ¢e se bo podjetje odlocilo za nov informacijski sistem,
Ceprav obstaja velika verjetnost, da bo le-ta imel svoj model variantne kosovnice. Tovrstna
prilagoditev potrebam in zahtevam podjetja, ki je bila narejena z nadgradnjo obstojecega
informacijskega sistema v tem primeru, bi bila zato morda v drugem neustrezna oz.
nezadovoljiva.
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6 POVZETEK

Uspesna proizvodnja je cilj vsakega podjetja, hkrati pa je merilo njene uspeSnosti tudi
hitra, kvaliteta in ¢im cenejSa izdelava proizvodov.

Zeleno uspesnost proizvodnje je mogode doseéi z razli¢nimi metodami racionalizacije in s
pravilno ter pravoCasno obdelavo podatkov, ki jih proizvodnja potrebuje. Za dosego tega
cilja je potrebno stopiti v korak s c¢asom tudi na podro¢ju informacijske podpore
uporabnikom ter z novimi metodami in reSitvami obdelav podatkov, ki poenostavljajo in
skrajSujejo Cas obdelave.

S pomocjo nadgradnje procesa in informacijske resitve je bila v okviru diplomske naloge
izvedena prenova procesa in informacijske reSitve za izdelavo kosovnic v podjetju
Gorenje, Notranja oprema d. o. o..

Z analizo obstojeCega stanja Stevila Sifer prodajnih artiklov smo prisli do zakljucka, da je
potrebno Stevilo teh Sifer nujno zmanjSati. Z zahtevami kupcev po vedno novih izdelkih in
Zeljami po raznih barvnih in drugih kombinacijah, se je Stevilo Sifer prodajnih artiklov na
trgu znatno povecevalo iz leta v leto. Na podlagi te analize smo se odlocili za nadgradnjo
informacijske reSitve za izdelavo kosovnic, zato smo nadgradili obstoje¢i procesor za
izdelavo kosovnic tako, da smo se kar najbolj priblizali variantni kosovnici. Izdelali smo
model modificirane kosovnice, ki smo ga kasneje implementirali v sistem, s ¢imer smo
spremenili postopek in nacin izdelave samih kosovnic, posledi¢no pa se je spremenil tudi
vnos in obdelava narocil. Kosovnice smo iz navadnih spremenili v modificirane do tretjega
nivoja po strukturi, naprej pa so ostale navadne kosovnice.

Stevilo prodajnih $ifer smo zmanjsali iz 39000 na okoli 600 in izenaéili prodajno oznako z
oznako elementa v prodajnem katalogu. Izdelava kosovnic in vnos narocil sta asovno
krajSa in za uporabnika bolj prijazna ter enostavna.

LaZzje in hitrejSe opravljeno delo je cilj delavcev in tudi samega vodstva podjetja. Delavec,
ki svoje delo opravi brez prevelikih naporov v zahtevanem ¢asu, je uspeSen in zadovoljen,
kar omogoca, da je delo opravljeno hitro in kakovostno. To pa je bistvenega pomena za
vsako podjetje, ki Zeli konkuren¢no nastopiti na trgu.
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